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PROGRAM NAUCZANIA KWALIFIKACYJNEGO KURSU ZAWODOWEGO MEC.03. Montaz i obstuga maszyn
I urzadzen

1. Wprowadzenie

Kwalifikacyjny kurs zawodowy jest pozaszkolng formg ksztatcenia ustawicznego, adresowang do oséb dorostych zainteresowanych uzyskiwaniem i uzupetnianiem wiedzy,
umiejetnosci i kwalifikacji zawodowych. Na kwalifikacyjny kurs zawodowy moze réwniez uczeszczaé uczen, ktéry ukonczyt szkote ponadpodstawowg przed ukonczeniem
18 roku zycia spetniajgc w tej formie obowigzek nauki.

Réwniez osoba, ktéra ukonczyta osmioletnig szkote podstawowg oraz:

1) ma opdznienie w cyklu ksztatcenia zwigzane z sytuacjg zyciowg lub zdrowotng uniemozliwiajacg lub znacznie utrudniajgca podjecie lub kontynuowanie nauki w
szkole ponadpodstawowej dla mtodziezy albo uniemozliwiajgcg lub znacznie utrudniajgcg realizowanie, zgodnie z przepisami w sprawie przygotowania
zawodowego mtodocianych i ich wynagradzania, przygotowania zawodowego u pracodawcy lub

2) przebywa w zaktadzie karnym, areszcie Sledczym, zaktadzie poprawczym lub schronisku dla nieletnich - moze realizowa¢ obowigzek nauki przez uczeszczanie
na kwalifikacyjny kurs zawodowy.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy jest prowadzony przez:

1) publiczne szkoty prowadzgce ksztatlcenie zawodowe - w zakresie zawoddéw, w ktorych ksztatcg, oraz w zakresie obszaréw ksztatcenia, do ktérych sg przypisane
te zawody;

2) niepubliczne szkoty o uprawnieniach szkét publicznych prowadzgce ksztatcenie zawodowe - w zakresie zawoddéw, w ktoérych ksztalcg, oraz w zakresie obszaréw
ksztatcenia, do ktérych sg przypisane te zawody;

3) publiczne i niepubliczne placowki i osrodki,

4) instytucje rynku pracy, o ktérych mowa w art. 6 ustawy z dnia 20 kwietnia 2004 r. o promoc;ji zatrudnienia i instytucjach rynku pracy, prowadzgce dziatalno$¢
edukacyjno-szkoleniows;

5) podmioty prowadzgce dziatalnos¢ oswiatowg, o ktérej mowa w art. 170 ust. 2. Ustawy — Prawo Oswiatowe,

Kwalifikacyjny kurs zawodowy w zakresie kwalifikacji MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen wyodrebniony jest w zawodzie technik mechanik 311504, technik
spawalnictwa 311516 oraz mechanik- monter maszyn i urzadzen 723310 w branzy mechanicznej MEC. Jest prowadzony wedtug programu nauczania uwzgledniajgcego
podstawe programowg ksztatcenia w zawodach, w zakresie jednej kwalifikacji stanowigcej wyodrebniony w danym zawodzie zestaw oczekiwanych efektéow ksztatcenia.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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Minimalna liczba godzin ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie zawodowym jest rowna minimalnej liczbie godzin ksztalcenia zawodowego okreslonej w podstawie
programowej ksztatcenia w zawodach, dla kursu MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzadzen jest to 840 godzin.

Poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji dla kwalifikacji czastkowej wyodrebnionej w zawodzie mechanik- monter maszyn i urzgdzen 723310, technik mechanik 311504
oraz technik spawalnictwa 311516 — 3.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy w zakresie kwalifikacji MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen moze by¢ realizowany w formie:
e dziennej — odbywa sie przez 5 lub 6 dni w tygodniu,
e stacjonarnej — odbywa sie przez 3 lub 4 dni w tygodniu,
e zaocznej— odbywa sie co 2 tygodnie przez 2 dni, a w uzasadnionych przypadkach — co tydzien przez 2 dni.

Organizator okresla dtugos¢ cyklu ksztatcenia i forme ksztatcenia w zaleznosci od potrzeb uczestnikdw kursu.

W przypadku kursu prowadzonego w formie zaocznej minimalna liczba godzin ksztalcenia zawodowego nie moze by¢ mniejsza niz 65% minimalnej liczby godzin
ksztatcenia zawodowego okreslonej w podstawie programowej dla danej kwalifikaciji.

Zajecia moga by¢ realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztalcenia na odlegtos$¢, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych, komunikacja poprzez
poczte elektroniczng, wykorzystanie materiatéw edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje radiowe, zamieszczanie
informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej szkoty.

Podmioty prowadzgce ksztatcenie ustawiczne w formach pozaszkolnych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢ zapewniaja:
1) dostep do oprogramowania, ktére umozliwia synchroniczng i asynchroniczng interakcje miedzy stuchaczami lub uczestnikami a osobami prowadzacymi zajecia;
2) materiaty dydaktyczne przygotowane w formie dostosowanej do ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé;

3) biezaca kontrole postepéw w nauce stuchaczy lub uczestnikow, weryfikacje ich wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych, w formie i terminach ustalonych
przez podmiot prowadzacy ksztatcenie;

4) biezacy kontrole aktywnos$ci os6b prowadzacych zajecia.

Podmioty, ktére prowadzg ksztatcenie na kwalifikacyjnych kursach zawodowych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ sg obowigzane zorganizowac
szkolenie dla stuchaczy przed rozpoczeciem zaje¢ prowadzonych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢, dotyczace metod i zasad ksztatcenia
oraz obstugi wykorzystywanego oprogramowania.
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Szkota prowadzaca ksztalcenie w zawodzie mechanik- monter maszyn i urzgdzen zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii
i technice stosowanej w zawodzie, aby zapewnic¢ osiggniecie wszystkich efektow ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego oraz umozliwi¢ przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych.

Zaliczenie ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ nie moze odbywac sie z wykorzystaniem tych metod i technik. Wymiar
godzin zaje¢ prowadzonych z wykorzystaniem metod i technik ksztatlcenia na odlegtos¢ okresla podmiot prowadzgcy ksztatcenie ustawiczne z wykorzystaniem tych metod
i technik.

Turnusy oraz zajecia praktyczne i laboratoryjne realizowane w ramach ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych nie moga byé prowadzone z wykorzystaniem
metod i technik ksztatcenia na odlegtosc¢.

Osoba podejmujgca ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym posiadajgca:
1) dyplom zawodowy,
2) dyplom potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe lub inny réwnorzedny,
3) $wiadectwo uzyskania tytutu zawodowego, dyplom uzyskania tytutu mistrza lub inny réownorzedny,
4) sSwiadectwo czeladnicze lub dyplom mistrzowski,
5) swiadectwo ukonczenia szkoty prowadzacej ksztatcenie zawodowe,
6) swiadectwo ukonczenia liceum profilowanego,
7) certyfikat kwalifikacji zawodowej,
8) swiadectwo potwierdzajgce kwalifikacje w zawodzie,
9) zaswiadczenie o ukohczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego

- jest zwalniana, na swdj wniosek ztozony podmiotowi prowadzgcemu kwalifikacyjny kurs zawodowy, z zaje¢ dotyczgcych odpowiednio tresci ksztatcenia lub efektow
ksztatcenia zrealizowanych w dotychczasowym procesie ksztatcenia, o ile sposdb organizacji ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie zawodowym umozliwia takie
zwolnienie.

Osoba podejmujgca ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym posiadajgca zaswiadczenie o ukonczeniu kursu umiejetnosci zawodowych:
MEC.03.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy lub

MEC.03.2. Podstawy obrébki recznej i maszynowej oraz montazu lub

MEC.03.3. Obstuga maszyn i urzadzen lub

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen
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MEC.03.4. Montaz maszyn i urzadzen lub
MEC.03.5. Jezyk obcy zawodowy

- jest zwalniana, na swdj wniosek ztozony podmiotowi prowadzacemu kwalifikacyjny kurs zawodowy, z zajeé dotyczgcych efektdéw ksztafcenia zrealizowanych na tym
kursie umiejetnosci zawodowych.

Na kwalifikacyjny kurs zawodowy przyjmuje sie kandydatéw, ktérzy posiadajg zaswiadczenie lekarskie zawierajgce orzeczenie o braku przeciwskazan zdrowotnych
do podjecia praktycznej nauki zawodu.

Podmiot prowadzacy kwalifikacyjny kurs zawodowy jest obowigzany poinformowac okregowa komisje egzaminacyjng o rozpoczeciu ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie
zawodowym w terminie 14 dni od dnia rozpoczecia tego ksztatcenia.

Liczba stuchaczy uczestniczacych w kwalifikacyjnym kursie zawodowym prowadzonym przez publiczne szkoty, centra ksztalcenia ustawicznego lub publiczne centra
ksztatcenia zawodowego wynosi co najmniej 20. Za zgodg organu prowadzgcego liczba stuchaczy moze by¢é mniejsza niz 20.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy korczy sie zaliczeniem w formie ustalonej przez podmiot prowadzacy kurs. Osoba, ktéra uzyskata zaliczenie, otrzymuje zaswiadczenie
0 ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego (wedtug wzoru zawartego w Rozporzadzeniu Ministra Edukacji Narodowej z dnia 19 marca 2019 r. w sprawie
ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych, Dz. U. z 2019 r., poz. 652) i ma mozliwos¢ przystgpienia do egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie w
zakresie danej kwalifikacji przeprowadzanego przez okregowg komisje egzaminacyjng. Aby zaswiadczenie o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego mogto byé
uznane przez okregowg komisje egzaminacyjng muszg by¢ spetnione wymagania okreslone w przepisach prawa oswiatowego, a w szczegoélnosci:

- program kwalifikacyjnego kursu zawodowego musi obejmowac ksztatcenie zawodowe (nie moze by¢ realizowane w catosci w formie zdalnej)
- zaliczenie kwalifikacyjnego kursu zawodowego musi odby¢ sie w formie stacjonarnej (zaliczenie nie moze odbywac¢ sie wytgcznie w formie zdalnej)

- program kwalifikacyjnego kursu zawodowego musi by¢ realizowany w okreslonej liczbie godzin (kilkudniowe lub kilkutygodniowe kwalifikacyjne kursy zawodowe powinny
wzbudzaé watpliwosci).

Edukacja w ramach kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinna skonczyC sie nie pdzniej niz na 6 tygodni przed pierwszym dniem terminu gtéwnego egzaminu
zawodowego z zakresu danej kwalifikacji okreslonego w komunikacie Centralnej Komisji Egzaminacyjne;.

Osoba, ktéra ukonczyta kwalifikacyjny kurs zawodowy po potwierdzeniu kwalifikacji MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzadzen moze uzyskaé¢ dyplom zawodowy
w zawodzie technik mechanik po potwierdzeniu kwalifikacji MEC.09. Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzadzen oraz uzyskaniu wyksztatcenia
Sredniego lub $redniego branzowego albo dyplom zawodowy w zawodzie technik spawalnictwa po potwierdzeniu kwalifikacji MEC.10. Organizacja i wykonywanie prac
spawalniczych oraz uzyskaniu wyksztatcenia sredniego lub sredniego branzowego.

1.1. Charakterystyka programu
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Ksztalcenie w zawodach szkolnictwa branzowego okreslonych w Rozporzgdzeniu Ministra Edukacji Narodowej z dnia 15 lutego 2019 roku w sprawie ogdlnych celdw i
zadan ksztalcenia w zawodach szkolnictwa branzowego oraz klasyfikacji zawodéw szkolnictwa branzowego (Dz. U. z 2019 r. poz. 316 ze zm.) jest realizowane miedzy
innymi na kwalifikacyjnych kursach zawodowych. Celem ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego jest przygotowanie uczacych sie do wykonywania pracy
zawodowej i aktywnego funkcjonowania na zmieniajacym sie rynku pracy. Absolwent szkoty prowadzacej ksztatlcenie zawodowe powinien legitymowaé sie petnymi
kwalifikacjami zawodowymi, a takze by¢ przygotowany do uzyskania niezbednych uprawnien zawodowych. Zadania szkoty i innych podmiotéw prowadzgcych ksztatcenie
zawodowe oraz sposob ich realizacji sg uwarunkowane zmianami zachodzacymi w otoczeniu gospodarczo-spotecznym, na ktére wplywajg w szczegodlnosci: nowe techniki
i technologie, idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja proceséw gospodarczych i spotecznych, rosngcy udziat handlu miedzynarodowego, mobilno$¢ geograficzna
i zawodowa, a takze wzrost oczekiwan pracodawcow w zakresie poziomu wiedzy i umiejetnosci pracownikow.

Dziatalnos¢ edukacyjna szkoty w zakresie ksztalcenia w danym zawodzie szkolnictwa branzowego jest okreslona w programie nauczania tego zawodu, dopuszczonym
do uzytku w szkole. Program nauczania zawodu realizowany w szkole uwzglednia wszystkie elementy podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego, przy czym tresci nauczania wynikajgce z efektéw ksztatcenia realizowanych w pierwszej kwalifikacji wyodrebnionej w danym zawodzie, ktdre sg tozsame
z tresciami nauczania wynikajgcymi z efektow ksztatcenia realizowanych w drugiej kwalifikacji wyodrebnionej w tym samym zawodzie, nie sg powtarzane, z wyjatkiem
efektéw ksztatcenia dotyczacych jezyka obcego zawodowego oraz kompetencji personalnych i spotecznych, ktére powinny by¢ dostosowane do zakresu drugiej
kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie. Program nauczania zawodu moze rowniez wykraczac¢ poza tresci nauczania w zaleznosci od kompetencji stuchaczy ustalone dla
danego zawodu w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego. Program nauczania jest opracowywany przez nauczyciela lub zespét
nauczycieli ksztatcenia zawodowego, przy czym wskazane jest, aby byt on opracowywany w konsultacji z pracodawcami lub organizacjami pracodawcéw. Szkoty i inne
podmioty prowadzgce ksztatlcenie w zawodach szkolnictwa branzowego dokonujg biezgcej oceny stopnia osiggniecia przez uczacych sie oczekiwanych efektow
ksztatcenia oraz ich przygotowania do potwierdzania kwalifikacji wyodrebnionych w zawodach. System egzaminéw zawodowych umozliwia oddzielne potwierdzanie w toku
ksztatcenia kazdej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie szkolnictwa branzowego.

Ksztalcenie ustawiczne w formach pozaszkolnych, w tym ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym lub kursie umiejetnosci zawodowych prowadzi sie na
podstawie programu nauczania, ktory zawiera:

1) nazwe formy pozaszkolnej, tj. odpowiednio kwalifikacyjnego kursu zawodowego lub kursu umiejetnosci zawodowych;
2) czas trwania, liczbe godzin ksztatcenia i sposob jego organizacii;

3) wymagania wstepne dla uczestnikdow i stuchaczy, ktére w przypadku stuchaczy kwalifikacyjnych kurséw zawodowych i uczestnikdw kurséw umiejetnosci
zawodowych uwzgledniajg takze szczegdlne uwarunkowania zwigzane z ksztatceniem w danym zawodzie lub kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie, okreslone
w klasyfikacji zawodéw szkolnictwa branzowego;

4) cele ksztalcenia i sposoby ich osiggania, z uwzglednieniem mozliwosci indywidualizacji pracy stuchaczy kwalifikacyjnych kurséw zawodowych lub uczestnikéw
kurséw umiejetnosci zawodowych, w zaleznosci od ich potrzeb i mozliwosci;

5) plan nauczania okreslajacy nazwe zaje¢ oraz ich wymiar;
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6) tresci nauczania w zakresie poszczegodlnych zajec;

7) opis efektow ksztatcenia;

8) wykaz literatury oraz niezbednych $rodkéw i materiatéw dydaktycznych;
9) sposob i forme zaliczenia.

Ponadto program nauczania realizowany na kwalifikacyjnym kursie zawodowym, w zakresie jednej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie szkolnictwa branzowego,
uwzglednia ogdlne cele ksztatcenia zawodowego, o ktérych mowa w przepisach wydanych na podstawie art. 46 ust. 1 ustawy Prawo oswiatowe, a takze:

1) cele ksztatcenia,
2) efekty ksztatcenia i kryteria weryfikacji tych efektéw,
3) warunki realizacji ksztatcenia w zawodzie, w ktérym zostata wyodrebniona dana kwalifikacja,

4) minimalng liczbe godzin ksztatcenia w zawodzie w ramach danej kwalifikacji — bedace elementami podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego wiasciwymi dla danej kwalifikacji wyodrebnionej w danym zawodzie.

Proponowany program nauczania ma strukture przedmiotowg i spiralny uktad tresci. Uktad spiralny tresci nauczania wyréznia sie tym, ze materiat nauczania zostat
utozony z zachowaniem zasady: od najprostszych tresci po bardziej ztozone i trudne. W tym uktadzie powrét do tresci realizowanych na poczatku nauki jest zalecany w
kolejnych etapach ksztatcenia w celu ich utrwalenia i poszerzenia. Ponadto taki ukfad tresci w programie nauczania zapewnia zachowanie podczas realizacji procesu
dydaktycznego zasad nauczania obowigzujgcych w ksztalceniu zawodowym. Struktura programu nauczania zapewnia korelacje miedzyprzedmiotowg
i wewnatrzprzedmiotowg

oraz korelacje pomiedzy ksztalceniem teoretycznym i praktycznym. Konstrukcja spiralna programu nauczania umozliwia utrwalenie poznanych wczesniej tresci
i uksztattowanych umiejetnosci. Uktad przedmiotéw ksztatcenia zawodowego stwarza optymalne warunki do sktadania egzaminéw zawodowych w zakresie kwalifikaciji
MEC.03 Montaz i obstuga maszyn i urzadzen.

1.2. Zalozenia programowe

Aktualnie ksztatcenie w zawodach branzy mechanicznej jest niezbedne i oczekiwane przez rynek pracy. Analizujgc wyniki prognoz na rok 2020 przedstawione w badaniu
Barometr zawodéw zrealizowanym na zlecenie Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej zamieszczone na stronie https://barometrzawodow.pl mozna stwierdzi¢, ze
jest i bedzie zapotrzebowania na pracownikow z branzy mechanicznej. Na terenie catego kraju zawody z tej branzy sg na ogét zawodami na ogét zréwnowazonymi, czyli
teoretycznie wszystkie osoby zdolne i chetne do podjecia pracy w zawodach branzy mechanicznej jg otrzymajg. Sg réwniez rejony w Polsce (powiaty) w wiekszosci
wojewddztw, w ktorych zawody z branzy mechanicznej sg jest zawodami deficytowymi, co oznacza, ze w najblizszym roku nie powinno by¢ trudnoéci ze znalezieniem
pracy, gdyz zapotrzebowanie pracodawcow bedzie w ich przypadku duze, a podaz pracownikéw chetnych do podjecia zatrudnienia i majgcych odpowiednie kwalifikacje —
niewielka.
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Tylko w wojewddztwie lubelskim (powiat lubartowski) oraz w wojewddztwie matopolskim (miasto Krakoéw) jest nadwyzka kandydatéw chetnych do podjecia pracy w tej
branzy i spetniajgcych wymagania pracodawcow, co w skali catego kraju jest udziatem czgstkowym.

Analizujgc tres¢ Obwieszczenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 24 stycznia 2020 r. w sprawie prognozy zapotrzebowania na pracownikéw w zawodach szkolnictwa
branzowego na krajowym i wojewédzkim rynku pracy (M.P. z 2020 poz. 106), mozna stwierdzi¢ ze wsréd zawodow, dla ktoérych, ze wzgledu na znaczenie dla rozwoju
panstwa, prognozowane jest szczegodlne zapotrzebowanie na pracownikéw na krajowym rynku pracy, z branzy mechanicznej znajdujg sie zawody: mechanik-monter
maszyn i urzgdzen 723310, operator obrabiarek skrawajgcych 722307, Slusarz 722204, technik mechanik 311504 i technik spawalnictwa 311516 (nowy zawdd w branzy —
od 1.09.2020r.).

Poszukiwani bedg pracownicy na stanowiska produkcyjne oraz na stanowiska nadzoru technicznego. Wiedza i umiejetnosci ksztattowane wedtug programu nauczania
kwalifikacyjnego kursu zawodowego MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzadzen pozwolg uczestnikowi kursu znalez¢ zatrudnienie w zawodach pokrewnych takich jak
Slusarz, slusarz narzedziowy, operator obrabiarek skrawajgcych, operator linii produkcyjnej sktadajgcej sie z obrabiarek zespotowych i innych zawodach z branzy
mechanicznej.

1.3. Wykaz przedmiotéw w ksztatceniu teoretycznym i realizowanych w formie zaje¢ praktycznych
Przedmioty teoretyczne zawodowe:
1) Bezpieczenstwo i higiena pracy
2) Jezyk obcy zawodowy
3) Podstawy konstrukcji maszyn
4) Podstawy techniki
5) Technologia maszyn i urzadzen
6) Planowanie proceséw produkciji
Przedmioty realizowane w formie zaje¢ praktycznych:
1) Planowanie obstugi maszyn i urzgdzen
2) Wytwarzanie maszyn i urzadzen
3) Komputerowe projektowanie maszyn i urzgdzen

4) Eksploatacja maszyn i urzgdzen
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2. Plan zajeé¢ kwalifikacyjnego kursu zawodowego

2.1. Pogrupowane efekty ksztatcenia

Tabela 1. Przyporzadkowanie efektow ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do poszczegoinych zajec

MEC.03.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegolnych efektow Nazwa zajec:
z danej jednostki godzin _ Bezpieczenstwo
efektow przeznaczonych Uczestnik kursu: i higiena pracy
Stopniowanie efektow | ha efekt
ksztatcenia ksztatcenia
efekt kluczowy (ek), (w ramach
efekt wazny (ew), réznych zajec)
efekt pomocniczy (ep)
A B C D

1) rozrdznia pojecia 1) wymienia przepisy prawa okreslajgce wymagania w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, | x

zwigzane ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii

zZ bezpieczenstwem 2) wymienia regulacje wewngtrzzaktadowe zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy,| X

i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomiag

ochrong 3

przeciwp?zarowg, 3) wyjasnia terminologie w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony $rodowiska, X

ochrong srodowiska ochrony przeciwpozarowej oraz ergonomii

i ergonomig

(ep)
1) rozrdznia zadania 1) wymienia instytucje i stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej| X

i uprawnienia > oraz ochrony srodowiska

instytucji oraz stuzb

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen

14z 161



Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki
efektow

Stopniowanie efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

(w ramach
réznych zajec)

Kryteria weryfikacji poszczegolnych efektow

Uczestnik kursu:

Nazwa zajeé:
Bezpieczenstwo
i higiena pracy

A B C D
dziatajgcych 2) wymienia zadania i uprawnienia instytucji i stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, X
w zakresie ochrony ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska
pracy, ochrony
przeciwpozarowej
oraz ochrony
Srodowiska
(ep)

2) okres$la prawa 1) wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy X
i obowigzki > i obowiazKi 3 resic bosoiccaerstwa T
pracownika ) wymienia obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy X
oraz pracodawcy 3) opisuje konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw przez pracownika i pracodawce X
w zakresie w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
bezpieczenstwa 7
i higieny pracy 4) Wymienlia’prawa i obowigzki pracownika, ktory ulegt wypadkowi przy pracy, wynikajgce X
(ew) Z przepisow prawa
5) wymienia prawa i obowigzki pracownika, ktéry zachorowat na chorobe zawodowg, wynikajgce | x
Z przepisow prawa
4) okresla skutki 1) wymienia rodzaje czynnikéw srodowiska pracy dziatajgcych na organizm cztowieka X
oddziatywania 6 P — . - . —— p .
o 2) rozrdéznia czynniki szkodliwe, niebezpieczne i ucigzliwe w srodowisku pracy X
czynnikéw
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

* * %

Unia Europejska e
Europejski Fundusz Spoteczny *

Rzeczpospolita

- Polska

* 5 %

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki
efektow

Stopniowanie efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

(w ramach
réznych zajec)

Kryteria weryfikacji poszczegolnych efektow

Uczestnik kursu:

Nazwa zajeé:
Bezpieczenstwo
i higiena pracy

A B C D
srodowiska pracy 3) wyjasnia sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i zycia w srodowisku pracy X
na organizm
czlowieka
(ew)

5) wykonuje zadania 1) organizuje stanowisko pracy zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych X
zawodowe zgodnie > S3ria SrodKi ook o ” ,
7 7asadami ) rozréznia $rodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania X
bezpieczenstwa 3) rozréznia rodzaje znakéw bezpieczenstwa i alarméw X
i higieny pracy,
ochrony 4) stosuje przepisy, wymagania i zasady zwigzane z ergonomig, bezpieczenstwem i higieng X
przeciwpozarowej, p:éalgy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas organizowania stanowisk
ochrony srodowiska & y . —— — - — - .
. 5) rozréznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane X
?ri)z ergonomil 8 z uzytkowaniem maszyn i narzedzi
e
6) rozrdznia srodki ochrony indywidualnej do prac z zakresu uzytkowania maszyn i narzedzi X
7) stosuje srodki ochrony indywidualnej oraz srodki ochrony zbiorowej podczas realizacji zadan X

zawodowych
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* * %

* 5 %

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki
efektow

Stopniowanie efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

(w ramach
réznych zajec)

Kryteria weryfikacji poszczegolnych efektow

Uczestnik kursu:

Nazwa zajeé:
Bezpieczenstwo
i higiena pracy

A B D
6) udziela pierwszej 1) opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego X
pomocy - - - . —
2) ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw obserwowanych X
w stanach nagtego ) N poszkoydow;(ri:go 9 P y obl Y
zagrozenia
zdrowotnego 3) zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku X
(ew)
4) ukfada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej X
4 5) powiadamia odpowiednie stuzby X
6) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia X
zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie
7) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia X
zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
8) wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie X

z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytaciji

taczna liczba godzin
na dang jednostke
efektow ksztatcenia

30
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

MEC.03.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska :
Europejski Fundusz Spoteczny *

* * %

* 5 %

Efekty ksztatcenia taczna Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow [Nazwa Nazwa zaje¢: |Nazwa zajec: Nazwa zajec: Nazwa
z danej jednostki liczba godzin _ zajec: Technologia Wytwarzanie  |[Eksploatacja  [zajec:
efektow przeznaczon Uczestnik kursu: Podstawy  |maszyn maszyn maszyn Podstawy
Stopniowanie ych na efekt konstrukcji |l urzadzen i urzadzen i urzadzen techniki
efektow ksztatcenia | ksztaicenia maszyn
efekt kluczowy (ek), | (wramach
efekt wazny (ew), | roznych
efekt pomocniczy | zajec)
(ep)
A B C D E F G H
1) stosuje zasady 1) sporzadza szkice i rysunki techniczne X
wykonywania zgodnie z obowigzujgcymi normami
szkicow i zasadami
oraz rysunkow 2) wykonuje rzutowanie, przekroje X
technicznych i wymiarowanie zgodnie z normami
(ek) dotyczacymi rysunku technicznego
3) okresla ksztatt, wymiary, parametry X
6 ! ) . L
powierzchni oraz rodzaj obrébki
na podstawie szkicow i rysunkéw
technicznych
4) sporzgdza rysunki techniczne X
z wykorzystaniem technik komputerowych
5) wykonuje wydruk sporzagdzonego rysunku | x
technicznego
2) postuguje sie 1 1) rozréznia rodzaje dokumentacji X

dokumentacjg

technicznej maszyn i urzadzen,

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska :
Europejski Fundusz Spoteczny *

* * %

* 5 %

Efekty ksztatcenia taczna Kryteria weryfikacji poszczegolnych efektow [Nazwa Nazwa zaje¢: |Nazwa zajec: Nazwa zajec: Nazwa
z danej jednostki liczba godzin _ zajec: Technologia Wytwarzanie  |[Eksploatacja  [ZajeC:
efektow przeznaczon Uczestnik kursu: Podstawy  |maszyn maszyn maszyn Podstawy
Stopniowanie ych na efekt konstrukcji i urzadzen i urzadzen i urzadzen techniki
efektow ksztatcenia | ksztatcenia maszyn
efekt kluczowy (ek), | (wramach
efekt wazny (ew), réznych
efekt pomocniczy | zajec)
(ep)
A B C D E F G H
techniczng 2) identyfikuje parametry maszyn X
maszyn i urzgdzen na podstawie dokumentacji
i urzadzen technicznej oraz tabliczek znamionowych
(ek)
3) rozrdznia czesci i mechanizmy maszyn X
i urzgdzen w oparciu o dokumentacje
techniczng
4) okresla zastosowanie poszczegdinych X
grup czesci maszyn i urzadzen
5) wyjasnia zasade dziatania maszyn X
i urzadzen, postugujac sie dokumentacjg
techniczng
6) opisuje budowe i dziatanie mechanizméw, X
takich jak dzwigniowe, krzywkowe,
otrzymywania ruchu przerywanego
7) rozréznia pasowanie i zasady tolerancji X
czesci maszyn
3) stosuje 1) rozpoznaje materiaty konstrukcyjne, X
materiaty 10 eksploat_acyjne i usz’czelniajacg na
konstrukcyjne, podstawie oznaczen oraz rozrdznia ich

wiasciwosci
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska -
Europejski Fundusz Spoteczny *

* * %

* 5 %

Efekty ksztatcenia taczna Kryteria weryfikacji poszczegolnych efektow [Nazwa Nazwa zaje¢: |[Nazwa zajec: Nazwa zajec: Nazwa
z danej jednostki liczba godzin _ zajec: Technologia Wytwarzanie  |[Eksploatacja  [ZajeC:
efektow przeznaczon Uczestnik kursu: Podstawy  |maszyn maszyn maszyn Podstawy
Stopniowanie ych na efekt konstrukcji i urzadzen i urzadzen i urzadzen techniki
efektow ksztatcenia | ksztatcenia maszyn
efekt kluczowy (ek), | (W ramach
efekt wazny (ew), réznych
efekt pomocniczy | zajec)
(ep)
A B C D E F G H

eksploatacyjne 2) dobiera materiaty konstrukcyjne, X

i uszczelniajgce eksploatacyjne i uszczelniajgce zgodnie

zgodnie z Wymagaqiami elfsploa’tacyjnylmi

Z wymaganiami i technologlczn_yml okreslonymi

) w dokumentacji

ek_sploatacyjny 3) rozrdznia i rozpoznaje rodzaje i zrodta X

mi korozji

i technologiczny 4) dobiera metody zabezpieczenia przed X

mi korozjg

(ep) 5) wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne X

czesci maszyn i urzgdzen

4) wykonuje 1) charakteryzuje potgczenia mechaniczne X

potgczenia . . .

mechaniczne 2) _doblerg narzedzia, urzgdzenla ] X

12 i materiaty do wykonania potgczen
(ew)
3) taczy czesci réznymi technikami X

5) stosuje techniki 1) rozréznia techniki oraz metody spajania X

oraz metody materiatéw, odlewania, obrdbki

wytwarzania 10 plasty.cznejl, cieplnej oraz cieplno-

czesci maszyn chemiczne]

) i 2) rozréznia rodzaje obrobki recznej X

| urzadzen i maszynowej
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MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Efekty ksztatcenia taczna Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow [Nazwa Nazwa zaje¢: |[Nazwa zajec: Nazwa zajec: Nazwa
z danej jednostki liczba godzin _ zajec: Technologia Wytwarzanie  |[Eksploatacja  [ZajeC:
efektow przeznaczon Uczestnik kursu: Podstawy  |maszyn maszyn maszyn Podstawy
Stopniowanie ych na efekt konstrukcji i urzadzen i urzadzen i urzadzen techniki
efektow ksztatcenia | ksztatcenia maszyn
efekt kluczowy (ek), | (wramach
efekt wazny (ew), réznych
efekt pomocniczy | zajec)
(ep)
A B C D E F G H
(ew) 3) wykonuje operacje obrébki reczne;j X
i proste operacje maszynowej obrobki
widrowej materiatow
4) rozrdznia przyrzady do wykonywania X
pomiaréw warsztatowych
5) dobiera przyrzady i narzedzia X
do wykonywania pomiaréow warsztatowych
6) przeprowadza pomiary warsztatowe X
6) stosuje prawa 1) rozréznia pojecia statyki: sita, ukfad sit, X
i przestrzega wypadkowa ukfadu sit, jednostki sity,
zasad ptaski uktad sit
mechaniki 2) okresla i wyznacza warunki zachowania X
. . 4 réwnowagi dla ptaskiego ukfadu sit
technicznej — — Y
3) wyjasnia pojecia dotyczgce wytrzymatosci | x
(ew) materiatow: sity wewnetrzne, naprezenia,
odksztafcenia, warunki wytrzymatosciowe
naprezenia dopuszczalne, moment sity
7) charakteryzuje 1) rozréznia wielkosci elektryczne i ich X
uktady 10 jednostki
elektrotechniki, 2) rozroznia zrodta i rodzaje pradu X

elektrycznego

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska :
Europejski Fundusz Spoteczny *

* * %

* 5 %

Efekty ksztatcenia taczna Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow [Nazwa Nazwa zaje¢: |[Nazwa zajec: Nazwa zajec: Nazwa
z danej jednostki liczba godzin _ zajec: Technologia Wytwarzanie  |[Eksploatacja  [ZajeC:
efektow przeznaczon Uczestnik kursu: Podstawy  |maszyn maszyn maszyn Podstawy
Stopniowanie ych na efekt konstrukcji i urzadzen i urzadzen i urzadzen techniki
efektow ksztatcenia | ksztatcenia maszyn
efekt kluczowy (ek), | (wramach
efekt wazny (ew), réznych
efekt pomocniczy | zajec)
(ep)
A B C D E F G H
elektroniki 3) rozréznia elementy obwoddéw X
i automatyki elektrycznych oraz ukfadow
przemystowej elektronicznych
(ek) 4) stosuje prawo Ohma, prawa Kirchhoffa X
do obliczania obwoddéw pradu statego
5) rozréznia elementy uktadéw automatyki X
przemystowej
8) charakteryzuje 1) rozrdéznia elementy struktury uktadu X
uktady mechatronicznego konwencjonalnego
mechatroniczne 2) okresla wspotzaleznosci pomiedzy X
konwencjonalne elementami struktury ukiadu_
(ep) mechatronicznego konwencjonalnego
3) rozréznia uktady wykonawcze urzgdzen X
mechatronicznych
10 4) rozrdznia sensory stosowane w uktadach X
mechatronicznych konwencjonalnych
5) rozréznia elementy uktadéw sterowania X
stosowane w uktadach mechatronicznych
konwencjonalnych
6) okresla dziatanie uktadow sterowania X

stosowanych w uktadach
mechatronicznych konwencjonalnych
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska :
Europejski Fundusz Spoteczny *

* * %

* 5 %

Efekty ksztatcenia taczna Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow [Nazwa Nazwa zaje¢: |[Nazwa zajec: Nazwa zajec: Nazwa
z danej jednostki liczba godzin _ zajec: Technologia Wytwarzanie  |[Eksploatacja  [ZajeC:
efektow przeznaczon Uczestnik kursu: Podstawy  |maszyn maszyn maszyn Podstawy
Stopniowanie ych na efekt konstrukcji i urzadzen i urzadzen i urzadzen techniki
efektow ksztatcenia | ksztatcenia maszyn
efekt kluczowy (ek), | (wramach
efekt wazny (ew), réznych
efekt pomocniczy | zajec)
(ep)
A B C D E F G H
7) rozrdznia uktady zasilania stosowane X
w ukfadach mechatronicznych
konwencjonalnych
8) rozrdznia ukfady manipulacyjne i systemy X
zrobotyzowane
9) wskazuje zastosowanie uktadéw X
manipulacyjnych i systeméw
zrobotyzowanych
10) okresla zasady bezpiecznego X
uzytkowania uktadéw manipulacyjnych
i systemow zrobotyzowanych
9) stosuje 1) sporzadza rysunki techniczne X
programy z wykorzystaniem technik komputerowych
komputerowe 2) wyszukuje informacje o czesciach X
do wykonywani maszyn, maszynach i urzac!zeniach
, z wykorzystaniem programéw
a rysgnkow komputerowych
technicznych 8

i doboru czesci
maszyn

i urzgdzen
(ew)
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska :
Europejski Fundusz Spoteczny *

* * %

* 5 %

Efekty ksztatcenia taczna Kryteria weryfikacji poszczegolnych efektow [Nazwa Nazwa zaje¢: |Nazwa zajec: Nazwa zajec: Nazwa

z danej jednostki liczba godzin zajec: Technologia Wytwarzanie  |[Eksploatacja  [ZajeC:

efektow przeznaczon Uczestnik kursu: Podstawy  |maszyn maszyn maszyn Podstawy

Stopniowanie ych na efekt konstrukcji i urzadzen i urzadzen i urzadzen techniki

efektow ksztatcenia | ksztatcenia maszyn

efekt kluczowy (ek), | (wramach

efekt wazny (ew), réznych

efekt pomocniczy | zajec)

(ep)

A B C D E F G H

10) rozpoznaje 1) wymienia cele normalizacji krajowej X
wtasciwe normy . —
i procedury 2) podaje definicje i cechy normy X
oceny 3) rozrdznia oznaczenie normy X
zgodnosci 8 miedzynarodowej, europejskiej
podczas i krajowej
realizacji zadan 4) korzysta ze zrédet informacji dotyczgcych X
zawodowych norm i procedur oceny zgodnosci
(ep)

taczna liczba 90

godzin na dang
jednostke efektow
ksztatcenia
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MEC.03.3. Obstuga maszyn i urzagdzen

Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* * %

* 5 %

Efekty ksztatcenia
z danej jednostki
efektow
Stopniowanie
efektow ksztatcenia
efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy
(ep)

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

(w ramach
réznych zajec)

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow

Uczestnik kursu:

Nazwa zajec:
Planowanie
obstugi
maszyn

i urzadzen

Nazwa zajec:
Planowanie
procesow produkcji

Nazwa zajec:
Eksploatacja

maszyn
i urzadzen

A

C

1) charakteryzuje
procesy
eksploatacyjne
maszyn
i urzgdzen
(ew)

30

1) rozrdznia procesy eksploatacyjne maszyn i urzagdzen X

maszyn i urzadzen

2) okresla wptyw proceséw eksploatacyjnych na stan

3) ocenia stan techniczny maszyn i urzgdzen

2) okresla
przyczyny
uszkodzen
maszyn
i urzgdzen
(ek)

30

1) rozpoznaje przyczyny uszkodzen maszyn i urzgdzen X

i urzgdzen

2) dokonuje analizy przyczyn uszkodzen maszyn

3) dobiera
materiaty,
narzedzia
i przyrzady
do rodzaju
wykonywanej

50

1) rozrdéznia czesci maszyn i urzagdzen

2) rozréznia materiaty konstrukcyjne uszczelniajgce
i eksploatacyjne wykorzystywane w montazu maszyn
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Fundusze

Rzeczpospolita Unia Europejska

Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

Wiedza Edukacja Rozwdj

* * %

* 5 %

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow Nazwa zajec: Nazwa zajec: Nazwa zajec:
z danej jednostki godzin Planowanie Planowanie Eksploatacja
efektow przeznaczonych | Uczestnik kursu: obstugi procesow produkcji | maszyn
Stopniowanie na efekt maszyn i urzadzen
efektow ksztatcenia ksztatcenia i urzgdzen
efekt kluczowy (ek), | (wramach
efekt wazny (ew), réznych zajec)
efekt pomocniczy
(ep)
A B C D E F
pracy i urzgdzen
(ek) 3) rozpoznaje narzedzia i przyrzady stosowane podczas X
montazu maszyn i urzgdzen
4) dobiera materiaty, narzedzia i przyrzady do instalowania, X
naprawy i obstugi maszyn i urzadzenh
4) naprawia 1) dobiera sposdb naprawy elementow i zespotdw maszyn X
elementy i urzgdzen
i zespoty maszyn 30 2) planuje przebieg procesu naprawy elementdéw i zespotow X
i urzadzen maszyn i urzgdzen
(ek) 3) dobiera typowe i specjalistyczne narzedzia, przyrzady X
i urzadzenia do naprawy
5) instaluje maszyny 1) przygotowuje maszyny i urzgdzenia do instalac;ji X
i urzadzenia . . - - - -
na stanowisku 2) dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do instalacji X
pracy 30 maszyn i urzadzen na stanowisku
(ew) 3) postuguje sie narzedziami, przyrzgdami i urzgdzeniami X
w procesie instalowania maszyn i urzgdzen zgodnie
z zasadami eksploataciji
6) reguluje 1) dobiera sposéb regulacji maszyn i urzadzen na podstawie X
i uruchamia 50 dokumentaciji technicznej
maszyny 2) postuguje sie instrukcjg obstugi maszyn i urzadzen X
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* * %

* 5 %

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegolnych efektow Nazwa zaje¢: Nazwa zajec: Nazwa zajec:
z danej jednostki godzin _ Planowanie Planowanie Eksploatacja
efektow przeznaczonych | Uczestnik kursu: obstugi procesow produkcji | maszyn
Stopniowanie na efekt maszyn i urzadzen
efektow ksztatcenia ksztatcenia i urzgdzen
efekt kluczowy (ek), | (wramach
efekt wazny (ew), réznych zajec)
efekt pomocniczy
(ep)
A B C D E F
i urzadzenia 3) dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania X
(ek) regulacji maszyn i urzgdzen
4) wykonuje regulacje maszyn i urzgdzen X
5) wykonuje prébne uruchomienie maszyn i urzadzeh X
6) kontroluje przebieg prac zwigzanych z prébnym X
uruchomieniem i regulacjg maszyn i urzadzen
7) ocenia jako$¢ 1) rozrdznia i dobiera metody kontroli jakosci wykonanych X
wykonanej prac podczas obstugi maszyn i urzgdzen
obstugi maszyn 30 2) kontroluje jako$é wykonanej obstugi codziennej X
i urzgdzen i okresowej maszyn i urzgdzen
(ew)
8) wykonuje 1) okresla na podstawie instrukcji obstugi codzienne;j X
obstuge oraz instrukcji konserwacji zakres obstugi codziennej
codzienng oraz konserwacji maszyn i urzgdzen
oraz konserwacje 2) dobiera sposob yvykonanie_z obstugi codziennej X
oraz konserwacji maszyn i urzagdzen
maszyn 50 . . ;
. i 3) przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia X
| urzadzen i materiaty do wykonania obstugi codziennej
(ep) oraz konserwacji maszyn i urzadzen
4) stosuje kolejno$¢ czynnosci podczas obstugi codziennej X

oraz konserwacji maszyn i urzadzen

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen

27z161




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* * %

* 5 %

Efekty ksztatcenia

taczna liczba

Kryteria weryfikacji poszczegolnych efektow

Nazwa zajec:

Nazwa zajec:

Nazwa zajeé:

z danej jednostki godzin _ Planowanie Planowanie Eksploatacja
efektow przeznaczonych | Uczestnik kursu: obstugi procesow produkcji | maszyn
Stopniowanie na efekt maszyn i urzadzen
efektow ksztatcenia ksztatcenia i urzadzen
efekt kluczowy (ek), | (wramach
efekt wazny (ew), réznych zajec)
efekt pomocniczy
(ep)

A B C D E F

5) dokumentuje wykonanie obstugi codziennej X

oraz konserwacji maszyn i urzadzen

taczna liczba godzin
na dang jednostke
efektéw ksztatcenia

300
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

MEC.03.4. Montaz maszyn i urzagdzen

- Polska

Rzeczpospolita

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

* * %

* 5 %

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow | Nazwa zajeé: Nazwa zajec: Nazwa zajec: Nazwa zajec:
z danej jednostki godzin . Podstawy Komputerowe Wytwarzanie | Planowanie
efektow przeznaczonych | Uczestnik kursu: konstrukgji projektowanie maszyn procesow
Stopniowanie efektow | ha efekt maszyn maszyn i urzadzen produkgcji
ksztatcenia ksztatcenia i urzadzen
efekt kluczowy (ek), (w ramach
efekt wazny (ew), réznych zajec)
efekt pomocniczy (ep)
A B C D E F G

1) rozpoznaje 1) okresla strukture maszyn i urzadzen X

rozwigzania na podstawie dokumentaciji technicznej

konstrukcyjne 40 2) rozréznig eIement}/ konstrukcyjne X

maszyn i urzgdzen maszyn i urzadzen

(ek)
2) stosuje metody 1) rozréznia metody montazu maszyn X

montazu maszyn i urzadzen

i urzadzen 50 2) okresla przebieg montazu wykonywanego X

(ew) zgodnie z wybrang metodag

3) wykonuje montaz zgodnie z wybrang X
metodg

3) dobiera narzedzia, 1) rozrdznia narzedzia, przyrzady X

przyrzady i urzadzenia do rodzaju wykonywania prac

i urzadzenia montazowych :

do rodzaju 2) fjokonUJe ’wyboru narzedzi, przyrzadow X

wykonywanych 40 i urzgdzen do wykonywanych prac

prac montazowych
(ek)

montazowych
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska

Rzeczpospolita

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

* * %

* 5 %

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw | Nazwa zajeé: Nazwa zajec: Nazwa zajec: Nazwa zajec:
z danej jednostki godzin . Podstawy Komputerowe Wytwarzanie | Planowanie
efektow przeznaczonych | Uczestnik kursu: konstrukgji projektowanie maszyn procesow
Stopniowanie efektow | na efekt maszyn maszyn i urzgdzen produkcji
ksztatcenia ksztatcenia i urzgdzen
efekt kluczowy (ek), (w ramach
efekt wazny (ew), réznych zajec)
efekt pomocniczy (ep)
A B C D E F G
4) przygotowuje 1) sprawdza czesci maszyn i urzgdzen X
czesci maszyn przeznaczonych do montazu
i urzadzen 2) kontroluje zgodnos$¢ z dokumentacjg X
do montazu 50 techniczng parametrow czq_,\éci
(ek) przeznaczonych do montazu
3) przygotowuje czesci maszyn do montazu X
przez ich oczyszczanie
i rozkonserwowywanie
5) ustawia czesci 1) rozrdznia przyrzady i uchwyty X
maszyn, zespotéw do ustawiania montowanych czesci
i mechanizméw maszyn, zespotow i mechanizméw
w przyrzadach 40 2) dobiera i_sto.suje przyrzady i uchwy-ty X
. do ustawiania montowanych czesci
| uchwytach maszyn, zespotow i mechanizméw
(ep)
6) faczy czesci 1) dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet X
maszyn 40 do wykonania potgczen czesci maszyn
(ew) 2) stosuje kolejnos¢ wykonywanych operacji X
podczas montazu potgczen czesci maszyn
7) montuje uktady 1) rozrdznia uktady hydrauliczne X
hydrauliczne i pneumatyczne maszyn i urzadzen
40 2) dobiera materialy i narzedzia stosowane X

i pneumatyczne
maszyn i urzgdzen

do montazu uktadéw hydraulicznych
i pneumatycznych maszyn i urzgdzen
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Fundusze

Cx: Rzeczpospolita Unia Europejska S
\/Evgggazc?li':jlaeRozw()j - Po[skap P Europejski Fundusz gzo’.{leczny o ,:
Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektéw | Nazwa zajeé: Nazwa zajec: Nazwa zajec: Nazwa zajec:
z danej jednostki godzin . Podstawy Komputerowe Wytwarzanie | Planowanie
efektow przeznaczonych | Uczestnik kursu: konstrukgji projektowanie maszyn procesow
Stopniowanie efektow | na efekt maszyn maszyn i urzgdzen produkcji
ksztatcenia ksztatcenia i urzgdzen
efekt kluczowy (ek), (w ramach
efekt wazny (ew), réznych zajec)
efekt pomocniczy (ep)
A B C D E F G
(ew) 3) wykonuje operacje montazu uktadéw X
hydraulicznych i pneumatycznych maszyn
i urzgdzen
8) montuje zespoty 1) dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet X
i mechanizmy do wykonania montazu zespotéw
maszyn i mechanizmoéw maszyn oraz urzgdzen
i urzadzen 40 2) planuje koIe;nosc operacji pods:zas X
wykonywania montazu zespotéw
(ew) i mechanizmow maszyn oraz urzgdzen
3) wykonuje operacje montazu zespotéw X
i mechanizméw maszyn oraz urzadzen
9) sprawdza jakos¢ 1) rozrdznia metody kontroli jako$ci prac X
Wykonanego montaiowych
montazu maszyn 2) dobiera metode kontroli jakosci X
i urzadzen w zaleznosci od rodzaju i zakresu prac
(ep) 50 montazowych
3) kontroluje parametry zmontowanych X
zespotdw maszyn i urzadzen
4) wypetnia dokumentacje kontroli jakosci X

wykonanego montazu

taczna liczba godzin
na dang jednostke
efektow ksztatcenia

390
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MEC.03.5. Jezyk obcy zawodowy

Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Rzeczpospolita

- Polska

* * %

* 5 %

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki efektow
Stopniowanie efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),

efekt pomocniczy (ep)

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

(w ramach
réznych zajec)

Kryteria weryfikacji poszczegodlnych efektow

Uczestnik kursu:

Nazwa zajec:
Jezyk obcy zawodowy

A

B

C

1) postuguje sie podstawowym
zasobem srodkéw
jezykowych w jezyku obcym
nowozytnym
(ze szczegdlnym
uwzglednieniem srodkow
leksykalnych)
umozliwiajgcym realizacje
czynnosci zawodowych
w zakresie tematow
zwigzanych:

a)
wyposazeniem

b) z gtéwnymi technologiami
stosowanymi w danym
zawodzie

¢) z dokumentacjg zwigzang
z danym zawodem

d) z ustugami $wiadczonymi
w danym zawodzie (ep)

ze stanowiskiem pracy i jego

5

1) rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje
czynnosci zawodowych w zakresie:

a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych
z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy

b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatdw koniecznych do realizacji
czynnosci zawodowych

¢) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych

d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wykonywaniem zadan zawodowych

e) swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

2) rozumie proste wypowiedzi
ustne artykutowane
wyraznie, w standardowej
odmianie jezyka obcego

1) okresla gtéwng mys$l wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu wypowiedzi

lub tekstu

2) znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita Unia Europejska

% ¥

- Polska Europejski Fundusz Spoteczny o ,:

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki efektow
Stopniowanie efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),

efekt pomocniczy (ep)

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

(w ramach
réznych zajec)

Kryteria weryfikacji poszczegolnych efektow

Uczestnik kursu:

Nazwa zajec:
Jezyk obcy zawodowy

A

B

C

nowozytnego, a takze
proste wypowiedzi pisemne
w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych:
rozumie proste wypowiedzi
ustne dotyczace czynnosci
zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje),
artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie
jezyka

b) rozumie proste
wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np. napisy,
broszury, instrukcje obstugi,
przewodniki, dokumentacje
zawodowa) (ep)

3) rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu

4) ukfada informacje w okreslonym porzgdku

3)

samodzielnie tworzy kroétkie,
proste, spdjne i logiczne
wypowiedzi ustne i pisemne
w jezyku obcym
nowozytnym w zakresie
umozliwiajgcym realizacje

1) opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnos$ciami
zawodowymi

2) przedstawia sposéb postepowania w réznych sytuacjach zawodowych
(np. udziela instrukcji, wskazéwek, okresla zasady)

3) wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen

33z161




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

* * %

Rzeczpospolita

- Polska

Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Unia Europejska =

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki efektow
Stopniowanie efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),

efekt pomocniczy (ep)

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

(w ramach
réznych zajec)

Kryteria weryfikacji poszczegolnych efektow

Uczestnik kursu:

Nazwa zajec:
Jezyk obcy zawodowy

A

B

C

a)

zadan zawodowych:

tworzy krotkie, proste,
spojne i logiczne wypowiedzi
ustne dotyczace czynnosci
zawodowych (np. polecenie,
komunikat, instrukcje)

b) tworzy krotkie, proste,
spojne i logiczne wypowiedzi
pisemne dotyczgce
czynnos$ci zawodowych (np.
komunikat, e-mail, instrukcje,
wiadomosé¢, CV, list
motywacyjny, dokument
zwigzany z wykonywanym
zawodem — weditug wzoru)
(ep)

4) stosuje zasady konstruowania tekstow o réznym charakterze

5) stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuaciji

4)

a)

uczestniczy w rozmowie

w typowych sytuacjach
zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych —
reaguje w jezyku obcym
nowozytnym w sposob
zrozumiaty, adekwatnie

do sytuacji komunikacyjnej,
ustnie lub w formie prostego
tekstu:

reaguje ustnie (np. podczas

1) rozpoczyna, prowadzi i koriczy rozmowe

2) uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

3) wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie lub nie
zgadza z opiniami innych oséb

4) os6b prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi

5) stosuje zwroty i formy grzecznosciowe
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* * %

Fundusze . ; :
el Rzeczpospolita Unia Europejska [
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny LS

Wiedza Edukacja Rozwdj

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegolnych efektow Nazwa zajeé:
z danej jednostki efektow godzin Jezyk obcy zawodowy
Stopniowanie efektow przeznaczonych Uczestnik kursu:
ksztatcenia na efekt
efekt kluczowy (ek), ksztatcenia
efekt wazny (ew), (w ramach
efekt pomocniczy (ep) réznych zajec)
A B C
rozmowy z innym 6) dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji X

pracownikiem, klientem,
kontrahentem, w tym
rozmowy telefonicznej)
w typowych sytuacjach
zwigzanych
z wykonywaniem czynnosci
zawodowych

b) reaguje w formie prostego
tekstu pisanego (np.
wiadomosé, formularz,
e-mail, dokument zwigzany
z wykonywanym zawodem)
w typowych sytuacjach
zwigzanych
z wykonywaniem czynnosci
zawodowych (ep)

5) zmienia forme przekazu 5 1) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte X
ustnego lub pisemnego w materiatach wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach,
w jezyku obcym schematach) oraz audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)
nowozytnym w typowych 2) przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym X
sytuacjach zwlazanych nowozytnym
z wykonywaniem 3) przekazu] o2vkU 0b 5 o o of ;
czynnosci zawodowych pr je w jezyku obcym nowozytnym in ormacje sformutowane X
(ep) w jezyku polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym

4) przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej X

opracowany materiat, np. prezentacje
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Fundusze

* * %

Rzeczpospolita Unia Europejska [

Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny S

Wiedza Edukacja Rozwdj

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki efektow
Stopniowanie efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),

efekt pomocniczy (ep)

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

(w ramach
réznych zajec)

Kryteria weryfikacji poszczegolnych efektow

Uczestnik kursu:

Nazwa zajec:
Jezyk obcy zawodowy

A

B

C

6) wykorzystuje strategie

a)

b)
c)

d)

stuzgce doskonaleniu
wiasnych umiejetnosci
jezykowych oraz
podnoszace swiadomosé
jezykowa:

wykorzystuje techniki
samodzielnej pracy nad
naukg jezyka

wspoitdziata w grupie
korzysta ze zrédet informag;i
w jezyku obcym nowozytnym
stosuje strategie
komunikacyjne

i kompensacyjne (ep)

5

1) korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego wspotdziata
Z innymi osobami

2) realizujgc zadania jezykowe korzysta z tekstow w jezyku obcym, réwniez
za pomocg technologii informacyjno- komunikacyjnych

3) identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

4) wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢
zZnaczenie stowa

5) upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz,

6) zastepuje nieznane stowa innymi, wykorzystuje opis, srodki niewerbalne

taczna liczba godzin na dang
jednostke efektéw ksztatcenia

30
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

MEC.03.6. Kompetencje personalne i spoteczne

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Efekty ksztatcenia | Laczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegolnych —
.. . . (@) *
z danej jednostki godzin efektow X . 5 % 3 % = 3‘%
efektow przeznaczonych 2 = ﬁ < N N N N
. i @
Stopniowanie na efekt Uczestnik kursu: o % o . @ g 2 < 8 @
. v [l — —
efektow ksztalcenia | ksztaicenia 55 sl s ludlslsl |62 |s2 s
G0 | G o= | s 2 . O o2 oo
efekt kluczowy (ek), | (w ramach fole) _a_.»g .% L .% 5 .% 3 .% % .% § £ .%," < .%," % % g
. - . x (0] n
efekt wazny (ew), | réznych zajec) NE(Rg N 2 NEINFING INTD S NN NG N Y
. (] © ®
efekt pomocniczy g%z z2¢c| = 2 |g Sl 2|2 5c%|z¢€ |2 E |3¢
RE2|RalN 2 N 8 [N N & |N E N N ¢ |N
(ep) T2 | 308X | 8 |83 |8 o |BWQ T2 T 8T
z5|z<|Z ? Zg |22 |2 ¢ |2 % Zc 2§ |28
5| R & | 3| §&| & N 2| ®
Q @ 17 c % 5 ® § o
) - = S c 2 = ) o
g : gl & 5§ | 2 g &
m > o L
A B C D E F G H | J K L M
1) przestrzega 1) stosuje zasady kultury osobistej X X X X X X X X X X
zasad kultury i ogdlnie przyjete normy zachowania
osobistej w Srodowisku pracy
i etyki — —— y
) 2) przyjmuje odpowiedzialnos¢ X X X X X X X X X X
zawodowej za powierzone informacje zawodowe
(ep) 3) respektuje zasady dotyczace X X X X X X X X X X
przestrzegania tajemnicy zwigzanej
z wykonywanym zawodem
i miejscem pracy
4) wyjasnia, na czym polega X X X X X X X X X X
zachowanie etyczne
5) wskazuje przyktady zachowan X X X X X X X X X X
etycznych
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Efekty ksztatcenia | Laczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegolnych —
. . : i o 3 *
z danej jednostki godzin efektow X 5 f‘acJ Y 2. S E; S
efektow przeznaczonych ® 2 N = S N o N
) ) . . = * ®’
Stopniowanie na efekt Uczestnik kursu: o 2 @ x N 3 2 8 £ 8
efektdw ksztatcenia | ksztatcenia S|, 8. B F |35 |8, S .3 .. 2 ]..5
h §2|48|85 | 8L 8z Bz [85. 82 8 (8¢
efekt klut_:zowy (ek), (\{v_ramac N L2281 &2 FC 1§59 |72 tlg S | s | 3
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. o |®m|8 @ © ? S g |88 |8 O 2|8 T | @ e O ®
efekt pomocniczy 2|23/ 5 | 3 2 c |2 2 |2 & 2 g |3 S £
RE2|RalN 2 N 8 [N N & |N €N N ¢ |N
(ep) T2 | 0|8 X | 8% |88 |8 o |8 O T Q |8z |8 .S
z5|z<|Z ? Z 35 25 |22 |2 2 Zc |25 |Z2 0
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[} v D c 2 = © e (o]
sl 7| 8 s 2| 2 2| 3| =
) a @ = £ > =) 9
m ~ S = & iw
A B C D E F G H I J K L M
2) planuje 1) omawia czynnosci realizowane X X X X X X X X X X
Wykonanie w ramach czasu pracy
zadania 2) okresla czas realizacji zadan X X X X X X X X X X
(ep) e doiatani
3) realizuje dziatania w wyznaczonym X X X X X X X X X X
czasie
4) monitoruje realizacje zaplanowanych | x X X X X X X X X X
dziatan
5) dokonuje modyfikacji zaplanowanych | x X X X X X X X X X
dziatan
6) dokonuje samooceny wykonanej X X X X X X X X X X
pracy
3) ponosi 1) przewiduje skutki podejmowanych X X X X X X X X X X
odpowiedzialno dziatan, w tym prawne
$¢ 2) wykazuje $wiadomos¢ X X X X X X X X X X
za podejmowa odpowiedzialnosci za wykonywang
ne dziatania pracg . . .
3) ocenia podejmowane dziatania X X X X X X X X X X
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Europejski Fundusz Spoteczny

Efekty ksztatcenia | Laczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegoéinych - .
z danej jednostki godzin efektow x * o s, 2 3‘5 S ?‘GCJ
efektow przeznaczonych ® % ﬁ = S N S N
Stopniowanie na efekt Uczestnik kursu: g *Eﬁ a % g -5 -qé g g g
efektow ksztatcenia ksztatcenia & % o .8 O3 % O3 é O3 3 O3 o O (;U O E O 2 O 2
efekt kluczowy (ek), | (w ramach 8o |8Q&g | &G & |& § Z8c|2c &S |2
efekt wazny (ew), | roznych zajec) RE|REINE| N2 INFING INDTRINN NG INH
. o |®m|8 @ © ? O g |©® 8 T o2|8 z |@ e T ©
efekt pomocniczy 23232 5| 3=z |2 |85 |8 s g 2 E |3 s E
(ep) 3P 88X | 03 |8 @ |8 o |8 @ c 0 82 | @
=z S | =z z Z 35 25 |22 |2 2 Zc |Z2 £ |Z2 O
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0 ~ S = & iw
A B C D E F G H I J K L M
(ep) 4) przewiduje konsekwencje X X X X X X X X X X
niewtasciwego wykonywania
czynno$ci zawodowych na
stanowisku pracy,
w tym postugiwania sie
niebezpiecznymi substancjami,
i niewlasciwej eksploatacji maszyn
i urzadzen na stanowisku pracy
4) wykazuje sie 1) podaje przyktady wptywu zmiany X X X X X X X X X X
kreatywnoscig na rézne sytuacje zycia spotecznego
i otwartoscia i gospodarczego
na zmiany 2) wskazuje przyktady wprowadzenia X X X X X X X X X X
(ep) zmiany i ocenia skutki jej
P wprowadzenia
3) proponuje sposoby rozwigzywania X X X X X X X X X X
probleméw zwigzanych
z wykonywaniem zadan zawodowych
w nieprzewidywalnych warunkach
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Efekty ksztatcenia | Laczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegolnych —
. . . O *
z danej jednostki godzin efektow X . 5 % 3 % = 3‘%
] = 9]
efektow przeznaczonych § > N X N N -% N
. . . . *
Stopniowanie na efekt Uczestnik kursu: S > @ N g g 2 T g T
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. (%] © ®
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5) stosuje techniki 1) rozpoznaje zrédta stresu podczas X X X X X X X X X X
radzenia sobie wykonywania zadan zawodowych
ze stresem 2) wybiera techniki radzenia sobie X X X X X X X X X X
(ep) ze stresem odpowiednio do sytuaciji
3) wskazuje najczestsze przyczyny X X X X X X X X X X
sytuacji stresowych w pracy
zawodowej
4) przedstawia rézne formy zachowan X X X X X X X X X X
asertywnych jako sposobdw radzenia
sobie ze stresem
5) rozréznia techniki rozwigzywania X X X X X X X X X X
konfliktow zwigzanych z
wykonywaniem zadah zawodowych
6) okresla skutki stresu X X X X X X X X X X
6) doskonali 1) okresla zakres umiejetnosci X X X X X X X X X X
umiejetnosci i kompetenciji niezbednych
do wykonywania zawodu
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Efekty ksztatcenia | Laczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegolnych —
. . . O *
z danej jednostki godzin efektow X . 5 % 3 % = 3‘%
c
efektow przeznaczonych ® 2 ﬁ = S N S N
3 ) . . = x ®’
Stopniowanie na efekt Uczestnik kursu: S > @ N g g 2 T g T
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zawodowe 2) analizuje wtasne kompetencije X X X X X X X X X X
(ep) .
3) wyznacza wtasne cele rozwoju X X X X X X X X X X
zawodowego
4) planuje droge rozwoju zawodowego X X X X X X X X X X
5) wskazuje mozliwosci podnoszenia X X X X X X X X X X
kompetencji zawodowych, osobistych
i spotecznych
7) stosuje zasady 1) identyfikuje sygnaty werbalne X X X X X X X X X X
komunikacji i niewerbalne
interpersonalnej 2) stosuje aktywne metody stuchania X X X X X X X X X X
(ep) . .
3) prowadzi dyskusje X X X X X X X X X X
4) udziela informacji zwrotnej X X X X X X X X X X
8) stosuje metody 1) opisuje sposoby przeciwdziatania X X X X X X X X X X
i techniki problemom w zespole realizujgcym
zadania
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Efekty ksztalcenia | tagczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdinych —
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rozwigzywania 2) opisuje techniki rozwigzywania X X X X X X X X X X
problemoéw problemow
(ep) 3) wskazuje, na wybranym przyktadzie, | x X X X X X X X X X
metody i techniki rozwigzywania
problemu
9) wspotpracuje 1) pracuje w zespole, ponoszgc X X X X X X X X X X
w zespole odpowiedzialnos¢ za wspdlnie
(ep) realizowane zadania
2) przestrzega podziatu rol, zadan X X X X X X X X X X
i odpowiedzialnosci w zespole
3) angazuje sie w realizacje wspdlnych | x X X X X X X X X X
dziatan zespotu
4) modyfikuje sposéb zachowania, X X X X X X X X X X
uwzgledniajgc stanowisko
wypracowane wspolnie z innymi
cztonkami zespotu

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen

42 z 161




Fundusze
Europejskie
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Rzeczpospolita Unia Europejska [

- Polska Europejski Fundusz Spoteczny S

* Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarzac uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego warunki

do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.

Tabela 2. Grupowanie efektéw ksztatcenia w zajecia i nadawanie nazw tym zajeciom

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarzaé uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego warunki

do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.

i uprawnienia instytucji

przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska

Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki efektow wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: efektéw
ksztatcenia (ek; ew; ep) ksztatcenia
ko- efekty ksztatcenia w zajecia
mozliwe Nazwa zaje¢
do zrealizowania
Z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia na odlegtos¢
A B C D E
2) rozréznia pojecia 1) wymienia przepisy prawa okreslajgce wymagania w zakresie bezpieczenstwa
é zwigzane i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii
= Z bezpieczenstwem 2) wymienia regulacje wewnatrzzaktadowe zwigzane z bezpieczerhstwem i higieng
"é i higieng pracy, pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomia
_g ochrong 3) wyjasnia terminologie w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony Bezpieczenstwo
N3 przeciwpozarowa, . . . . : o P
N . 30 Srodowiska, ochrony przeciwpozarowej oraz ergonomii i higiena
L) ochrong srodowiska
G : . pracy
- 5 i ergonomig
S (ep, ko)
8 2
= g 3) rozréznia zadania 1) wymienia instytucje i stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy, ochrony

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen

43z 161




Fundusze
Europejskie

* * %

Rzeczpospolita Unia Europejska [
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki efektow wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: efektéw
ksztatcenia (ek; ew; ep) ksztatcenia
ko- efekty ksztatcenia W zajecia
mozliwe Nazwa zajec
do zrealizowania
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia na odlegtosé
A B C D E

oraz stuzb dziatajgcych
w zakresie ochrony
pracy, ochrony
przeciwpozarowej

oraz ochrony
Srodowiska

(ep, ko)

4) okresla prawa

i obowigzki pracownika
oraz pracodawcy

w zakresie
bezpieczenstwa

i higieny pracy

(ew, ko)

5) okresla skutki

oddziatywania
czynnikéw srodowiska
pracy na organizm

2) wymienia zadania i uprawnienia instytucji i stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska

1) wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy

2) wymienia obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

3) opisuje konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw przez pracownika
i pracodawce w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

4) wymienia prawa i obowigzki pracownika, ktéry ulegt wypadkowi przy pracy,
wynikajgce z przepiséw prawa

5) wymienia prawa i obowigzki pracownika, ktéry zachorowat na chorobe zawodowsa,
wynikajace z przepisow prawa

1) wymienia rodzaje czynnikdéw srodowiska pracy dziatajgcych na organizm
cztowieka

2) rozréznia czynniki szkodliwe, niebezpieczne i ucigzliwe w srodowisku pracy

3) wyjasnia sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i zycia w Srodowisku pracy
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki efektow wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: efektéw
ksztatcenia (ek; ew; ep) ksztatcenia
ko- efekty ksztatcenia W zajecia
mozliwe Nazwa zajec
do zrealizowania
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia na odlegtosé
A B C D E
cztowieka
(ew, ko)

6) wykonuje zadania

zawodowe zgodnie

z zasadami
bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej,
ochrony srodowiska
oraz ergonomii

(ek, ko)

7) udziela pierwszej

pomocy w stanach

1) organizuje stanowisko pracy zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych

2) rozrdznia $rodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania

3) rozréznia rodzaje znakow bezpieczenhstwa i alarmow

4) stosuje przepisy, wymagania i zasady zwigzane z ergonomig, bezpieczenstwem
i higieng pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
organizowania stanowisk pracy

5) rozréznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i sSrodowiska
zwigzane z uzytkowaniem maszyn i narzedzi

6) rozréznia srodki ochrony indywidualnej do prac z zakresu uzytkowania maszyn
i narzedzi

7) stosuje srodki ochrony indywidualnej oraz srodki ochrony zbiorowej podczas
realizacji zadan zawodowych

1) opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
zdrowotnego
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Fundusze . ; :
el Rzeczpospolita Unia Europejska [
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny LS

Wiedza Edukacja Rozwdj

Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie

jednostki efektow wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: efektéw

ksztatcenia (ek; ew; ep) ksztatcenia
ko- efekty ksztatcenia W zajecia
mozliwe Nazwa zajec

do zrealizowania

z wykorzystaniem

metod i technik
ksztatcenia na odlegtosé

A B C D E
nagtego zagrozenia 2) ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawdw obserwowanych
zdrowotnego u poszkodowanego

(ew, ko) - — —
3) zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku

4) uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

5) powiadamia odpowiednie stuzby

6) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie,
oparzenie

7) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar

8) wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi
Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji

< §‘ 2) postuguje sie 5 6) rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynno$ci
N -§ podstawowym zawodowych w zakresie:
3 % zasobem srodkow a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych Jezyk obcy
8’ : jezykowych w jezyku z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy zawodowy
o 38 obcym nowozytnym b) narzedzi, maszyn, urzgdzen i materiatéw koniecznych do realizacji czynnosci
UEJ © (ze szczegbinym zawodowych

uwzglednieniem ¢) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych
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Nazwa
jednostki efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

wraz z kodowaniem

(ek; ew; ep)

ko- efekty ksztatcenia
mozliwe

do zrealizowania

z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia na odlegtosé

Liczba
godzin

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Grupowanie
efektow
ksztatcenia
w zajecia
Nazwa zajec

B

D

Srodkow leksykalnych)
umozliwiajgcym
realizacje czynnosci
zawodowych
w zakresie tematow
zwigzanych:

e) ze stanowiskiem pracy
i jego wyposazeniem

f) z gtéwnymi
technologiami
stosowanymi
w danym zawodzie

g) z dokumentacjg
zwigzang z danym
zawodem

h) z ustugami
Swiadczonymi
w danym zawodzie
(ep, ko, Al)

d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z wykonywaniem
zadan zawodowych $wiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

7) rozumie proste
wypowiedzi ustne

1) okresla gtéwng mysl wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu wypowiedzi lub tekstu
2) znajduje w wypowiedzi lub tek$cie okreslone informacije

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen

47z 161




Fundusze

e Rzecz i Unia Europejska
\/Evggga?ic?j(sa':jlaiozw()j - Pofsckap ospaliea Europejski Fundusz gzofeczny i
Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki efektow wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: efektéw
ksztatcenia (ek; ew; ep) ksztatcenia
ko- efekty ksztatcenia W zajecia
mozliwe Nazwa zajec
do zrealizowania
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia na odlegtosé
A B C D E
artykutowane 3) rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu
wyraznie, 4) ukfada informacje w okreslonym porzadku
w standardowe;j

odmianie jezyka
obcego nowozytnego,
a takze proste
wypowiedzi pisemne
w jezyku obcym
nowozytnym,

w zakresie
umozliwiajgcym
realizacje zadanh
zawodowych:

C) rozumie proste
wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych
(np. rozmowy,
wiadomosci,
komunikaty, instrukcje
lub filmy
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Nazwa
jednostki efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

wraz z kodowaniem

(ek; ew; ep)

ko- efekty ksztatcenia
mozliwe

do zrealizowania

z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia na odlegtosé

Liczba
godzin

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Grupowanie
efektow
ksztatcenia
w zajecia
Nazwa zajec

B

instruktazowe,
prezentacje),
artykutowane
wyraznie,
w standardowe;j
odmianie jezyka

d) rozumie proste
wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np.
napisy, broszury,
instrukcje obstugi,
przewodniki,
dokumentacje
zawodow3q)
(ep, ko, A1)

8) samodzielnie tworzy
krotkie, proste, spéjne
i logiczne wypowiedzi
ustne i pisemne
w jezyku obcym

1) opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami zawodowymi

2) przedstawia sposéb postepowania w roznych sytuacjach zawodowych (np. udziela
instrukcji, wskazéwek, okresla zasady)

3) wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

4) stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym charakterze
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki efektow wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: efektéw
ksztatcenia (ek; ew; ep) ksztatcenia
ko- efekty ksztatcenia W zajecia
mozliwe Nazwa zajec
do zrealizowania
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia na odlegtosé
A B C D E
nowozytnym 5) stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuaciji
w zakresie

umozliwiajgcym
realizacje zadan
zawodowych:

c) tworzy krotkie, proste,
spojne i logiczne
wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych
(np. polecenie,
komunikat, instrukcje)

d) tworzy krotkie, proste,
spojne i logiczne
wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np.
komunikat, e-mail,
instrukcje, wiadomosé,
CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany
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Nazwa
jednostki efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

wraz z kodowaniem

(ek; ew; ep)

ko- efekty ksztatcenia
mozliwe

do zrealizowania

z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia na odlegtosé

Liczba
godzin

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Grupowanie
efektow
ksztatcenia
w zajecia
Nazwa zajec

B

Z wykonywanym
zawodem — wedtug
wzoru)

(ep, ko, A2)

9) uczestniczy

W rozmowie

w typowych sytuacjach
zwigzanych

z realizacjg zadan
zawodowych — reaguje
w jezyku obcym
nowozytnym w sposob
zrozumiaty,
adekwatnie do sytuacji
komunikacyjnej, ustnie
lub w formie prostego
tekstu:

c) reaguje ustnie (np.

podczas rozmowy
Z innym
pracownikiem,

1) rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe

2) uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

3) wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie lub nie zgadza
z opiniami innych osob

4) osbb prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi

5) stosuje zwroty i formy grzecznosciowe

6) dostosowuje styl wypowiedzi do sytuaciji

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen

51z161




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
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* 5 %

Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki efektow wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: efektéw
ksztatcenia (ek; ew; ep) ksztatcenia
ko- efekty ksztatcenia W zajecia
mozliwe Nazwa zajec
do zrealizowania
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia na odlegtosé
A B C D E
klientem,
kontrahentem,

w tym rozmowy
telefonicznej)
w typowych
sytuacjach
zwigzanych
Zz wykonywaniem
czynnosci
zawodowych

d) reaguje w formie
prostego tekstu
pisanego
(np. wiadomos¢,
formularz, e-mail,
dokument zwigzany
z wykonywanym
zawodem)
w typowych
sytuacjach
zwigzanych
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki efektow wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: efektéw
ksztatcenia (ek; ew; ep) ksztatcenia
ko- efekty ksztatcenia W zajecia
mozliwe Nazwa zajec
do zrealizowania
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia na odlegtosé
A B C D E
Zz wykonywaniem
czynnosci
zawodowych
10) zmienia forme 5 1) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte
przekazu ustnego w materiatach wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach, schematach)
lub pisemnego oraz audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)
w jezyku obcym 2) przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym
nowozytnym nowozytnym
w typowych sytuacjach 3) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku
zwigzanych polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym
z wykonywaniem 4) przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej opracowany
czynnosci zawodowych materiat, np. prezentacje
(ep, ko, A2)
6) wykorzystuje 5 1) korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego wspotdziata z innymi

strategie stuzgce
doskonaleniu
wiasnych
umiejetnosci
jezykowych

oraz podnoszgce

osobami realizujgc zadania jezykowe

2) korzysta z tekstow w jezyku obcym, réwniez za pomoca technologii informacyjno-
komunikacyjnych

3) identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

4) wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢
znaczenie stowa
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Nazwa
jednostki efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

wraz z kodowaniem

(ek; ew; ep)

ko- efekty ksztatcenia
mozliwe

do zrealizowania

z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia na odlegtosé

Liczba
godzin

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Grupowanie
efektow
ksztatcenia
w zajecia
Nazwa zajec

B

D

Swiadomos$cé
jezykowa:

e) wykorzystuje techniki
samodzielnej pracy nad
naukg jezyka

f) wspodtdziata w grupie

g) korzysta ze zrodet
informacji w jezyku
obcym nowozytnym

h) stosuje strategie
komunikacyjne
i kompensacyjne
(ep, ko, A2)

5) upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz,
6) zastepuje nieznane stowa innymi, wykorzystuje opis, srodki niewerbalne

IVIEC.U3.Z.
Podstawy
obroébki recznej i
maszynowej
oraz montazu

1) stosuje zasady
wykonywania szkicéw
oraz rysunkow
technicznych
(ek, ko)

50

1) sporzadza szkice i rysunki techniczne zgodnie -z obowigzujgcymi normami
i zasadami

2) wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie
z normami dotyczgcymi rysunku technicznego

3) okresla ksztalt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki na podstawie
szkicow i rysunkow technicznych

4) sporzgdza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych

Podstawy
konstrukcji
maszyn
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MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen

547161




Fundusze

Rzeczpospolita Unia Europejska [

8) charakteryzuje uktady

1) rozréznia elementy struktury uktadu mechatronicznego konwencjonalnego

\/Evgggazc?li':jlaeRozw()j - Polska Europejski Fundusz Spoteczny S

Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie

jednostki efektow wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: efektéw

ksztatcenia (ek; ew; ep) ksztatcenia
ko- efekty ksztatcenia W zajecia
mozliwe Nazwa zajec
do zrealizowania
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia na odlegtosé

A B C D E
5) wykonuje wydruk sporzgdzonego rysunku technicznego
2) stosuje prawa 1) rozrdznia pojecia statyki: sita, ukfad sit, wypadkowa ukfadu sit, jednostki sity, ptaski
i przestrzega zasad uktad sit
mechaniki technicznej 2) okresla i wyznacza warunki zachowania réwnowagi dla ptaskiego uktadu sit
(ew, ko) 3) wyjasnia pojecia dotyczace wytrzymatosci materiatow: sity wewnetrzne,
naprezenia, odksztatcenia, warunki wytrzymatosciowe, naprezenia dopuszczalne,
moment sity

< 1) rozpoznaje 1) okresla strukture maszyn i urzgdzen na podstawie dokumentacji techniczne;j

% N 'S rozwigzania __ : : i

8 g g 13; konstrukcyjne maszyn 2) rozréznia elementy konstrukcyjne maszyn i urzgdzen

‘-é‘ 2 gL i urzadzen

(ek, ko)
= 7) charakteryzuje uktady 1) rozréznia wielkosci elektryczne i ich jednostki
2 &3 elektrotechniki, 2) rozroznia zrodia i rodzaje pradu elektrycznego

R i glektroniki _ 3) rozréznia elementy obwoddéw elektrycznych oraz uktadéw elektronicznych Podstawy

8‘ % - % é i automatyki . 20 4) stosuje prawo Ohma, prawa Kirchhoffa do obliczania obwodéw pradu statego techniki

OB g2y przemystowej 5) rozrdznia elementy uktadow automatyki przemystowej

W8 9QET (ek, ko)

Sa &Z-5
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki efektow wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: efektéw
ksztatcenia (ek; ew; ep) ksztatcenia
ko- efekty ksztatcenia W zajecia
mozliwe Nazwa zajec
do zrealizowania
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia na odlegtosé
A B C D E
mechatroniczne 2) okresla wspoizaleznosci pomiedzy elementami struktury ukfadu
konwencjonalne mechatronicznego konwencjonalnego
(ep, ko) 3) rozréznia uktady wykonawcze urzadzen mechatronicznych
4) rozréznia sensory stosowane w ukfadach mechatronicznych konwencjonalnych
5) rozréznia elementy uktadéw sterowania stosowane w uktadach mechatronicznych
konwencjonalnych
6) okresla dziatanie uktadéw sterowania stosowanych w uktadach mechatronicznych
konwencjonalnych
7) rozréznia uktady zasilania stosowane w uktadach mechatronicznych
konwencjonalnych
8) rozréznia uktady manipulacyjne i systemy zrobotyzowane
9) wskazuje zastosowanie uktadéw manipulacyjnych i systemoéw zrobotyzowanych
10) okresla zasady bezpiecznego uzytkowania uktadéw manipulacyjnych i systemow
zrobotyzowanych
o 1) charakteryzuje 1) rozrdéznia procesy eksploatacyjne maszyn i urzgdzen
A R - s A . ;.
8. % c o procesy . 2) okres.,la wplyw proF:esow eksplogtacyjnych na stan maszyn i urzgdzen Planowanie
SRR eksploatacyjne 3) ocenia stan techniczny maszyn i urzadzen .
uas 8N maszyn i urzgdzen 140 Ob,S*UQI maszyn
=0 ES i urzadzen

(ew)
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki efektow wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: efektéw
ksztatcenia (ek; ew; ep) ksztatcenia
ko- efekty ksztatcenia W zajecia
mozliwe Nazwa zajec
do zrealizowania
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia na odlegtosé
A B C D E

2) okresla przyczyny
uszkodzen maszyn
i urzgdzen
(ek, ko)

7) ocenia jakosc¢
wykonanej obstugi
maszyn i urzadzen

(ew)

8) wykonuje obstuge
codzienng
oraz konserwacje
maszyn i urzadzen

(ep)

1) rozpoznaje przyczyny uszkodzen maszyn i urzgdzen

2) dokonuje analizy przyczyn uszkodzen maszyn i urzgdzen

1) rozrdznia i dobiera metody kontroli jakosci wykonanych prac podczas obstugi
maszyn i urzadzenh

2) kontroluje jako$¢ wykonanej obstugi codziennej i okresowej maszyn i urzgdzen

1) okresla na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instrukcji konserwacji
zakres obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen

2) dobiera sposdb wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn
i urzadzen

3) przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do wykonania obstugi
codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen

4) stosuje kolejnos¢ czynno$ci podczas obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn
i urzadzen

5) dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki efektow wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: efektéw
ksztatcenia (ek; ew; ep) ksztatcenia
ko- efekty ksztatcenia W zajecia
mozliwe Nazwa zajec
do zrealizowania
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia na odlegtosé
A B C D E
o _ 3) dobiera materiaty, 1) rozrdznia czesci maszyn i urzadzen
8‘ % < '§ narzedzia i przyrzady 2) rozréznia materiaty konstrukcyjne uszczelniajgce i eksploatacyjne
0D 3 do rodzaju wykorzystywane w montazu maszyn i urzgdzen
U§J 8 E %‘ wykonywanej pracy 3) rozpoznaje narzedzia i przyrzady stosowane podczas montazu maszyn i urzgdzen
(ek, ko) 4) dobiera r.naterla’ry,'narzedma i przyrzady do instalowania, naprawy i obstugi Planowanie
100 maszyn i urzgdzen Proceséw
< NIS 9) sprawdza jakos¢ 1) rozréznia metody kontroli jakosci prac montazowych produkji
@ g >N wykonanego montazu 2) dobiera metode kontroli jakosci w zaleznosci od rodzaju i zakresu prac
UQJ' § é g maszyn i urzgdzen montazowych
S > (ep) 3) kontroluje parametry zmontowanych zespotéw maszyn i urzadzen
4) wypetnia dokumentacje kontroli jakosci wykonanego montazu
— N 2) postuguje sie 1) rozrdznia rodzaje dokumentacji technicznej maszyn i urzadzenh,
g I3 g dokumentacjg 2) identyfikuje parametry maszyn i urzgdzen na podstawie dokumentacji technicznej
é § 'q;,)' § j(echniczn:al maszyn oraz tabliczek znamionowych Technologia
a E ! *g' i urzadzen 30 3) rozréznia czesci i mechanizmy maszyn i urzgdzen w oparciu o dokumentacje maszyn
S 8 g £ (ek, ko) techniczng i urzadzen
8 2 g 4) okresla zastosowanie poszczegoélnych grup czesci maszyn i urzgdzen
"é‘l 5) wyjasnia zasade dziatania maszyn i urzadzen, postugujgc sie dokumentacjg

techniczng
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki efektow wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: efektéw
ksztatcenia (ek; ew; ep) ksztatcenia
ko- efekty ksztatcenia W zajecia
mozliwe Nazwa zajec
do zrealizowania
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia na odlegtosé
A B C D E

5) stosuje techniki
oraz metody

wytwarzania czes$ci
maszyn i urzadzen

(ew)

9) stosuje programy
komputerowe
do wykonywania
rysunkow
technicznych
i doboru czesci
maszyn i urzgdze
(ew, ko)

n

6) opisuje budowe i dziatanie mechanizmdw, takich jak dzwigniowe, krzywkowe,
otrzymywania ruchu przerywanego

7) rozréznia pasowanie i zasady tolerancji czesci maszyn

1) rozrdznia techniki oraz metody spajania materiatéw, odlewania, obrobki
plastycznej, cieplnej oraz cieplno-chemicznej

2) rozréznia rodzaje obrobki recznej i maszynowej

3) wykonuje operacje obrobki recznej i proste operacje maszynowej obrobki
wiérowej materiatéw

4) rozréznia przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych

5) dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych

6) przeprowadza pomiary warsztatowe

1) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych

2) wyszukuje informacje o czesciach maszyn, maszynach i urzadzeniach
z wykorzystaniem programéw komputerowych
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

* * %

Rzeczpospolita Unia Europejska [

- Polska Europejski Fundusz Spoteczny S

Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki efektow wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: efektéw
ksztatcenia (ek; ew; ep) ksztatcenia
ko- efekty ksztatcenia W zajecia
mozliwe Nazwa zajec
do zrealizowania
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia na odlegtosé
A B C D E
3) stosuje materiaty 1) rozpoznaje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce na podstawie
g konstrukcyjne, oznaczenh oraz rozréznia ich wiasciwosci
= .
% ZCT—J. g ?Ezggaetli?;?;; 2) dobiera materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce zgodnie
a § T zgodnie z wymaganiami eksploatacyjnymi i technologicznymi okreslonymi w dokumentacji
g: 9:" § Z Z wymaganiami 3) rozréznia i rozpoznaje rodzaje i zrédta korozji
8 _fé E g eksploatacyjnymi 4) dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg
g % g g i technologicznymi 5) wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn i urzadzen
(ep) Wytwarzanie
3) dobiera narzedzia, 90 1) rozréznia narzedzia, przyrzady i urzadzenia do rodzaju wykonywania prac _maszyn
f; przyrzady i urzadzenia montazowych i urzadzen
% do rodzaju 2) dokonuje wyboru narzedzi, przyrzgdow i urzagdzen do wykonywanych prac
= wykonywanych prac montazowych
N montazowych
g (ek, ko)
=5
g N 6) tgczy czesci maszyn 1) dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania potgczen czesci maszyn
Q g (ew) 2) stosuje kolejnos¢ wykonywanych operacji podczas montazu potgczen czesci
é > maszyn
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Fundusze

Rzeczpospolita Unia Europejska [

i mechanizméw
w przyrzadach

i uchwytach
(ew)

2) dobiera i stosuje przyrzady i uchwyty do ustawiania montowanych czesci maszyn,
zespotéw i mechanizmoéw

Europejskie L 3
Wiedza Edukacja Rozwéj - Polska Europejski Fundusz Spoteczny i
Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki efektow wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: efektéw
ksztatcenia (ek; ew; ep) ksztatcenia
ko- efekty ksztatcenia W zajecia
mozliwe Nazwa zajec
do zrealizowania
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia na odlegtosé
A B C D E
2) stosuje metody 1) rozrdznia metody montazu maszyn i urzagdzeh
montazu maszyn 2) okresla przebieg montazu wykonywanego zgodnie z wybrang metodg
i urzagdzen 3) wykonuje montaz zgodnie z wybrang metodg
(ew)
S
3 4) przygotowuje czesci 1) sprawdza czesci maszyn i urzadzen przeznaczonych do montazu
w’ . . . . - . . P T
N maszyn i urzgdzenh 2) kontroluje zgodno$¢ z dokumentacjg techniczng parametréw czesci
2 do montazu przeznaczonych do montazu
C
N (ek) 3) przygotowuje czgsci maszyn do montazu przez ich oczyszczanie Komputerowe
~N 5) ustawia czesci 220 1) rozrdznia przyrzady i uchwyty do ustawiania montowanych czes$ci maszyn, maszyn
*g maszyn, zespotow zespotow i mechanizmow i urzadzen
o
=
<
I5e)
Q
O
L
=

7) montuje uktady
hydrauliczne
i pneumatyczne
maszyn i urzadzen

1) rozrdznia uktady hydrauliczne i pneumatyczne maszyn i urzadzen

2) dobiera materialy i narzedzia stosowane do montazu uktadéw hydraulicznych
i pneumatycznych maszyn i urzadzen

3) wykonuje operacje montazu uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych maszyn
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Fundusze

* * %

Rzeczpospolita Unia Europejska [

Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny S

Wiedza Edukacja Rozwdj

Nazwa
jednostki efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

wraz z kodowaniem

(ek; ew; ep)

ko- efekty ksztatcenia
mozliwe

do zrealizowania

z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia na odlegtosé

Liczba Kryteria weryfikacji
godzin Uczestnik kursu:

Grupowanie
efektow
ksztatcenia
w zajecia
Nazwa zajec

B

(ew)

8) montuje zespoty

i mechanizmy maszyn
i urzgdzen
(ew)

i urzadzen

1) dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania montazu zespotéw
i mechanizmow maszyn oraz urzgdzen

2) planuje kolejnos$¢ operacji podczas wykonywania montazu zespotow
i mechanizméw maszyn oraz urzadzen

3) wykonuje operacje montazu zespotéw i mechanizméw maszyn oraz urzgdzenh

4) wykonuje potgczenia
mechaniczne

= N
5 S
° 2 (ew)
Qo o
° 2
2 e 10) rozpoznaje witasciwe
> .
% N normy i procedury
§ g oceny zgodnosci
- — 3 podczas realizacji
o TN .
o §E zadanh zawodowych
QS o
G & g (ep, ko)
L
=
b O ®© E © wn

4) naprawia elementy
i zespoty maszyn

1) charakteryzuje potgczenia mechaniczne

2) dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potgczen

3) fgczy czesci roznymi technikami

1) wymienia cele normalizacji krajowej

2) podaje definicje i cechy normy

130 3) rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej

4) korzysta ze zrédet informacji dotyczgcych norm i procedur oceny zgodnosSci

1) dobiera sposéb naprawy elementéw i zespotéw maszyn i urzgdzen

2) planuje przebieg procesu naprawy elementéw i zespotéw maszyn i urzgdzen

Eksploatacja
maszyn
i urzadzen
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

* * %

Rzeczpospolita Unia Europejska [

- Polska Europejski Fundusz Spoteczny S

Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki efektow wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: efektéw
ksztatcenia (ek; ew; ep) ksztatcenia
ko- efekty ksztatcenia W zajecia
mozliwe Nazwa zajec
do zrealizowania
z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia na odlegtosé
A B C D E
i urzgdzen 3) dobiera typowe i specjalistyczne narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do naprawy

(ek, ko)

5) instaluje maszyny
i urzgdzenia
na stanowisku pracy
(ep)

6) reguluje i uruchamia
maszyny i urzadzenia
(ek)

1) przygotowuje maszyny i urzadzenia do instalacji

2) dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do instalacji maszyn i urzagdzen
na stanowisku

3) postuguije sie narzedziami, przyrzagdami i urzgdzeniami
w procesie instalowania maszyn i urzgdzen zgodnie z zasadami eksploatacji

1) dobiera sposéb regulacji maszyn i urzadzeh na podstawie dokumentac;i
technicznej

2) postuguje sie instrukcjg obstugi maszyn i urzadzen

3) dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania regulacji maszyn
i urzadzen

4) wykonuje regulacje maszyn i urzgdzen

5) wykonuje prébne uruchomienie maszyn i urzadzen

6) kontroluje przebieg prac zwigzanych z probnym uruchomieniem i regulacjg
maszyn i urzgdzen
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska

2.2. Liczba godzin przeznaczona na ksztatcenie zawodowe

Tabela 3. Okreslenie liczby godzin poszczegdlnych zaje¢ z podziatem na zajecia teoretyczne i praktyczne lub bez podziatu (np. w przypadku ksztatcenia modutowego)

Rzeczpospolita

* * %

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Nazwa zaje¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zaje¢

Kryteria weryfikacji

Zajgcia Zajgcia Efekty ksztatcenia
teoretyczne praktyczne Uczestnik kursu:
1) rozréznia pojecia zwigzane 1) wymienia przepisy prawa okreslajgce wymagania w zakresie
z bezpieczenstwem i higieng bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony
pracy, ochrong srodowiska i ergonomii
przeciwpozarowg, ochrong 2) wymienia regulacje wewnatrzzaktadowe zwigzane
srodowiska i ergonomig z bezpieczehnstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa,
(ep) ochrong srodowiska i ergonomig
3) wyjasnia terminologie w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony srodowiska, ochrony przeciwpozarowej oraz ergonomii
2) rozréznia zadania i uprawnienia | 1) wymienia instytucje i stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy,
. , instytucji oraz stuzb ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska
Bezpieczenstwo e .

i higiena pracy 30 dziatajgcych w zakresie 2) wymienia zadania i uprawnienia instytuciji i stuzb dziatajgcych
ochrony pracy, ochrony w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska
Srodowiska
(ep)

3) okresla prawa i obowigzki 1) wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa
pracownika oraz pracodawcy i higieny pracy
w zakresie bezpieczehstwa 2) wymienia obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenhstwa
i higieny pracy i higieny pracy
(ew) 3) opisuje konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkow przez

pracownika i pracodawce w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
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Fundusze

£, Rzeczpospolita Unia Europejska S
Europejskie ioki b
Wiedza Edukacja Rozwéj - Polska Europejski Fundusz Spoteczny o
Liczba godzin Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé
Nazwa zaje¢ o o Kryteria weryfikacji
Zajecia Zajgcia Efekty ksztatcenia
teoretyczne praktyczne Uczestnik kursu:

4) wymienia prawa i obowigzki pracownika, ktéry ulegt wypadkowi
przy pracy, wynikajgce z przepiséw prawa

5) wymienia prawa i obowigzki pracownika, ktéry zachorowat
na chorobe zawodowg, wynikajgce z przepiséw prawa

4) okresla skutki oddziatywania 1) wymienia rodzaje czynnikéw srodowiska pracy dziatajgcych
czynnikow $rodowiska pracy na organizm cztowieka
na organizm cziowieka 2) rozréznia czynniki szkodliwe, niebezpieczne i ucigzliwe w srodowisku
(ew) pracy

3) wyjasnia sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i zycia
w $rodowisku pracy

5) wykonuje zadania zawodowe 1) organizuje stanowisko pracy zwigzane z wykonywaniem zadanh
zgodnie z zasadami zawodowych
bezpieczenstwa i higieny pracy,

ochrony przeciwpozarowej, 2) rozréznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania

ochrony srodowiska 3) rozréznia rodzaje znakéw bezpieczenstwa i alarmow
oraz ergonomii
(ek) 4) stosuje przepisy, wymagania i zasady zwigzane z ergonomig,

bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrony przeciwpozarowej
i ochrony $rodowiska podczas organizowania stanowisk pracy

5) rozréznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia
i Srodowiska zwigzane z uzytkowaniem maszyn i narzedzi

6) rozréznia srodki ochrony indywidualnej do prac z zakresu
uzytkowania maszyn i narzedzi

7) stosuje srodki ochrony indywidualnej oraz srodki ochrony zbiorowej
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska

* * %

Rzeczpospolita Unia Europejska [

Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Nazwa zaje¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczestnik kursu:

podczas realizacji zadah zawodowych

6) udziela pierwszej pomocy 1) opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego
w stanach nagtego zagrozenia zagrozenia zdrowotnego
zdrowotnego 2) ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw
(ew) obserwowanych u poszkodowanego
3) zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku
4) uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej
5) powiadamia odpowiednie stuzby
6) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy
w urazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok,
zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie
7) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w hieurazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
8) wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie
z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady
Resuscytacji
1) postuguje sie podstawowym 1) rozpoznaje oraz stosuje $rodki jezykowe umozliwiajgce realizacje
zasobem srodkéw jezykowych czynnosci zawodowych
w jezyku obcym nowozytnym w zakresie:
Jezyk obcy (ze szczegolnym a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy,
zawodowy uwzglednieniem srodkow w tym zwigzanych
leksykalnych) umozliwiajgcym z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy
realizacje czynnosci b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw koniecznych do realizaciji

zawodowych

czynnosci zawodowych
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska

* * %

Rzeczpospolita Unia Europejska [

Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Nazwa zaje¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek,

ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zaje¢

Kryteria weryfikacji

Zajgcia Zajgcia Efekty ksztatcenia
teoretyczne praktyczne Uczestnik kursu:
w zakresie tematoéw zwigzanych: | ¢) procesdw i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych
a) ze stanowiskiem pracy i jego formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych
wyposazeniem z wykonywaniem zadan zawodowych swiadczonych ustug, w tym obstugi
b) z gtéwnymi technologiami klienta
stosowanymi w danym zawodzie
¢) z dokumentacjg zwigzang
z danym zawodem
d) z ustugami $wiadczonymi
w danym zawodzie
2) rozumie proste wypowiedzi 1) okresla gléwng mysl wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu
ustne artykutowane wyraznie, wypowiedzi lub tekstu
w standardowej odmianie 2) znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje
Jezyk_a obcego nowozytnego, 3) rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdinymi czesciami tekstu
a takze proste wypowiedzi . . _
. . 4) ukfada informacje w okreslonym porzadku
pisemne w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje
30 zadan zawodowych:

a) rozumie proste wypowiedzi
ustne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje),
artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie

jezyka
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska

Rzeczpospolita

* * %

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Nazwa zaje¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczestnik kursu:

b) rozumie proste wypowiedzi
pisemne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. napisy,
broszury, instrukcje obstugi,
przewodniki, dokumentacje
zawodow3q)

3) samodzielnie tworzy kroétkie,
proste, spdjne
i logiczne wypowiedzi ustne
i pisemne
w jezyku obcym nowozytnym
w zakresie umozliwiajgcym
realizacje zadan zawodowych:

a) tworzy krotkie, proste, spojne
i logiczne wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np. polecenie,
komunikat, instrukcje)

b) tworzy krétkie, proste, spéjne
i logiczne wypowiedzi pisemne
dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. komunikat,
e-mail, instrukcje, wiadomosé¢,
CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany
z wykonywanym zawodem —
wedtug wzoru)

1)

opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami
zawodowymi

2)

przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach
zawodowych (np. udziela instrukcji, wskazowek, okresla zasady)

3)

wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

4)

stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym charakterze

5)

stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie
do sytuacji
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Fundusze

Europejskie

* * %

Rzeczpospolita Unia Europejska [

Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska

Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Nazwa zaje¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczestnik kursu:

4)

a)

b)

uczestniczy w rozmowie

w typowych sytuacjach
zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych — reaguje

w jezyku obcym nowozytnym
W spos6b zrozumiaty,
adekwatnie do sytuaciji
komunikacyjnej, ustnie

lub w formie prostego tekstu:
reaguje ustnie (np. podczas
rozmowy z innym
pracownikiem, klientem,
kontrahentem, w tym rozmowy
telefonicznej) w typowych
sytuacjach zwigzanych

z wykonywaniem czynnosci
zawodowych

reaguje w formie prostego
tekstu pisanego

(np. wiadomos$¢, formularz,
e-mail, dokument zwigzany

Zz wykonywanym zawodem)
w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem
czynnosci zawodowych

1) rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe

2) uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

3) wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie
lub nie zgadza z opiniami innych oséb

4) prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi

5) stosuje zwroty i formy grzecznosciowe

6) dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji

5)

zmienia forme przekazu
ustnego lub pisemnego

1) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte
w materiatach wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach,

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen

69z 161




Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska

Rzeczpospolita

* * %

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Nazwa zaje¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Kryteria weryfikacji

Zajecia Zajecia Efekty ksztatcenia
teoretyczne praktyczne Uczestnik kursu:
w jezyku obcym nowozytnym schematach) oraz audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)
w typowych sytuacjach 2) przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku
zwigzanych z wykonywaniem obcym nowozytnym
czynnosci zawodowych 3) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane
w jezyku polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym
4) przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczes$niej
opracowany materiatl, np. prezentacje

6) wykorzystuje strategie 1) korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego
stuzace doskonaleniu 2) wspétdziata z innymi osobami realizujgc zadania jezykowe
Yviasnych umiejetnosci 3) korzysta z tekstow w jezyku obcym, rowniez za pomoca technologii
Jezykowych o,ra.z . informacyjno- komunikacyjnych
podnoszace swiadomosé : — - - -
. : 4) identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy
jezykowa: ” = kontek Izie t i 5 NPy

a) wykorzystuje techniki 5) wyl o,r-z’ystUJe or!te st (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu

. . okresli¢ znaczenie stowa

samodzielnej pracy nad naukag
jezyka 6) upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane

b) wspéidziata w grupie stowa innymi, wykorzystuje opis, srodki niewerbalne

c) korzysta ze zrédet informac;i
w jezyku obcym nowozytnym

d) stosuje strategie
komunikacyjne
i kompensacyjne

Podstaw 1) stosuje zasady wykonywania 1) sporzadza szkice i rysunki techniczne zgodnie z obowigzujgcymi
Y. o0 szkicow oraz rysunkoéw normami i zasadami
konstrukciji

technicznych

2) wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie z normami
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Nazwa zaje¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Kryteria weryfikacji

Zajgcia Zajgcia Efekty ksztatcenia
teoretyczne praktyczne Uczestnik kursu:
maszyn (ek) dotyczacymi rysunku technicznego
3) okresla ksztalt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki
na podstawie szkicow i rysunkéw technicznych
4) sporzgdza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik
komputerowych
5) wykonuje wydruk sporzadzonego rysunku technicznego
2) stosuje prawa i przestrzega 1) rozrdznia pojecia statyki: sita, ukfad sit, wypadkowa ukfadu sit,
zasad mechaniki technicznej jednostki sity, ptaski ukfad sit
(ew) 2) okresla i wyznacza warunki zachowania rownowagi dla ptaskiego
uktadu sit
3) wyjasnia pojecia dotyczgce wytrzymatosci materiatéw: sity
wewnetrzne, naprezenia, odksztatcenia, warunki wytrzymatosciowe,
naprezenia dopuszczalne, moment sity
3) rozpoznaje rozwigzania 1) okresla strukture maszyn i urzgdzen na podstawie dokumentacji
konstrukcyjne maszyn technicznej
i urzadzen
(ek) 2) rozréznia elementy konstrukcyjne maszyn i urzgdzen
1) charakteryzuje uktady 1) rozrdznia wielko$ci elektryczne i ich jednostki
elektrotechniki, elektroniki 2) rozréznia zrodta i rodzaje pradu elektrycznego
i automatyki przemystowe;j 3) rozroznia elementy obwodéw elektrycznych oraz ukfadow
L (ek) elektronicznych
Podstawy techniki 20

4) stosuje prawo Ohma, prawa Kirchhoffa do obliczania obwodéw
pradu statego

5) rozréznia elementy uktadéw automatyki przemystowe;j

2) charakteryzuje uktady
mechatroniczne

1) rozréznia elementy struktury uktadu mechatronicznego
konwencjonalnego
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska

Rzeczpospolita Unia Europejska [

Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Nazwa zaje¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Kryteria weryfikacji

Zajgcia Zajgcia Efekty ksztatcenia
teoretyczne praktyczne Uczestnik kursu:
konwencjonalne 2) okresla wspotzaleznosci pomiedzy elementami struktury uktadu
(ep) mechatronicznego konwencjonalnego
3) rozréznia uktady wykonawcze urzgdzen mechatronicznych
4) rozréznia sensory stosowane w ukfadach mechatronicznych
konwencjonalnych
5) rozrdznia elementy uktadoéw sterowania stosowane w uktadach
mechatronicznych konwencjonalnych
6) okresla dziatanie uktadéw sterowania stosowanych w uktadach
mechatronicznych konwencjonalnych
7) rozréznia uktady zasilania stosowane w ukfadach mechatronicznych
konwencjonalnych
8) rozréznia uktady manipulacyjne i systemy zrobotyzowane
9) wskazuje zastosowanie uktadow manipulacyjnych i systemoéw
zrobotyzowanych
10) okresla zasady bezpiecznego uzytkowania uktadow
manipulacyjnych i systeméw zrobotyzowanych
3) charakteryzuje procesy 1) rozréznia procesy eksploatacyjne maszyn i urzgdzenh
eksploatacyjne maszyn 2) okresla wptyw proceséw eksploatacyjnych na stan maszyn
i urzgdzen i urzgdzen
Planowanie (ew) 3) ocenia stan techniczny maszyn i urzgdzen
obstugi maszyn 140 4) okresla przyczyny uszkodzen 1) rozpoznaje przyczyny uszkodzen maszyn i urzgdzen
i urzadzen maszyn i urzgdzenh 2) dokonuje analizy przyczyn uszkodzen maszyn i urzadzen
(ek)
5) ocenia jako$¢ wykonanej 1) rozrdznia i dobiera metody kontroli jakosci wykonanych prac podczas
obstugi maszyn i urzgdzen obstugi maszyn i urzgdzen
(ew) 2) kontroluje jako$¢ wykonanej obstugi codziennej i okresowej maszyn
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska

* * %

Rzeczpospolita Unia Europejska [

Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Nazwa zaje¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Kryteria weryfikacji

Zajgcia Zajgcia Efekty ksztatcenia
teoretyczne praktyczne Uczestnik kursu:
i urzadzen
6) wykonuje obstuge codzienng 1) okresla na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instrukcji
oraz konserwacje maszyn konserwacji zakres obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn
i urzgdzen i urzgdzen
(ep) 2) dobiera spos6b wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji
maszyn i urzgdzen
3) przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty
do wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn
i urzadzen
4) stosuje kolejnos¢ czynnosci podczas obstugi codziennej
oraz konserwacji maszyn i urzadzen
5) dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji
maszyn i urzgdzen
1) dobiera materiaty, narzedzia 1) rozrdéznia czedci maszyn i urzadzeh
i przyrzady do rodzaju 2) rozréznia materiaty konstrukcyjne uszczelniajgce i eksploatacyjne
wykonywanej pracy wykorzystywane w montazu maszyn i urzgdzen
(ek) 3) rozpoznaje narzedzia i przyrzady stosowane podczas montazu
Planowanie maszyn i urzadzen
proceséw 100 4) dobiera materiaty, narzedzia i przyrzady do instalowania, naprawy
produkcji i obstugi maszyn i urzgdzen
2) sprawdza jako$¢ wykonanego 1) rozréznia metody kontroli jakosci prac montazowych
montazu maszyn i urzgdzen 2) dobiera metode kontroli jakosci w zalezno$ci od rodzaju i zakresu
(ep) prac montazowych
3) kontroluje parametry zmontowanych zespotéw maszyn i urzgdzen
4) wypetnia dokumentacje kontroli jakosci wykonanego montazu
Technologia 30 1) postuguje sie dokumentacjg 1) rozréznia rodzaje dokumentacji technicznej maszyn i urzadzen
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska

Rzeczpospolita Unia Europejska [

Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Nazwa zaje¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Kryteria weryfikacji

Zajgcia Zajgcia Efekty ksztatcenia
teoretyczne praktyczne Uczestnik kursu:
maszyn techniczng maszyn i urzgdzen 2) identyfikuje parametry maszyn i urzadzen na podstawie
i urzadzen (ek) dokumentaciji technicznej oraz tabliczek znamionowych
3) rozrdznia czesci i mechanizmy maszyn i urzgdzen w oparciu
o dokumentacje techniczng
4) okresla zastosowanie poszczegdlnych grup czesci maszyn
i urzgdzen
5) wyjasnia zasade dziatania maszyn i urzadzen, postugujac sie
dokumentacjg techniczng
6) opisuje budowe i dziatanie mechanizméw, takich jak dzwigniowe,
krzywkowe, otrzymywania ruchu przerywanego
7) rozréznia pasowanie i zasady tolerancji czesci maszyn
2) stosuje techniki oraz metody 1) rozréznia techniki oraz metody spajania materiatéw, odlewania,
wytwarzania czesci maszyn obrébki plastycznej, cieplnej oraz cieplno-chemicznej
i urzadzen 2) rozréznia rodzaje obrdbki recznej i maszynowe;j
(ew) 3) wykonuje operacje obrébki recznej i proste operacje maszynowe;j
obrébki wiérowej materiatow
4) rozréznia przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych
5) dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw
warsztatowych
6) przeprowadza pomiary warsztatowe
3) stosuje programy komputerowe 1) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik
do wykonywania rysunkéw komputerowych
technicznych i doboru czesci 2) wyszukuje informacje o czesciach maszyn, maszynach
maszyn i urzgdzen i urzgdzeniach z wykorzystaniem programoéw komputerowych
(ew)
Wytwarzanie 90 1) stosuje materialy konstrukcyjne, 1) rozpoznaje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska

Rzeczpospolita

* * %

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Nazwa zaje¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Kryteria weryfikacji

Zajgcia Zajgcia Efekty ksztatcenia
teoretyczne praktyczne Uczestnik kursu:
maszyn eksploatacyjne i uszczelniajgce na podstawie oznaczeh oraz rozréznia ich wtasciwosci
i urzgdzen zgodnie z wymaganiami 2) dobiera materialy konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce
eksploatacyjnymi zgodnie z wymaganiami eksploatacyjnymi i technologicznymi
i technologicznymi okreslonymi w dokumentacji
(ep) 3) rozréznia i rozpoznaje rodzaje i zrodta korozj
4) dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg
5) wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn i urzgdzen
2) dobiera narzedzia, przyrzady 1) rozrdznia narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do rodzaju wykonywania
i urzgdzenia do rodzaju prac montazowych
wykonywanych prac 2) dokonuje wyboru narzedzi, przyrzaddw i urzgdzen do wykonywanych
montazowych prac montazowych
(ek)
3) faczy czesci maszyn 1) dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania potgczen czesci
(ew) maszyn
2) stosuje kolejnos¢ wykonywanych operacji podczas montazu
potgczeh czesci maszyn
1) stosuje metody montazu 1) rozréznia metody montazu maszyn i urzgdzen
maszyn i urzgdzen 2) okresla przebieg montazu wykonywanego zgodnie z wybrang
(ew) metodg
KomputerOV\{e 3) wykonuje montaz zgodnie z wybrang metodg
projektowanie
220
maszyn
i urzgdzen

2) przygotowuje czesci maszyn
i urzgdzen do montazu
(ek)

1) sprawdza czesci maszyn i urzadzen przeznaczonych do montazu

2) kontroluje zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng parametréw czesci
przeznaczonych do montazu

3) przygotowuje czesci maszyn do montazu przez ich oczyszczanie
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska

Rzeczpospolita

** %

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Nazwa zaje¢

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Kryteria weryfikacji

Zajgcia Zajgcia Efekty ksztatcenia
teoretyczne praktyczne Uczestnik kursu:
i rozkonserwowywanie
3) ustawia czesci maszyn, 1) rozréznia przyrzady i uchwyty do ustawiania montowanych czesci
zespotow i mechanizmow maszyn, zespotéw i mechanizméw
w przyrzgdach i uchwytach 2) dobiera i stosuje przyrzady i uchwyty do ustawiania montowanych
(ew) czesci maszyn, zespotdéw i mechanizmow
4) montuje ukfady hydrauliczne 1) rozréznia uktady hydrauliczne i pneumatyczne maszyn i urzgdzen
i pneumatyczne maszyn 2) dobiera materiaty i narzedzia stosowane do montazu uktadéw
i urzagdzen hydraulicznych i pneumatycznych maszyn i urzadzen
(ew) 3) wykonuje operacje montazu ukfadéw hydraulicznych
i pneumatycznych maszyn i urzgdzen
5) montuje zespoty i mechanizmy 1) dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania montazu zespotéw
maszyn i urzgdzen i mechanizméw maszyn oraz urzadzen
(ew) 2) planuje kolejnos¢ operacji podczas wykonywania montazu zespotow
i mechanizmdéw maszyn oraz urzgdzen
3) wykonuje operacje montazu zespotéw i mechanizmoéw maszyn
oraz urzadzen
1) wykonuje potgczenia 1) charakteryzuje potgczenia mechaniczne
mechaniczne 2) dobiera narzedzia, urzgdzenia i materiaty do wykonania potaczen
(ew) 3) tgczy czesci réznymi technikami
Eksploatacja 2) rozpoznaje wtasciwe normy 1) wymienia cele normalizacji krajowej
maszyn 130 i procedury oceny zgodnosci 2) podaje definicje i cechy normy
i urzgdzen podczas realizacji zadan 3) rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej

zawodowych
(ep)

i krajowej

4) korzysta ze zrodet informacji dotyczacych norm i procedur oceny
zgodnosci

3) naprawia elementy i zespoty

1) dobiera sposéb naprawy elementéw i zespotdéw maszyn i urzgdzen
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska

* * %

Rzeczpospolita Unia Europejska [

Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Nazwa zaje¢
Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczestnik kursu:

maszyn i urzgdzen
(ek)

2) planuje przebieg procesu naprawy elementéw i zespotdéw maszyn
i urzadzen

3) dobiera typowe i specjalistyczne narzedzia, przyrzady i urzadzenia
do naprawy

4) instaluje maszyny i urzgdzenia

1) przygotowuje maszyny i urzgdzenia do instalacji

na stanowisku pracy
(ep)

2) dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do instalacji maszyn
i urzgdzen na stanowisku

3) postuguije sie narzedziami, przyrzgdami i urzgdzeniami w procesie
instalowania maszyn i urzgdzen zgodnie z zasadami eksploataciji

5) reguluje i uruchamia maszyny
i urzgdzenia

1) dobiera sposéb regulacji maszyn i urzadzen na podstawie
dokumentaciji technicznej

(ek)

2) postuguje sie instrukcjg obstugi maszyn i urzadzen

3) dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania regulacji
maszyn i urzgdzenh

4) wykonuje regulacje maszyn i urzgdzen

5) wykonuje probne uruchomienie maszyn i urzadzen

6) kontroluje przebieg prac zwigzanych z probnym uruchomieniem
i regulacjg maszyn i urzgdzen

2.3. Plan kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Tabela 4. Plan zaje¢ kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Nazwa zaje¢

Liczba godzin Uwagi o realizacji
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Fundusze

Europejskie puy BERCEROSOND e oy [
Przedmioty teoretyczne zawodowe
Bezpieczenstwo i higiena pracy 30 przedmiot w ksztatceniu zawodowym teoretycznym
Jezyk obcy zawodowy 30 przedmiot w ksztatceniu zawodowym teoretycznym
Podstawy konstrukcji maszyn 50 przedmiot w ksztatceniu zawodowym teoretycznym
Podstawy techniki 20 przedmiot w ksztatceniu zawodowym teoretycznym
Technologia maszyn i urzadzen 30 przedmiot w ksztatceniu zawodowym teoretycznym
Planowanie proceséw produkciji 100 przedmiot w ksztatceniu zawodowym teoretycznym
Razem 260
Przedmioty realizowane w formie zaje¢ praktycznych
Planowanie obstugi maszyn i urzagdzen 140 przedmiot w ksztatceniu zawodowym praktycznym
Wytwarzanie maszyn i urzadzen 90 przedmiot w ksztatceniu zawodowym praktycznym
Komputerowe projektowanie maszyn i urzadzen 220 przedmiot w ksztatceniu zawodowym praktycznym
Eksploatacja maszyn i urzadzen 130 przedmiot w ksztatceniu zawodowym praktycznym
Razem 580
taczna liczba godzin zajec 840

Planowany termin praktyki zawodowej - w kursie nie przewiduje sie realizacji praktyki zawodowej zgodnie z podstawg programowg ksztatcenia
w zawodzie, w ktérym wyodrebniono kwalifikacje MEC.03

Planowany termin egzaminu zawodowego- po zakonczeniu kursu. Edukacja w ramach kwalifikacyjnego kursu zawodowego MEC,03. Montaz i obstuga
maszyn i urzgdzen powinna sie skonczy¢ nie pozniej niz 6 tygodni przed pierwszym dniem terminu gidwnego egzaminu zawodowego w danej kwalifikacji
okreslonego w komunikacie Centralnej Komisji Egzaminacyjnej
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** %

Fundusze . ; :
el Rzeczpospolita Unia Europejska [
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny LS

Wiedza Edukacja Rozwdj

3. Cele ksztatcenia kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Absolwent kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinien byé przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:
e montowania maszyn i urzgdzen,;
e obstugiwania maszyn i urzgdzen;

e instalowania i uruchamiania maszyn i urzadzen.
4. Programy poszczegoéinych zajeé¢
4.1. Program nauczania dla przedmiotu Bezpieczenstwo i higiena pracy

4.1.1. Cele ogdélne przedmiotu
e Poznanie zagadnien prawnej ochrony pracy.
e Poznanie czynnikéw srodowiska i ich wptywu na organizm cztowieka.

e Poznanie zasad wykonywania zadahn zawodowych zgodnie z regutami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska
oraz ergonomii.

e Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.

4.1.2. Cele szczegoétowe przedmiotu
e interpretowaé pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomia,
e wskazywacé zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska,
e okre$la¢ prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,
e okresla¢ skutki oddziatywania czynnikéw srodowiska pracy podczas obstugi i montazu maszyn i urzgdzeh na organizm cztowieka,
e wykonywac¢ zadania zawodowe zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz ergonomii,

e udziela¢ pierwszej pomocy w stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego,

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen

79z161



4.1.3.

Tabela 1. Przyporzadkowanie efektow ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do przedmiotu Bezpieczenhstwo i higiena pracy

Fundusze .
Europejskie sgf;:fgospollta
Wiedza Edukacja Rozwdj -

przestrzegac zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,
planowac¢ wykonanie zadania,

ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania,
wykazywac sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,
stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,
doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,

stosowac zasady komunikaciji interpersonalne;j,
stosowac metody i techniki rozwigzywania problemow,

wspotpracowacé w zespole.

Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

** %

* 5 %

Dziat programowy

Uczestnik kursu:

Tematy jednostek metodycznych Liczba Wymagania programowe
godz. (uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)

I. Prawna ochrona 1) Przepisy prawa okreslajgce

ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Ssrodowiska i ergonomii i ergonomii

— wymienia przepisy prawa okreslajgce wymagania w zakresie bezpieczenstwa
pracy wymagania w zakresie i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii
bezpieczenstwa i higieny pracy, 1 — wyjasnia i analizuje przepisy prawa okreslajgce wymagania w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska

2) Regulacje wewnatrzzaktadowe
zwigzane z bezpieczenstwem

- wymienia regulacje wewnatrzzaktadowe zwigzane z bezpieczehstwem
i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomig

i higieng pracy, ochrong 1 — wyjasnia i opisuje przepisy wewnatrzzaktadowe zwigzane
przeciwpozarowg, ochrong z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska i ergonomiag Srodowiska i ergonomig
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

** %

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych Liczba Wymagania programowe
godz. (uwzgledniaja kryteria weryfikacji okre$lone w podstawie programowej)
Uczestnik kursu:
3) Podstawowe pojecia dotyczace - rozrdznia terminologie w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
bezpieczenstwa i higieny pracy, 1 srodowiska, ochrony przeciwpozarowej oraz ergonomii
ochrony srodowiska, ochrony - wyjasnia terminologie w zakresie bezpieczenhstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ergonomii srodowiska, ochrony przeciwpozarowej oraz ergonomii
4) Rodzaje instytucji oraz stuzb - wymienia instytucje i stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy, ochrony
dziatajgcych w zakresie ochrony 1 przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska
pracy, ochrony przeciwpozarowej — opisuje zadania instytuc;ji i stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony
oraz ochrony srodowiska przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska
5) Zadania i uprawnienia instytucji - wymienia zadania i uprawnienia instytucji i stuzb dziatajgcych w zakresie
oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska
ochrony pracy, ochrony 1 - analizuje prawa instytucji i stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska
Srodowiska
Il. Prawa i obowigzki |6) Prawa i obowigzki pracownika - wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny 5 pracy
oraz pracodawcy pracy - analizuje prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczehstwa i higieny
pracy
7) Obowigzki pracodawcy w zakresie 5 — wymienia obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
bezpieczenhstwa i higieny pracy — wyjasnia obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenhstwa i higieny pracy
8) Konsekwencje nieprzestrzegania - rozréznia konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw przez pracownika
obowigzkéw przez pracownika 1 i pracodawce w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
i pracodawce w zakresie — opisuje konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkdéw przez pracownika
bezpieczenstwa i higieny pracy i pracodawce w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
9) Prawa i obowigzki pracownika, ktory - wymienia prawa i obowigzki pracownika, ktory ulegt wypadkowi przy pracy,
ulegt wypadkowi przy pracy 1 wynikajgce z przepisOw prawa
- analizuje i stosuje prawa i obowigzki pracownika, ktory ulegt wypadkowi przy
pracy, wynikajgce z przepiséw prawa
10) Prawa i obowigzki pracownika 1 — wymienia prawa i obowigzki pracownika, ktéry zachorowat na chorobe
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

** %

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych Liczba Wymagania programowe
godz. (uwzgledniaja kryteria weryfikacji okre$lone w podstawie programowej)
Uczestnik kursu:
w przypadku wystgpienia choroby zawodowa, wynikajgce z przepisow prawa
zawodowej - wyjasnia prawa i obowigzki pracownika, ktéry zachorowat na chorobe
zawodowa, wynikajgce z przepisOw prawa
lll. Czynniki 11) Rodzaje czynnikéw srodowiska — wymienia rodzaje czynnikdw srodowiska pracy dziatajgcych na organizm
srodowiska dziatajgcych na organizm cziowieka 2 cziowieka
dziatajgce — opisuje rodzaje czynnikdw srodowiska pracy dziatajgcych na organizm cziowieka
na organizm 12) Zrédta czynnikéw $rodowiska pracy - rozréznia czynniki szkodliwe, niebezpieczne i ucigzliwe w srodowisku pracy
cztowieka oddziatujgcych na organizm 2 - wymienia i charakteryzuje czynniki szkodliwe, niebezpieczne i ucigzliwe
cztowieka w $rodowisku pracy
13) Sposoby zapobiegania zagrozeniom — wymienia sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i zycia podczas
zdrowia i zycia podczas wykonywania 5 wykonywania prac
zadan zawodowych — wyjasnia sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i zycia podczas
wykonywania prac
IV. Wykonywanie 14) Wykonywanie zadah zawodowych — organizuje stanowisko pracy zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych
zadan zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i - przygotowuje wiasne stanowisko pracy zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych higieny pracy, ochrony 2 zawodowych
zgodnie przeciwpozarowej, ochrony
z zasadami Srodowiska oraz ergonomii
bezpieczenstwa 15) Klasyfikacja i zastosowanie Srodkow - rozroznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania
i higieny pracy, gasniczych 1 - wyjasnia zasade dziatania srodkéw gasniczych ze wzgledu na zakres
ochrony stosowania
przeciwpozarowej,
ochrony 16) Rodzaje znakow bezpieczenstwa - rozrdznia rodzaje znakow bezpieczenhstwa i alarmow
srodowiska i alarmow 1 - opisuje rodzaje i zastosowanie znakow bezpieczenstwa i alarméw
oraz ergonomii 17) Wymagania ergonomii, — wymienia przepisy, wymagania i zasady zwigzane z ergonomia,
bezpieczenstwa i higieny pracy, 1 bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
ochrony przeciwpozarowe;j Srodowiska podczas organizowania stanowisk pracy
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych Liczba Wymagania programowe
godz. (uwzgledniaja kryteria weryfikacji okre$lone w podstawie programowej)
Uczestnik kursu:
i ochrony $rodowiska podczas - stosuje przepisy, wymagania i zasady zwigzane z ergonomia, bezpieczenstwem
organizowania stanowisk pracy i higieng pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
organizowania stanowisk pracy
18) Zagrozenia dla zdrowia i zycia - rozroznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska
cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z uzytkowaniem maszyn i narzedzi
podczas wykonywania prac 2 — analizuje zagrozenia dla zdrowia i zycia cziowieka oraz mienia i Srodowiska
zwigzanych z uzytkowaniem maszyn zwigzane z uzytkowaniem maszyn i narzedzi
i narzedzi
19) Srodki ochrony indywidualne; - rozroznia srodki ochrony indywidualnej do prac z zakresu uzytkowania maszyn
i zbiorowej stosowane podczas i narzedzi
wykonywania prac z zakresu - wyjasnia zastosowanie srodkéw ochrony indywidualnej do prac z zakresu
uzytkowania maszyn i narzedzi uzytkowania maszyn i narzedzi
1 — wymienia srodki ochrony indywidualnej oraz $rodki ochrony zbiorowej podczas
realizacji zadan
- stosuje srodki ochrony indywidualnej oraz srodki ochrony zbiorowej podczas
realizacji zadan zawodowych
V. Pierwsza pomoc 20) Pierwsza pomoc w stanach — opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
zagrozenia zdrowia i zycia w pracy zdrowotnego
— analizuje symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego
1 — ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawow
obserwowanych u poszkodowanego
- szczego6towo analizuje sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy
zaobserwowanych objawéw
21) Zasady udzielania pierwszej pomocy - zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku
1 - potrafi zabezpieczy¢ siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku w symulacji
zdarzenia
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Fundusze

el Rzeczpospolita Unia Europejska T
Europejskie ioki b
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska Europejski Fundusz Spoteczny o
Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych Liczba Wymagania programowe
godz. (uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)

Uczestnik kursu:

- uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

- wyjasnia techniki pozycji bezpiecznej

- powiadamia odpowiednie stuzby

- przedstawia i opisuje zaistniate zdarzenie losowe odpowiednim stuzbom

22) Udzielanie pierwszej pomocy — opisuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia
w stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego
zdrowotnego — prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie,
oparzenie
— opisuje udzielanie pierwszej pomocy w stanach nagtego zagrozenia
2 zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar

— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
- wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie
Z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji
- prezentuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie
Z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacii

Razem: 30

4.1.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Zajecia edukacyjne Bezpieczenstwo i higiena pracy, to zajecia, ktére nalezg do przedmiotéow teoretycznych. Podczas realizacji zaje¢ zaleca sie stosowanie metod
nauczania podajgcych, eksponujgcych, problemowych i aktywizujgcych takich jak:

e metoda tekstu przewodniego,
e metoda przypadku,

e metoda projektu,
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e pokaz z objasnieniem,

e metoda skojarzen,

e drama,

e dyskusja dydaktyczna,

e burza mézgoéw,

e wyktad problemowy,

e wyktad informacyjny,

e metody i techniki wykorzystywane w ksztatceniu na odlegtosc.

Dominujgcg metoda ksztatcenia powinna by¢ metoda tekstu przewodniego, ktéra utatwi stuchaczom/uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego samodzielne
zbieranie i analizowanie informacji, oraz metoda przypadku polegajgca na analizowaniu przypadku opisujgcego problem. Zajecia edukacyjne powinny odbywaé sie w
pracowni bezpieczenhstwa i higieny pracy wyposazonej w: zbiory przepisdw prawa w zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy, kodeks pracy, filmy pogladowe i prezentacje
multimedialne dotyczace przepisdéw w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii, komputer z dostepem
do Internetu, urzadzenia multimedialne, czasopisma branzowe, broszury, plakaty, dokumentacja powypadkowa. Zajecia powinny by¢é prowadzone z wykorzystaniem
réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. Zajecia moga odbywac¢ sie w grupach. Bardzo wazng kwestig w ksztatceniu zawodowym jest indywidualizacja
pracy

w kierunku potrzeb i mozliwosci uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie metod, srodkéw oraz form ksztatcenia. Nauczyciel realizujgcy program
powinien motywowac¢ uczestnikdéw kursu do aktywnego udziatu w zajeciach, dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci i potrzeb uczestnikéw
kwalifikacyjnego kursu zawodowego, planowa¢ zadania do wykonywania przez uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego z uwzglednieniem ich zainteresowan,
srodowiska pracy, przygotowywaé zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci, zacheca¢ uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego do korzystania z réznych
zrodet informacji. Zajecia mogg by¢ realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych,
komunikacja poprzez poczte elektroniczng, wykorzystanie materiatébw edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje
radiowe, zamieszczanie informacji i materiatébw edukacyjnych na stronie internetowej szkoty.

Pracownia powinna by¢ wyposazona w stanowiska do pracy indywidualnej i grupowej uczestnikédw kwalifikacyjnego kursu zawodowego, stanowiska komputerowe
z dostepem do Internetu, a takze stanowisko nauczycielskie wyposazone w komputer z dostepem do Internetu.
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4.1.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnieé¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikdow kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzac¢ wedtug zasad ustalonych przez organizatora kwalifikacyjnego
kursu zawodowego, na podstawie wymagan okreslonych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego na poczatku zajec
w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia.

Jako metode sprawdzenia osiggnie¢ edukacyjnych uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie zaje¢ Bezpieczenstwo i higiena pracy proponuje sie
zastosowac test pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi.

4.2. Program nauczania dla przedmiotu Jezyk obcy zawodowy

4.2.1. Cele ogdlne przedmiotu
e Poznanie specjalistycznego stownictwa technicznego umozliwiajgcego realizacje zadan zawodowych.
e Komunikowanie sie w jezyku obcym nowozytnym w trakcie realizacji zadan zawodowych.
e Tworzenie wypowiedzi ustnych i pisemnych w jezyku obcym dotyczgcych wykonywania zadan zawodowych.
e Poznanie strategii umozliwiajgcych doskonalenie umiejetnosci jezykowych oraz podnoszgcych swiadomosé jezykowa.

¢ Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.

4.2.2. Cele szczegotowe przedmiotu

e postugiwaé sie podstawowym zasobem s$rodkéw jezykowych w jezyku obcym nowozytnym w celu porozumiewania sie w zakresie wykonywania zadan
zawodowych,

e rozrézniac rézne style wypowiedzi (formalny i nieformalny),

e rozumiec€ czytany tekst i potrafi¢ znajdowaé w nim okreslone informacje,
e rozpoznawac zwigzki pomiedzy czesciami tekstu,

e udziela¢ wskazéwek, instrukcji w roznych sytuacjach zawodowych,

e przedstawiaC opinie i uzasadniac je,

e braé udziat w negocjacjach zwigzanych z wykonywaniem zadah zawodowych,
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e tlumaczy¢ informacje sformutowane w jezyku polskim na jezyk obcy nowozytny i odwrotnie,

e samodzielnie tworzy¢ krotkie, proste, spéjne i logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku obcym nowozytnym o tematyce wykonywania zadan zawodowy,
e przestrzegaé zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,

e planowa¢ wykonanie zadania,

e ponosi¢ odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania,

e wykazywa¢ sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,

e stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

e doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,

o stosowac zasady komunikacji interpersonalnej,

o stosowac¢ metody i techniki rozwigzywania problemow,

e wspoipracowaé w zespole.
4.2.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztalcenia

Tabela 2. Przyporzagdkowanie efektow ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do przedmiotu Jezyk obcy zawodowy

Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych | Liczba godz. Wymagania programowe
(uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)

Uczestnik kursu:

I. Zawody i czynnosSci 1) Moje obowigzki — stownictwo 5 - rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci
w branzy montazu 2) Do czego to stuzy — maszyny, zawodowych w zakresie:
i obstugi maszyn narzedzia i urzgdzenia d) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych
i urzgdzen 3) Stownictwo zwigzane z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy
z zagrozeniami wystepujacymi e) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatow koniecznych do realizacji
na stanowisku pracy czynnosci zawodowych

f) proceséw i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych
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Europejskie
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* 5 %

Dziat programowy

Tematy jednostek metodycznych

Liczba godz.

Wymagania programowe
(uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)

Uczestnik kursu:

g) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wykonywaniem zadan zawodowych
h) $wiadczonych ustug, w tym obstugi klienta
- posiada szeroki zakres srodkéw jezykowych umozliwiajgcych ptynng
realizacje czynnosci zawodowych:
a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy,
w tym zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy
b) narzedzi, maszyn, urzgdzen i materiatdw koniecznych do realizacji
czynnosci zawodowych
c) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych
d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wykonywaniem zadan zawodowych
e) swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

Obowigzki i polecenia
stuzbowe

4)

Cwiczenie umiejetnosci
czytania

5)

Doskonalenie umiejetnosci
stuchania

— okresla gtéwng mysl wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu wypowiedzi
lub tekstu

- znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje

- rozpoznaje zwigzki miedzy krétkimi, nieskomplikowanymi czge$ciami tekstu

- ukfada krotkie zdania w okreslonej kolejnoéci

- szybko i ptynnie okresla gtéwng mysl dtugich i wymagajgcych wypowiedzi
i dluzszego tekstu

- bezbtednie znajduje w wypowiedzi lub tek$cie szczegbdtowe informacje,
dostrzega ich ukryte znaczenie

- rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu

- ukfada informacje w okreslonym porzadku

Komunikacja w jezyku
obcym w trakcie
wykonywania obowigzkéw
stuzbowych

Rozmowa z szefem —
doskonalenie umiejetnosci
mowienia

7

Cwiczenia umiejetnosci

- opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami
zawodowymi wykorzystujgc podstawowe struktury leksykalne

— przedstawia sposéb postepowania w prostych sytuacjach zawodowych

- potrafi wyrazi¢ swoje stanowisko

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen

88z 161




Fundusze
Europejskie
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Dziat programowy

Tematy jednostek metodycznych

Liczba godz.

Wymagania programowe
(uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)

Uczestnik kursu:

pisania wiadomosci i e-maili

potrafi stosowaé zasady konstruowania tekstéw o podstawowym
charakterze

stosuje nieformalny styl wypowiedzi

opisuje i analizuje skomplikowane przedmioty, zaawansowane dziatania
i zjawiska zwigzane z czynnosciami zawodowymi

przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach zawodowych
(np. udziela instrukcji, wskazowek, okresla zasady)

wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym charakterze

stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuaciji

IV. Praktyczna komunikacja w
jezyku obcym

8) Dyskusja z klientem i innymi
pracownikami — dialogi

9) Woypetnianie dokumentéw —
doskonalenie umiejetnosci
pisania

rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe

uzyskuje informacje

wyraza swoje opinie i uzasadnia je

prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi
stosuje zwroty i formy grzecznosciowe

dostosowuje styl wypowiedzi do sytuaciji

swobodnie prowadzi rozmowe, ptynnie wypowiada sie

uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie lub nie zgadza
Z opiniami innych osob

prowadzi zaawansowane negocjacje zwigzane z czynno$ciami
zawodowymi

swobodnie postuguje sie jezykiem obcym, stosuje szeroki zakres struktur
leksykalnych

ptynnie stosuje zwroty i wyrazenie adekwatne do sytuacji

V. Materiaty obcojezyczne

10) Przekazywanie informacji —
¢wiczenia w mowieniu

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym proste informacje zawarte
w materiatach wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach,
schematach) oraz audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)
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Europejskie
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Dziat programowy

Tematy jednostek metodycznych

Liczba godz.

Wymagania programowe
(uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)

Uczestnik kursu:

przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym
nowozytnym

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane

w jezyku polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym

przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej opracowany
materiat (np. prezentacje)

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte

w materiatach wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach,
schematach) oraz audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)

ptynnie przekazuje w jezyku obcym informacje sformutowane w tym jezyku
przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane

w jezyku polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym

przedstawia i komentuje przedstawia publicznie w jezyku obcym
nowozytnym wczesniej opracowany materiat (np. prezentacje)

VI. Komunikacja spoteczna

11) Tlumaczenia — doskonalenie
umiejetnosci jezykowych

korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego

wspotdziata z innymi osobami realizujgc zadania jezykowe

korzysta z tekstéw w jezyku obcym, réwniez za pomocg technologii
informacyjno- komunikacyjnych

identyfikuje podstawowe stowa klucze, internacjonalizmy
wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢
znaczenie stowa

upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane stowa
innymi, wykorzystuje opis, srodki niewerbalne

korzysta ze stownika jednojezycznego

potrafi efektywnie pracowa¢ w grupie

realizujgc zadania jezykowe korzysta ze skomplikowanych tekstéw

w jezyku obcym, réwniez za pomocg technologii informacyjno-
komunikacyjnych
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Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych | Liczba godz. Wymagania programowe

(uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)

Uczestnik kursu:

- identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

- wykorzystuje kontekst aby precyzyjnie okresli¢ znaczenie stowa

— nie upraszcza wypowiedzi, postuguje sie zaawansowanymi srodkami
jezykowymi

— posiada szeroki zakres stownictwa, wypowiada sie ptynnie, bez trudu
odnajduje odpowiednie wyrazenia

Razem: 30

4.2.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Nalezy stosowaé aktywizujgce metody nauczania- uczenia sie ze szczegélnym uwzglednieniem metody ¢Ewiczen, analizy przypadkéw, burzy mozgéw, metody
przewodniego tekstu. Realizujgc program, nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci porozumiewania si¢ oraz tworzenia przekazéw ustnych i pisemnych w
jezyku obcym. W procesie nauczania- uczenia si¢ nalezy wigzac teorie z praktykg poprzez odpowiedni dobor éwiczen pokazowych oraz rozwija¢ u uczestnikéw kursu
umiejetno$¢ samoksztatcenia i korzystania z réznych zrédet informacii.

Zajecia powinny by¢é prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym. W czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujgcych, jak: metoda projektow,
rozmowa dydaktyczna, analiza przypadkoéw, ,burza moézgoéw”’, mapy mentalne, gry dydaktyczne. Zaleca sie, by prowadzenie zaje¢ w formie wyktadu ograniczy¢ do
minimum. Do opracowywania algorytméw dziatan, podsumowania ¢wiczen i prezentacji wynikdw mozna zastosowa¢ metode dyskusji. Metody te zawierajg opisy czynno$ci
niezbedne do wykonania zadania, a uczestnicy kwalifikacyjnego kursu zawodowego mogg pracowac¢ samodzielnie i w grupach.

Tresci programowe powinny byé realizowane w rdoznych formach organizacyjnych. Zajecia teoretyczne nalezy uzupetniaé ¢Ewiczeniami wykonywanymi w grupach
lub indywidualnie. Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikow.

Zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas lekcji rozwija zainteresowanie przedmiotem, a takze
stuzy przyswajaniu nowych informacji przez uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego.

Formy indywidualizacji pracy z uczestnikiem kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia
do potrzeb i mozliwosci uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego. Nauczyciel powinien: udzielaé wskazéwek, jak sie uczyé, i pomaga¢ w trakcie uczenia sie,
stosowa¢ materialy edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospodarczej, zacheca¢ uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego do pracy i
wysitku i pozytywnie motywowac, w ocenie uwzgledniaé réwniez zaangazowanie uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego podczas wykonywania zadania. Zajecia

nalezy prowadzi¢ z naciskiem na:
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e wykorzystywanie réznych zrodet informacji,
e prace w zespole,
e poprawnos¢ merytoryczng wykonywanych ¢éwiczen i projektow.

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni jezyka obcego nowozytnego, wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci
lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarkg i ze skanerem oraz projektorem multimedialnym, urzadzenia audiofoniczne i monitor lub rzutnik umozliwiajgcy odtwarzanie
nagran z lektorem lub scenek rodzajowych. Pracownia, w ktérej prowadzone bedg zajecia, powinna by¢ réwniez wyposazona w: stowniki jezykowe, literature i czasopisma
drukowane w nauczanym jezyku.

Zajecia moga byc realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosc, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych, komunikacja poprzez
poczte elektroniczng, wykorzystanie materiatéw edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje radiowe, zamieszczanie
informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej szkoty.

Pracownia powinna by¢ wyposazona w stanowiska do pracy indywidualnej i grupowej uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego, stanowiska komputerowe
z dostepem do Internetu, stanowisko nauczycielskie wyposazone w komputer z dostepem do Internetu, drukarke, odtwarzacze nosnikéw audio i wideo. Dla prawidiowej
realizacji programu nauczania konieczne jest rowniez posiadanie podrecznej biblioteki zaopatrzonej w literature przedmiotowsg i czasopisma.

4.2.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzi¢ wedtug zasad ustalonych przez organizatora kwalifikacyjnego
kursu zawodowego, na podstawie wymagan okreslonych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego na poczatku zaje¢
w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia.

Jako metode sprawdzenia osiggnie¢ edukacyjnych uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie zaje¢ Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo proponuje sie
zastosowac test pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi oraz ocene dokonywang w formie ustnej.

4.3. Program nauczania dla przedmiotu Podstawy konstrukcji maszyn

4.3.1. Cele ogdlne przedmiotu
e Poznanie zasad wykonywania szkicéw oraz rysunkéw technicznych.
e Poznanie podstawowych praw i zasad mechaniki technicznej.

e Poznanie rozwigzan konstrukcyjnych maszyn i urzadzen.
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¢ Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.

4.3.2. Cele szczegotowe przedmiotu

e stosowac zasady wykonywania szkicow oraz rysunkéw technicznych,

o stosowac prawa i przestrzega zasad mechaniki technicznej,

e rozpoznawac rozwigzania konstrukcyjne maszyn i urzgdzen,

e przestrzegaé¢ zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,

e planowa¢ wykonanie zadania,

e ponosi¢ odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania,

e wykazywac sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,

e stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

e doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,

o stosowac zasady komunikacji interpersonalnej,

e stosowac metody i techniki rozwigzywania problemow,

e wspoOipracowacé w zespole.

4.3.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztalcenia

Tabela 3. Przyporzagdkowanie efektow ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do przedmiotu Podstawy konstrukcji maszyn

Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych Liczba godz. Wymagania programowe
(uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)
Uczestnik kursu:
I. Rysunek techniczny |1) Podstawy rysunku technicznego 1 — sporzadza szkice i rysunki techniczne zgodnie z obowigzujgcymi normami
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Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych Liczba godz. Wymagania programowe
(uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)
Uczestnik kursu:
2) Normy stosowane w rysunku 1 i zasadami
technicznym - wykonuje i analizuje szkice i rysunki techniczne zgodnie z obowigzujgcymi
3) Zasady sporzadzania rysunkéw 5 normami i zasadami
technicznych
4) Zasady rzutowania prostokatnego 1 — wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie z nhormami
5) Tworzenie przekroi zgodnie 1 dotyczgcymi rysunku technicznego
Z normami - stosuje metody rzutowania, zgodnie z normami dotyczgcymi rysunku
6) Zasady wymiarowania przedmiotu 1 technicznego
7) Geometryczna struktura 1 — rozroznia ksztalt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki
powierzchni na podstawie rysunkow technicznych
8) Oznaczenia chropowatosci 1 — okresla ksztalt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki
powierzchni na podstawie szkicow i rysunkéw technicznych
9) Bicie osiowe i promieniowe 1
10) Tolerancje ksztattu i potozenia 1
11) Obstuga programow 3 - potrafi zaplanowa¢ wykonanie rysunkéw technicznych z wykorzystaniem
komputerowych 2D technik komputerowych
12) Obstuga programow 3 — sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych
komputerowych 3D
13) Wykorzystanie podstawowych
operacji CAD stuzgcych 3
do projektowania detalu
14) Mechaniczne symulacje 3
komputerowe
15) Drukowanie z uzyciem programow 1 - wykonuje wydruk sporzgdzonego rysunku technicznego
CAD - wykonuje wydruki zaawansowane sporzgdzonego rysunku technicznego
Il. Mechanika 16) Podstawowe pojecia statyki 1 - rozrdznia pojecia statyki: sita, uktad sit, wypadkowa uktadu sit, jednostki sity,
techniczna 17) Jednostki uktadu SI 1 ptaski uktad sit
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Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych Liczba godz. Wymagania programowe
(uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)
Uczestnik kursu:
18) Rodzaje sit 1 - wyjasnia pojecia statyki: sita, uktad sit, wypadkowa ukfadu sit, jednostki sity,
19) Ukfady sit 1 ptaski uktad sit
20) Metody sktadania sit 1
21) Ptaski uktad sit 1
22) Rozwigzywanie zadan z ptaskiego 5
uktadu sit zbieznych
23) Definicja warunkéw réwnowagi sit 1 - okresla i wyznacza warunki zachowania rébwnowagi dla ptaskiego uktadu sit
24) Metody analityczne rozwigzywania 1 - stosuje warunki zachowania réwnowagi dla ptaskiego uktadu sit
ptaskiego uktadu sit
25) Metody wykresine rozwigzywania
. . 1
ptaskiego uktadu sit
26) Rozwigzywanie zadan 2
z warunkow réwnowagi
27) Podstawowe pojecia — zna pojecia dotyczace wytrzymatosci materiatéw: sity wewnetrzne,
z zakresu wytrzymatosci 1 naprezenia, odksztatcenia, warunki wytrzymatosciowe, naprezenia
materiatow dopuszczalne, moment sity
28) Sity wewnetrzne w materiale 1 - wyjasnia pojecia dotyczgce wytrzymatosci materiatow: sity wewnetrzne,
29) Naprezenia dopuszczalne 1 naprezenia, odksztatcenia, warunki wytrzymatosciowe, naprezenia
30) Odksztatcenia na skutek dziatania 1 dopuszczalne, moment sity
sit
31) Warunki wytrzymatosciowe 1
32) Naprezenia dopuszczalne — 1
charakterystyka
33) Para sit i moment sity 1
lll. Klasyfikacja maszyn | 34) Struktura maszyn i urzadzen 1 — okresla strukture maszyn i urzgdzen na podstawie dokumentac;ji technicznej
i urzadzen 35) Rodzaje dokumentaciji technicznej 1 - wyjasnia zastosowanie maszyn i urzadzenh na podstawie dokumentaciji
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Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych Liczba godz. Wymagania programowe
(uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)

Uczestnik kursu:

36) Analiza dokumentacji wybranej 1 technicznej
maszyny
37) Charakterystyka zespotoéw maszyn 1 - rozroznia elementy konstrukcyjne maszyn i urzgdzen
i urzadzen - analizuje elementy konstrukcyjne maszyn i urzadzen
38) Charakterystyka podzespotéw 1
maszyn i urzgdzen
39) Podstawowe elementy
konstrukcyjne na podstawie 1
wybranej maszyny
Razem: 50

4.3.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Warunkiem osiggania zatozonych celéw ksztatcenia w zakresie zaje¢ edukacyjnych Podstawy konstrukcji maszyn jest odpowiednie zaplanowanie zaje¢ poprzez okreslenie
celéw operacyjnych jakie powinny zosta¢ osiggniete, wykorzystanie roznorodnych metod nauczania (w szczegolnosci takich, ktore aktywizujg uczestnika kursu do pracy,
wykorzystujg jego dodwiadczenie zawodowe), dobdr srodkéw dydaktycznych do tresci i celéw nauczania oraz dobdr formy pracy z uczestnikami kwalifikacyjnego kursu
zawodowego. Istotnym elementem bedzie réwniez uzyskanie informacji zwrotnej od uczestnikoéw kursu o poziomie zrealizowanych celéw.

Dla przedmiotu podstawy konstrukcji maszyn, ktory nalezy do przedmiotéw teoretycznych zaleca sie stosowanie metod nauczania problemowych, praktycznych
oraz podajacych,, takich jak:

e pokaz z objasnieniem,

e dyskusja dydaktyczna,

e burza mézgow,

e ¢wiczenia przedmiotowe,
e wyktad informacyjny,

e wyktad problemowy,
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e metody i techniki wykorzystywane w ksztatceniu na odlegtos¢.

Dominujgcg metodg ksztatcenia powinna by¢ metoda éwiczeh praktycznych, ktéra bedzie umozliwiata ksztattowanie umiejetnosci przyswojonej wiedzy w praktyce,
np. poprzez wykonywanie rysunkéw technicznych, rozwigzywanie zadarn oraz interpretowanie otrzymanych wynikéw. Stosujagc metode éwiczen nauczyciel stwarza
mozliwos¢ ksztattowania umiejetnosci twérczego wykorzystania wiedzy w praktyce.

W pracowni podstaw konstrukcji maszyn powinny znajdowac sie: schematy, zestawy éwiczeniowe, komputerowe programy umozliwiajace wykonywanie rysunkow
technicznych oraz pakiet programoéw biurowych, czasopisma branzowe, katalogi czesci mechanicznych, normy ISO i PN dotyczgce zasad wykonywania rysunku
technicznego, srodki dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, czesci maszyn, modele potgczen, modele maszyn i urzadzen transportu wewnetrznego,
dokumentacja techniczna, prébki materiatdw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych, prezentacje multimedialne dotyczace poszczegdlnych technik wytwarzania. W czasie
zajec¢ uczestnicy kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinni mie¢ dostep do komputeréw potgczonych z Internetem (jedno stanowisko dla jednego uczestnika kursu).
Pomieszczenie, w ktérym odbywajg sie zajecia, powinno by¢ wyposazone w stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do
Internetu, urzgdzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem.

Zajecia moga byc realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosc¢, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych, komunikacja poprzez
poczte elektroniczng, wykorzystanie materiatéw edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje radiowe, zamieszczanie
informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej szkoty.

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem roznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. Zajecia mogg odbywac sie w grupach. Praca w grupie
pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikow.

Formy indywidualizacji pracy z uczestnikiem kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia
do potrzeb i mozliwosci uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego. Nauczyciel powinien: udziela¢ wskazoéwek, jak sie uczy¢, i pomagaé w trakcie uczenia sieg,

stosowa¢ materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospodarczej, zacheca¢ uczestnikédw kwalifikacyjnego kursu zawodowego do pracy i
wysitku i pozytywnie motywowac, w ocenie uwzglednia¢ rowniez zaangazowanie uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego podczas wykonywania zadania.

4.3.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzi¢ wedtug zasad ustalonych przez organizatora kwalifikacyjnego
kursu zawodowego, na podstawie wymagan okreslonych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego na poczatku zajec
w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia.

Jako metode sprawdzenia osiggnie¢ edukacyjnych uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie zaje¢ Podstawy konstrukcji maszyn proponuje sie
zastosowaé ukierunkowang obserwacje pracy uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego, wykonywanych éwiczeh, projektéw, zadan.

4.4. Program nauczania dla przedmiotu Podstawy techniki
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Cele ogodlne przedmiotu
Poznanie uktady elektrotechniki, elektroniki i automatyki przemystowe;.
Poznaje uktady konwencjonalne mechatroniczne.

Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.

. Cele szczegotowe przedmiotu

rozrézniaé wielkosci elektryczne i ich jednostki,

rozrézniaé zrodta i rodzaje pradu elektrycznego,

rozréznia¢ elementy obwoddw elektrycznych oraz uktadéw elektronicznych,

stosowa¢ prawo Ohma, prawa Kirchhoffa do obliczania obwodéw pradu statego,
rozroznia¢ elementy uktadéw automatyki przemystowej,

rozréznia¢ elementy struktury uktadu mechatronicznego konwencjonalnego,

rozréznia¢ uktady zasilania stosowane w uktadach mechatronicznych konwencjonalnych,

rozréznia¢ uktady manipulacyjne i systemy zrobotyzowane,

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

okredla¢ zasady bezpiecznego uzytkowania uktadéw manipulacyjnych i systemoéw zrobotyzowanych,

przestrzega¢ zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,
planowaé¢ wykonanie zadania,

ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania,
wykazywac sie kreatywno$cig i otwartoscig na zmiany,
stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,
doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,

stosowac zasady komunikac;ji interpersonalnej,
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o stosowac¢ metody i techniki rozwigzywania problemow,

e wspolpracowaé w zespole.

4.4.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztalcenia

Tabela 4. Przyporzadkowanie efektow ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do przedmiotu Podstawy techniki

Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych Liczba godz. Wymagania programowe
(uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)
Uczestnik kursu:
I. Podstawy 1) Jednostki stosowane w elektryce 1 rozroznia wielkosci elektryczne i ich jednostki
elektroniki stosuje wielkoéci elektryczne i zna ich jednostki
2) Zrodta pradu elektrycznego 1 rozréznia zrédta i rodzaje pradu elektrycznego
opisuje rodzaje pradu elektrycznego
3) Elementy obwoddw elektrycznych rozréznia elementy obwodow elektrycznych oraz uktadéw elektronicznych
i elektronicznych 1 wyjasnia zastosowanie elementow obwodow elektrycznych oraz uktadéw
elektronicznych
4) Prawo Ohma 1 stosuje prawo Ohma, prawa Kirchhoffa do obliczania obwodoéw pradu statego
5) Prawa Kirchhoffa 1 interpretuje zastosowanie prawa Ohma, prawa Kirchhoffa do obliczania obwodéw
6) Rozwigzywanie zadan z prawa 1 pradu statego
Ohma i prawa Kirchhoffa
7) Elementy uktadow automatyki 1 wskazuje podstawowe elementy uktadow automatyki przemystowej
przemystowej rozréznia elementy ukladéw automatyki przemystowe;j
8) Elementy ukfadu 1 rozréznia elementy struktury uktadu mechatronicznego konwencjonalnego
mechatronicznego montuje elementy ukladu mechatronicznego konwencjonalnego
9) Wspotzaleznosci pomiedzy rozréznia wspotzaleznosci pomiedzy elementami struktury uktadu
elementami ukfadu 1 mechatronicznego konwencjonalnego
mechatronicznego okre$la wspoétzaleznosci pomiedzy elementami struktury uktadu mechatronicznego
konwencjonalnego
Il. Podstawy 10) Uktady wykonawcze urzadzen 1 rozréznia uktady wykonawcze urzadzen mechatronicznych
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Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych Liczba godz. Wymagania programowe
(uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)
Uczestnik kursu:
elektrotechniki mechatronicznych analizuje uktady wykonawcze urzgdzen mechatronicznych

11) Sensory stosowane w uktadach 1 rozréznia sensory stosowane w uktadach mechatronicznych konwencjonalnych
mechatronicznych stosuje sensory stosowane w ukfadach mechatronicznych

12) Elementy uktadéw sterowania rozréznia elementy uktadéw sterowania stosowane w uktadach mechatronicznych
stosowane w uktadach 2 konwencjonalnych
mechatronicznych analizuje elementy uktadéw sterowania stosowane w uktadach mechatronicznych

13) Dziatanie uktadow sterowania wymienia zakres stosowania uktadéw mechatronicznych konwencjonalnych
stosowanych w uktadach 1 okresla dziatanie uktadéw sterowania stosowanych w uktadach mechatronicznych
mechatronicznych konwencjonalnych

14) Uktady zasilania stosowane rozréznia uktady zasilania stosowane w uktadach mechatronicznych
w ukfadach mechatronicznych 1 konwencjonalnych

analizuje zasade dziatania uktadow zasilania uktadow mechatronicznych

15) Uktady manipulacyjne 1 wymienia podstawowe ukfady manipulacyjne i systemy zrobotyzowane

16) Systemy zrobotyzowane 1 rozréznia uktady manipulacyjne i systemy zrobotyzowane

17) Zastosowanie uktadow rozréznia uktady manipulacyjne i systemy zrobotyzowane
manipulacyjnych i systeméw 1 wskazuje zastosowanie uktadéw manipulacyjnych i systemoéw zrobotyzowanych
zrobotyzowanych

18) Zasady bezpiecznego okredla zasady bezpiecznego uzytkowania uktadéw manipulacyjnych i systemow
uzytkowania uktadow 1 zrobotyzowanych
manipulacyjnych prezentuje zasady bezpiecznego uzytkowania uktadéw manipulacyjnych

19) Zasady bezpiecznego i systemow zrobotyzowanych
uzytkowania systemow 1
zrobotyzowanych

Razem: 20
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4.4.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Zajecia edukacyjne Podstawy techniki, ktére nalezg do grupy przedmiotéow teoretycznych mogg by¢ prowadzone w sali lekcyjnej bez podziatu na grupy, moga by¢
prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. W pracowni podstaw techniki powinny znajdowa¢ sie: plansze tematycznie
zwigzane z przedmiotem, elementy maszyn i urzgdzen, modele napedow, uktadow smarowania, modele maszyn i urzgdzen transportu wewnetrznego, modele sprezarek,
wentylatorow, pomp, czesci maszyn z rdéznymi postaciami zuzycia, katalogi maszyn, urzadzen, materiatdbw eksploatacyjnych oraz elementéw znormalizowanych
stosowanych w budowie maszyn. Dodatkowo w sali lekcyjnej powinno sie znajdowa¢ stanowisko komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem
do Internetu
oraz projektor multimedialny.

Nauczyciel dobierajgc metode ksztatcenia powinien zaplanowaé wykorzystanie takich metod, ktére pozwolg na osiggniecie zamierzonych efektéw. Proponuje sie
wykorzystanie metod nauczania problemowych (wyktad problemowy, metody aktywizujace) oraz praktycznych (pokaz z objasnieniem, ¢wiczenia przedmiotowe). Metoda
¢wiczen praktycznych, bedzie umozliwiata ksztaltowanie umiejetnosci przyswojonej wiedzy w praktyce, np. poprzez rozwigzywanie zadan oraz interpretowanie
otrzymanych wynikéw. W trakcie éwiczen istnieje takze mozliwos$¢ ksztattowania umiejetnosci tworczego wykorzystania wiedzy w praktyce.

Zajecia moga byc realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosc¢, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych, komunikacja poprzez
poczte elektroniczng, wykorzystanie materiatdw edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje radiowe, zamieszczanie
informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej szkoty.

Bardzo wazng kwestig w ksztatceniu zawodowym jest indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie
metod, srodkow oraz form ksztatcenia. Nauczyciel realizujgcy program powinien motywowaé uczestnikdéw kursu do aktywnego udziatu w zajeciach, dostosowywac stopien
trudnosci planowanych ¢éwiczen do mozliwosci i potrzeb uczestnikow kursu, planowa¢ zadania do wykonywania przez uczestnikow kursu z uwzglednieniem ich
zainteresowan, srodowiska pracy, przygotowywac¢ zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci, zacheca¢ uczestnikdw kursu do korzystania z réznych zrédet
informacji.

Podejmowane przez nauczyciela dziatania dydaktyczne powinny umozliwiaé uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego samodzielne zdobywanie wiedzy
oraz ksztattowanie umiejetnosci poprzez uczenie sie we wspotpracy, jak rowniez korzystanie z réznych zrédet informaciji.

4.4.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnieé¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy wediug zasad ustalonych przez organizatora kwalifikacyjnego kursu
zawodowego, na podstawie wymagan okreslonych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego na poczatku zaje¢ w
zakresie zaplanowanych celoéw ksztatcenia.

Jako metode sprawdzenia osiggnie¢ edukacyjnych uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie zaje¢ Podstawy techniki proponuje sie zastosowaé test
pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi.
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4.5. Program nauczania dla przedmiotu Planowanie obstugi maszyn i urzadzen

4.5.1. Cele ogdélne przedmiotu
e Postugiwanie sie instrukcjami obstugi codziennej maszyn i urzgdzen.
e Poznaje procesy eksploatacyjne maszyn i urzadzen.
e Okresla metody kontroli jakosci.

¢ Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.

4.5.2. Cele szczegotowe przedmiotu
e rozrozniac procesy eksploatacyjne maszyn i urzadzen,
e analizowac przyczyny uszkodzen maszyn i urzgdzen,
e monitorowaé procesy wytwarzania maszyn i urzadzen,
e organizowa¢ stanowisko pracy,
e przestrzegaé¢ zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,
e planowa¢ wykonanie zadania,
e ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania,
e wykazywac sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,
e stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,
e doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,
e stosowac zasady komunikacji interpersonalnej,
e stosowac metody i techniki rozwigzywania probleméw,

e wspoipracowaé w zespole.
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Tabela 5. Przyporzadkowanie efektow ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do przedmiotu Planowanie obstugi maszyn i urzadzen

Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych | Liczba godz. Wymagania programowe
(uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)
Uczestnik kursu:
I. Eksploatacja maszyn 1) Procesy eksploatacyjne 8 — rozréznia procesy eksploatacyjne maszyn i urzadzen
i urzgdzen mechanicznych maszyn i urzgdzen - wyjasnia procesy eksploatacyjne maszyn i urzadzen
2) Wplyw procesow - rozrdznia wpltyw procesow eksploatacyjnych na stan maszyn i urzgdzen
eksploatacyjnych na stan 8 — okresla wptyw proceséw eksploatacyjnych na stan maszyn i urzgdzen
maszyn i urzadzen
3) Weryfikacja stanu - rozpoznaje stan techniczny maszyn i urzgdzen
technicznego maszyn 8 - ocenia stan techniczny maszyn i urzgdzen
i urzgdzen
4) Przyczyny uszkodzen 8 - rozpoznaje przyczyny uszkodzeh maszyn i urzgdzen
maszyn i urzgdzen - analizuje przyczyny uszkodzen maszyn i urzadzen
5) Analizy przyczyn uszkodzen 8 - wymienia przyczyny uszkodzen maszyn i urzagdzen
maszyn — dokonuje analizy przyczyn uszkodzen maszyn i urzgdzeh
Il. Kontrola jakosci 6) Metody kontroli jakosci 7 - rozréznia i dobiera metody kontroli jakosci wykonanych prac podczas obstugi
maszyn i urzadzenh
7) Kontroli jakosci wykonanych . - charakteryzuije i stosuje metody kontroli jako$ci wykonanych prac podczas
prac podczas obstugi maszyn obstugi maszyn i urzadzen
i urzadzen
8) Kontrola jako$ci wykonanej - wymienia zakres obstugi codziennej i okresowej maszyn i urzgdzen
obstugi codziennej maszyn 7 - kontroluje jako$¢ wykonanej obstugi codziennej i okresowej maszyn i urzgdzen
i urzadzen
9) Kontroluje jako$ci wykonanej ;

obstugi okresowej maszyn
i urzadzen
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Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych | Liczba godz. Wymagania programowe
(uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)
Uczestnik kursu:
lll. Obstuga codzienna 10) Instrukcja obstugi codzienne;j — okresla na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instrukcji konserwaciji
i okresowa maszyn i urzgdzen 8 zakres obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzgdzen
11) Instrukcja konserwadji - wyjasniai ?nalizuje na pod.stawi.e instr.ukcji obstugi cod%iennej or?z instrukf:ji
w zakresie obstugi 8 konserwacji zakres obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen
codziennej
12) Konserwacja urzgdzen 8
13) Wykonanie obstugi — dobiera sposdb wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn
codziennej oraz konserwacji 8 i urzadzen
maszyn i urzadzeh - prezentuje sposob wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn
i urzadzen
14) Przygotowanie narzedzi, — przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do wykonania obstugi
przyrzadow, urzgdzen 8 codziennej oraz konserwacji maszyn i urzgdzen
i materiatow do wykonania - stosuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty do wykonania obstugi
obstugi codziennej codziennej oraz konserwacji maszyn i urzgdzen
15) Przygotowanie narzedzi,
przyrzaddw, urzadzen 8
i materiatow do wykonania
konserwacji
16) Czynnosci podczas obstugi - wymienia kolejno$¢ czynnosci podczas obstugi codziennej
codziennej maszyn 8 - stosuje kolejnos¢ czynnosci podczas obstugi codziennej oraz konserwacji
i urzgdzen maszyn i urzgdzen
17) Czynnosci podczas
konserwacji maszyn 8
i urzadzen
18) Konserwacja maszyn - zna kolejnos$¢ wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn
8 i urzadzen
- dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn
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Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych | Liczba godz. Wymagania programowe

(uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)

Uczestnik kursu:

i urzgdzen

Razem: 140

4.5.4. Procedury osiggania celéw ksztalcenia

Zajecia edukacyjne Planowanie obstugi maszyn i urzadzen nalezg do grupy przedmiotéw realizowanych w formie zaje¢ praktycznych. Warunkiem osiggniecia zatozonych
celow ksztatlcenia w zakresie tych zajec¢ jest odpowiednie ich zaplanowanie poprzez okreslenie celéw operacyjnych jakie powinny zosta¢ osiggniete, wykorzystanie
réznorodnych metod nauczania (w szczegoélnosci takich, ktére aktywizujg uczestnika kursu do pracy, wykorzystujg jego doswiadczenie zawodowe), dobor srodkow
dydaktycznych do tresci i celéw nauczania oraz dobér odpowiednich form pracy z uczestnikami kwalifikacyjnego kursu zawodowego. Istotnym elementem bedzie réwniez
uzyskanie informacji zwrotnej od uczestnikdw kursu o poziomie zrealizowanych celéw.

Dla przedmiotu Planowanie obstugi maszyn i urzgdzen zaleca sie stosowanie metod nauczania problemowych oraz praktycznych, takich jak:

metoda przewodniego tekstu,
pokaz z objasnieniem,

pokaz z instruktazem,
metoda projektéw,

dyskusja dydaktyczna,
¢wiczenia przedmiotowe,
burza mézgoéw,

wyktad problemowy,

metody i techniki wykorzystywane w ksztatceniu na odlegtosc.

Dominujgcg metodg ksztatcenia powinna by¢ metoda éwiczeh praktycznych, ktére bedg umozliwiaty ksztattowanie umiejetnosci przyswojonej wiedzy w praktyce, np.
poprzez ocene stanu technicznego maszyn i urzadzen, analize przyczyn uszkodzen maszyn i urzadzen, okreslenie zakresu obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i
urzadzen. Stosujgc metode ¢wiczen nauczyciel stwarza mozliwos¢ ksztattowania umiejetnosci tworczego wykorzystania wiedzy w praktyce. W pracowni planowania
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obstugi maszyn
i urzgdzen powinny znajdowac sie: schematy, zestawy éwiczeniowe, komputerowe programy umozliwiajgce dokumentowanie wykonanych zadah zawodowych oraz pakiet
programéw biurowych, czasopisma branzowe, katalogi czeéci mechanicznych, normy ISO i PN, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, instrukcje bezpieczenstwa,
dokumentacja techniczno- ruchowa maszyn, elementy maszyn i urzgdzen, modele napedéw, ukladéw smarowania, modele maszyn i urzadzen transportu wewnetrznego,
modele sprezarek, wentylatorow, pomp, czesci maszyn z réznymi postaciami zuzycia, katalogi maszyn, urzadzenh, materiatdw eksploatacyjnych oraz elementéw
znormalizowanych stosowanych w budowie maszyn. W czasie zaje¢ uczestnicy kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinni mie¢ dostep do komputeréw potgczonych
z Internetem (jedno stanowisko dla jednego uczestnika kursu). Pomieszczenie, w ktéorym odbywajg sie zajecia, powinno by¢ wyposazone w stanowisko komputerowe
dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, urzadzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem.

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. Zajecia moga odbywac sie w grupach. Praca w grupie
pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikow. Bardzo wazng kwestig w ksztatceniu zawodowym
jest indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci uczestnika KKZ w zakresie metod, srodkéw oraz form ksztatcenia.

Zajecia mogg by¢ czesciowo realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych, komunikacja
poprzez poczte elektroniczng, wykorzystanie materiatdbw edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje radiowe,
zamieszczanie informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej szkoty.

Bardzo wazng kwestig w ksztatceniu zawodowym jest indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie
metod, srodkéw oraz form ksztatcenia. Nauczyciel realizujgcy program powinien motywowaé uczestnikdéw kursu do aktywnego udziatu w zajeciach, dostosowywac stopien
trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci i potrzeb uczestnikdw kursu, planowa¢ zadania do wykonywania przez uczestnikow kursu z uwzglednieniem ich
zainteresowan, srodowiska pracy, przygotowywac¢ zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci, zacheca¢ uczestnikdw kursu do korzystania z réznych zrédet
informacji.

Podejmowane przez nauczyciela dziatania dydaktyczne powinny umozliwiaé uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego samodzielne zdobywanie wiedzy
oraz ksztattowanie umiejetnosci poprzez uczenie sie we wspotpracy, jak rowniez korzystanie z réznych zrédet informacii.

4.5.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzi¢ wedtug zasad ustalonych przez organizatora kwalifikacyjnego
kursu zawodowego, na podstawie wymagan okreslonych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego na poczatku zajec
w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia.

Jako metode sprawdzenia osiggnie¢ edukacyjnych uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie zaje¢ Planowanie obstugi maszyn i urzgdzen proponuje sie
zastosowaé ukierunkowang obserwacje pracy uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego, wykonywanych éwiczen, projektow, zadan.
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4.6. Program nauczania dla przedmiotu Planowanie procesoéw produkcji

4.6.1. Cele ogdélne przedmiotu
e Poznanie materiatéw i przyrzgdéw niezbednych do procesu produkcji maszyn i urzgdzen.
e Rozpoznawanie metod kontroli jakosci maszyn i urzgdzen.
e Monitorowanie realizacji zaplanowanych dziatan.

¢ Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.

4.6.2. Cele szczegotowe przedmiotu
e dobiera¢ materiaty i przyrzgdéw niezbednych do procesu produkcji maszyn i urzgdzen,
e przeprowadzi¢ kontrole jakosci wykonach prac,
e przeprowadzi¢ kontrole parametrow pracy czesci maszyn i urzgdzen,
e omawiac¢ czynnosci realizowane w ramach czasu pracy,
e przestrzegaé¢ zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,
e planowa¢ wykonanie zadania,
e ponosi¢ odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania,
e wykazywac sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,
e stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,
e doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,
e stosowac zasady komunikacji interpersonalnej,
e stosowac metody i techniki rozwigzywania problemow,

e wspoipracowaé w zespole.

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny
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4.6.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Tabela 6. Przyporzadkowanie efektow ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do przedmiotu Planowanie proceséw produkc;ji

Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych Liczba godz. Wymagania programowe
(uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowe;j)
Uczestnik kursu:
I. Materiaty 1) Klasyfikacja maszyn i urzgdzen 5 — rozrdznia czesci maszyn i urzgdzen
stosowane 2) Podziat maszyn na zespoty 5 - klasyfikuje czesci maszyn i urzadzen
w technice

3) Podziat maszyn na podzespoty 5

4) Weryfikacja cze$ci maszyn 5
i urzgdzen

5) Materiaty konstrukcyjne - rozrdznia materiaty konstrukcyjne uszczelniajgce i eksploatacyjne
wykorzystywane w montazu 6 wykorzystywane w montazu maszyn i urzgdzen
maszyn i urzgdzenh - stosuje materiaty konstrukcyjne uszczelniajgce i eksploatacyjne wykorzystywane

6) Materiaty uszczelniajgce w montazu maszyn i urzadzen
wykorzystywane w montazu 6
maszyn i urzgdzen

7) Materiaty eksploatacyjne
wykorzystywane w montazu 6
maszyn i urzgdzeh

8) Materiaty konserwacyjne
wykorzystywane w montazu 6
maszyn i urzgdzen

9) Narzedzia stosowane podczas 6 — rozpoznaje narzedzia i przyrzady stosowane podczas montazu maszyn
montazu maszyn i urzadzen i urzgdzen

10) Przyrzady stosowane podczas 6 - stosuje narzedzia i przyrzgdy stosowane podczas montazu maszyn i urzgdzen
montazu maszyn i urzgdzen

11) Dobér materiatéw do naprawy 6 - rozréznia materiaty, narzedzia i przyrzady do instalowania, naprawy i obstugi
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Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych Liczba godz. Wymagania programowe
(uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowe;j)
Uczestnik kursu:
maszyn i urzgdzen maszyn i urzgdzen
12) Dobér narzedzi do instalowania 6 - dobiera materiaty, narzedzia i przyrzady do instalowania, naprawy i obstugi
maszyn i urzgdzeh maszyn i urzgdzen
13) Dobér materiatéw
i przyrzadoéw do instalowania, 6
maszyn i urzadzen
14) Dobor materiatéw, narzedzi
i przyrzadoéw do obstugi maszyn 6
i urzgdzen
Il. Kontrola jakosci 15) Metody kontroli jakosci prac 5 - rozréznia metody kontroli jakosci prac montazowych
maszyn i montazowych - prezentuje metody kontroli jako$ci prac montazowych
urzgdzen 16) Metody kontroli jakosci — dobiera metode kontroli jakosci w zaleznosci od rodzaju i zakresu prac
w zaleznosci od rodzaju 5 montazowych
i zakresu prac montazowych - stosuje metode kontroli jakosci w zaleznosci od rodzaju i zakresu prac
montazowych
17) Kontrola parametrow - wymienia parametry zmontowanych zespotéw maszyn i urzadzen
zmontowanych zespotow 5 - kontroluje parametry zmontowanych zespotéw maszyn i urzadzen
maszyn i urzgdzen
18) Dokumentacja kontroli jakosci 5 - rozpoznaje dokumentacje kontroli jakosci wykonanego montazu
wykonanego montazu - wypeinia dokumentacje kontroli jakosci wykonanego montazu
Razem: 100

4.6.4. Procedury osiggania celéw ksztalcenia

Zajecia edukacyjne Planowanie proceséw produkcji nalezg do grupy przedmiotéw realizowanych w formie zajeé¢ praktycznych. Warunkiem osiggania zatozonych celéw
ksztatcenia w zakresie tych zajeé¢ jest odpowiednie zaplanowanie zaje¢ poprzez okreslenie celdw operacyjnych jakie powinny zosta¢ osiggniete, wykorzystanie
réznorodnych metod nauczania (w szczegdlnosci takich, ktére aktywizujg uczestnika kursu do pracy, wykorzystujg jego doswiadczenie zawodowe), dobér Srodkéw
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dydaktycznych do tresci i celéow nauczania oraz dobdr formy pracy z uczestnikami kwalifikacyjnego kursu zawodowego. Istotnym elementem bedzie réwniez uzyskanie
informacji zwrotnej od uczestnikow kursu o poziomie zrealizowanych celow.

Dla przedmiotu Planowanie procesow produkcji, ktéry nalezy do przedmiotdow teoretycznych zaleca sie stosowanie metod nauczania problemowych oraz praktycznych,
takich jak:

e Céwiczenia przedmiotowe,

e metoda przewodniego tekstu,

e pokaz z objasnieniem,

e dyskusja dydaktyczna,

e burza moézgow,

e wyktad problemowy,

e wykiad informacyjny,

e metody i techniki wykorzystywane w ksztatceniu na odlegtos¢.

Dominujaca metodg ksztatcenia powinna by¢é metoda ¢wiczen praktycznych, ktére bedg umozliwiaty ksztaltowanie umiejetnosci przyswojonej wiedzy w praktyce, np.
poprzez dobieranie materiatéw i przyrzgdéw niezbednych do procesu montazu maszyn i urzgdzen, przeprowadzanie kontroli jakosci wykonach prac, planowanie przebiegu
procesdw montazu czesci maszyn i urzgdzen. Stosujgc metode ¢éwiczen nauczyciel stwarza mozliwos¢ ksztattowania umiejetnosci twérczego wykorzystania wiedzy w
praktyce.

W pracowni planowania procesoéw produkcji powinny znajdowac sie: schematy, zestawy c¢wiczeniowe, komputerowe programy umozliwiajgce dokumentowanie
wykonanych prac oraz pakiet programéw biurowych, czasopisma branzowe, katalogi czesci mechanicznych, katalogi materiatdw eksploatacyjnych, normy 1SO i PN
dotyczace realizowanych zadan zawodowych, czesci maszyn, modele potgczen, modele maszyn, elementy maszyn i urzgdzen, modele napedow, uktadéw smarowania,
modele maszyn i urzadzen transportu wewnetrznego, modele sprezarek, wentylatoréw, pomp, czesci maszyn z réznymi postaciami zuzycia, katalogi maszyn, urzgdzen,
materiatdéw eksploatacyjnych oraz elementéw znormalizowanych stosowanych w budowie maszyn, prezentacje multimedialne dotyczgce poszczegdinych technik
wytwarzania. W czasie zaje¢ uczestnicy kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinni mie¢ dostep do komputeréw potgczonych z Internetem (jedno stanowisko dla
jednego uczestnika kursu). Pomieszczenie, w ktérym odbywajg sie zajecia, powinno by¢ wyposazone w stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci
lokalnej z dostepem do Internetu, urzgdzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem.
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Zajecia mogg by¢ czesciowo realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych, komunikacja
poprzez poczte elektroniczng, wykorzystanie materiatdw edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje radiowe,
zamieszczanie informacji i materiatow edukacyjnych na stronie internetowej szkoty.

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. Zajecia mogg odbywaé sie w grupach. Praca w grupie
pozwoli na ksztaltowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikéw. Bardzo wazng kwestig w ksztatceniu zawodowym
jest indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie metod, srodkéw oraz form ksztatcenia. Nauczyciel
realizujgcy program powinien motywowac uczestnikédw kursu do aktywnego udziatu w zajeciach, dostosowywaé stopieh trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci
i potrzeb uczestnikéw kursu, planowa¢ zadania do wykonywania przez uczestnikow kursu z uwzglednieniem ich zainteresowan, srodowiska pracy, przygotowywac zadania
0 réznym stopniu trudnosci i zZtozonosci, zachecaé uczestnikdw kursu do korzystania z r6znych zrodet informaciji.

4.6.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiagnie¢ uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzi¢ wedtug zasad ustalonych przez organizatora kwalifikacyjnego
kursu zawodowego, na podstawie wymagan okreslonych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego na poczatku zajec
w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia.

Jako metode sprawdzenia osiggnie¢ edukacyjnych uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie zaje¢ Planowanie procesoéw produkcji proponuje sie
zastosowaé ukierunkowang obserwacje pracy uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego, wykonywanych éwiczen, projektow, zadan.

4.7. Program nauczania dla przedmiotu Technologia maszyn i urzadzen

4.7.1. Cele ogdlne przedmiotu
e Rozpoznawanie procesow eksploatacyjnych maszyn i urzgdzen.
e Okreslanie uszkodzen maszyn i urzgdzen.
e Poznanie sposobdéw konserwacji i obstugi maszyn i urzgdzen.

¢ Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.

4.7.2. Cele szczegotowe przedmiotu

e oceniac stan techniczny maszyn i urzgdzen,
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e rozpoznawac procesy eksploatacyjne na podstawie uszkodzeh mechanicznych maszyn i urzgdzen,

e dobiera¢ metody kontroli jakosci wykonanych prac,

e przestrzegaé zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,

e planowa¢ wykonanie zadania,

e ponosi¢ odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania,

e wykazywac sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,

e stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

e doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,

o stosowac zasady komunikacji interpersonalnej,

o stosowac¢ metody i techniki rozwigzywania problemow,

e wspOipracowacé w zespole.

4.7.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Tabela 7. Przyporzadkowanie efektow ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do przedmiotu Technologia maszyn i urzadzen

Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych | Liczba godz. Wymagania programowe
(uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowe;j)
Uczestnik kursu:
I. Dokumentacja techniczno- 1) Rodzaje dokumentacji - rozréznia rodzaje dokumentacji technicznej maszyn i urzadzen
ruchowa maszyn technicznej maszyn 1 — analizuje rodzaje dokumentac;ji technicznej maszyn i urzgdzen
i urzadzen
2) Parametry maszyn 1 — identyfikuje parametry maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji
i urzgdzen technicznej oraz tabliczek znamionowych
3) Konfiguracja parametrow 1 - analizuje i rozréznia parametry maszyn i urzgdzen na podstawie
na podstawie dokumentacji dokumentacji technicznej oraz tabliczek znamionowych
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Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych | Liczba godz. Wymagania programowe
(uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowe;j)
Uczestnik kursu:
technicznej
4) Rodzaje tabliczek 1
znamionowych
5) Zespoty maszyn rozréznia czesci i mechanizmy maszyn i urzadzeh w oparciu
na podstawie dokumentacji 1 o dokumentacje techniczng
technicznej wyjasnia zasade dziatania mechanizmdéw maszyn i urzgdzen w oparciu
6) Podzespoty maszyn o dokumentacje techniczng
na podstawie dokumentacji 1
technicznej
7) Zastosowanie zespotow — wymienia zadania poszczegoélnych grup czesci maszyn i urzgdzen
maszyn na podstawie 1 — okresla zastosowanie poszczegdélnych grup czesci maszyn i urzadzen
dokumentacji technicznej
8) Zastosowanie podzespotow
maszyn 1
na podstawie dokumentacji
technicznej
9) Zasade dziatania maszyn — rozréznia zadania maszyn i urzadzen, postugujgc sie dokumentacjg
i urzgdzen w oparciu 1 techniczng
o dokumentacje techniczng — wyjasnia zasade dziatania maszyn i urzadzen, postugujac sie dokumentacijg
techniczng
10) Budowa i dziatanie — okres$la budowe i dziatanie mechanizmow, takich jak dzwigniowe, krzywkowe,
mechanizmoéw 1 otrzymywania ruchu przerywanego
dzwigniowych — opisuje budowe i dziatanie mechanizméw, takich jak dzwigniowe, krzywkowe,
11) Budowa i dziatanie otrzymywania ruchu przerywanego
mechanizmow 1
krzywkowych
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Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych | Liczba godz. Wymagania programowe
(uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowe;j)
Uczestnik kursu:
12) Budowa i dziatanie
mechanizmow ruchu 1
przerywanego
13) Pasowanie w budowie 1 - rozréznia pasowanie i zasady tolerancji czesci maszyn
maszyn - stosuje pasowanie i zasady tolerancji czesci maszyn
14) Tolerancje w budowie 1
maszyn
Il. Podstawy technik 15) Metody spajania materiatéw 1 — rozréznia techniki oraz metody spajania materiatéw, odlewania, obrébki
wytwarzania maszyn plastycznej, cieplnej oraz cieplno-chemicznej
i urzgdzen 16) Metody odlewania 1 - analizuje techniki oraz metody spajania materiatow, odlewania, obrobki
materiatow plastycznej, cieplnej oraz cieplno-chemicznej
17) Metody obrébki plastycznej 1
materiatéw
18) Metody obrébki cieplnej 1
19) Metody obrobki cieplno- 1
chemicznej
20) Rodzaje obrébki recznej 1 — rozréznia rodzaje obrobki recznej i maszynowe;j
- wyjasnia metody obrdbki recznej i maszynowej
21) Rodzaje obrdébki 1
maszynowej
22) Symulacja wykonywania — rozréznia operacje obrobki recznej i proste operacje maszynowej obrobki
operacji obrobki recznej 1 wiérowej materiatow
i maszynowej — wykonuje operacje obrébki recznej i proste operacje maszynowej obrébki
wiérowej materiatow
23) Rodzaje przyrzadow — rozréznia przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych
do wykonywania pomiaréw 1 — stosuje przyrzady do wykonywania pomiaroéw warsztatowych
warsztatowych
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Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych | Liczba godz. Wymagania programowe
(uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowe;j)
Uczestnik kursu:
24) Dobor narzedzi - wymienia przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych
i przyrzgdow 1 — dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych
do wykonywania pomiarow
warsztatowych
25) Pomiary warsztatowe 1 — przeprowadza pomiary warsztatowe
- prezentuje pomiary warsztatowe
lll. Rysunek techniczny czesci 26) Wykonanie rysunkow — sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych
maszyn technicznych 2 - wykonuje i analizuje rysunki techniczne z wykorzystaniem technik
z wykorzystaniem technik komputerowych
komputerowych
27) Korzystanie z katalogow — dobiera czesci maszyn z wykorzystaniem programoéw komputerowych
0 czesciach maszyn, - wyszukuje informacje o czes$ciach maszyn, maszynach i urzadzeniach
maszynach i urzgdzeniach 2 z wykorzystaniem programéw komputerowych
z wykorzystaniem
programéw komputerowych
Razem: 30

4.7.4. Procedury osiggania celdéw ksztalcenia

Zajecia edukacyjne Technologia maszyn i urzgdzen nalezg do grupy przedmiotéw realizowanych w formie zaje¢ praktycznych. Warunkiem osiggania zatozonych celéw
ksztatcenia w tych zajec jest odpowiednie ich zaplanowanie poprzez okreslenie celéw operacyjnych jakie powinny zosta¢ osiggniete, wykorzystanie ré6znorodnych metod
nauczania (w szczegolnosci takich, ktére aktywizujg uczestnika kursu do pracy, wykorzystujg jego doswiadczenie zawodowe), dobor srodkéw dydaktycznych do tresci
i celébw nauczania oraz dobér formy pracy z uczestnikami kwalifikacyjnego kursu zawodowego. Istotnym elementem bedzie réwniez uzyskanie informacji zwrotnej od

uczestnikdw kursu o poziomie zrealizowanych celéw.

Dla przedmiotu Technologia maszyn i urzadzenh zaleca sie stosowanie metod nauczania problemowych oraz praktycznych, takich jak:

e metoda przewodniego tekstu,

e metoda projektu,
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e oOpis,

e pokaz z objasnieniem,

e dyskusja dydaktyczna,

e burza mézgoéw,

e Céwiczenia przedmiotowe,

e wyktad problemowy,

e wyktad informacyjny,

e metody i techniki wykorzystywane w ksztatceniu na odlegtos¢.

Dominujgcg metodg ksztatcenia powinna byé metoda ¢wiczen praktycznych, ktére bedg umozliwiaty ksztattowanie umiejetnosci przyswojonej wiedzy w praktyce,
np. okreslanie zastosowania poszczegoélnych grup czesci maszyn i urzadzenh, analizowanie technik oraz metod spajania materiatéw, odlewania, obrébki plastycznej,
cieplnej oraz cieplno-chemicznej, wykonywanie prostych operacji obrobki recznej i operacje maszynowej obrobki widrowej materiatdw, dobieranie przyrzaddw i narzedzi
do wykonywania pomiaréw warsztatowych, wykonywanie rysunkéw technicznych z wykorzystaniem technik komputerowych, wyszukiwanie informacji o czesciach maszyn,
maszynach i urzgdzeniach z wykorzystaniem programéw komputerowych oraz interpretowanie uzyskanych informacji. Stosujagc metode ¢wiczen nauczyciel stwarza
mozliwos¢ ksztattowania umiejetnosci twérczego wykorzystania wiedzy w praktyce.

W pracowni technologii maszyn i urzadzen powinny znajdowaé sie: schematy, zestawy ¢éwiczeniowe, komputerowe programy umozliwiajgce wykonywanie rysunkow
technicznych oraz pakiet programoéw biurowych, czasopisma branzowe, katalogi czesci mechanicznych, normy ISO i PN dotyczace zasad wykonywania rysunku
technicznego, srodki dydaktyczne do ksztaltowania wyobrazni przestrzennej, czesci maszyn, modele potaczen, modele maszyn, narzedzia do obrébki recznej i
maszynowej, narzedzia monterskie, narzedzia i przyrzady pomiarowe, dokumentacja techniczna, probki materiatdw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych, prezentacje
multimedialne dotyczgce poszczegdlnych technik wytwarzania. W czasie zaje¢ uczestnicy kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinni mie¢ dostep do komputerow
potgczonych z Internetem (jedno stanowisko dla jednego uczestnika kursu). Pomieszczenie, w ktéorym odbywajg sie zajecia, powinno byé wyposazone w stanowisko
komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, urzgdzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem.

Zajecia mogg by¢ czesciowo realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych, komunikacja
poprzez poczte elektroniczng, wykorzystanie materiatdbw edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje radiowe,
zamieszczanie informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej szkoty.

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem roznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. Zajecia mogg odbywac sie w grupach. Praca w grupie
pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikow. Bardzo wazng kwestig w ksztatceniu zawodowym
jest indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie metod, srodkéw oraz form ksztatcenia. Nauczyciel
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realizujgcy program powinien motywowac uczestnikow kursu do aktywnego udziatlu w zajeciach, dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci
i potrzeb uczestnikow kursu, planowa¢ zadania do wykonywania przez uczestnikow kursu z uwzglednieniem ich zainteresowan, srodowiska pracy, przygotowywa¢ zadania
0 réznym stopniu trudnosci i zZtozonosci, zachecaé uczestnikdw kursu do korzystania z r6znych zrédet informaciji.

4.7.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzi¢ wedtug zasad ustalonych przez organizatora kwalifikacyjnego
kursu zawodowego, na podstawie wymagan okreslonych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego na poczatku zajec
w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia.

Jako metode sprawdzenia osiggnie¢ edukacyjnych uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie zaje¢ Technologia maszyn i urzadzen proponuje sie
zastosowaé ukierunkowang obserwacje pracy uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego, wykonywanych éwiczen, projektéw, zadan.

4.8. Program nauczania dla przedmiotu Wytwarzanie maszyn i urzagdzen

4.8.1. Cele ogdlne przedmiotu
e Doskonalenie warsztatu pracy.
o Woykorzystanie narzedzi i przyrzgdoéw potrzebnych do montazu.

e Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.

4.8.2. Cele szczegotowe przedmiotu
e wykonywac prace montazowe,
o stosowac metody weryfikacji kontroli prac montazowych,
e przestrzegaé zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,
e planowa¢ wykonanie zadania,
e ponosi¢ odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania,
e wykazywac sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,

e stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,
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o stosowac¢ metody i techniki rozwigzywania problemow,

e wspoOtpracowaé w zespole.

4.8.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

Tabela 8. Przyporzadkowanie efektow ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do przedmiotu Wytwarzanie maszyn i urzgdzen

Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych Liczba godz. | Wymagania programowe
(uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)
Uczestnik kursu:
I. Technologia 1) Charakterystyka materiatéw 4 — rozpoznaje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce na podstawie
maszyn konstrukcyjnych oznaczen oraz rozréznia ich wiasciwosci

2) Charakterystyka materiatow 4 — stosuje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce
eksploatacyjnych na podstawie oznaczen oraz rozréznia ich wlasciwosci

3) Charakterystyka materiatow 4
uszczelniajgcych

4) Oznaczenia materiatéw
konstrukcyjnych, 4
eksploatacyjnych
i uszczelniajgcych

5) Wymagania eksploatacyjne — rozréznia materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce zgodnie
i technologiczne okreslone 4 z wymaganiami eksploatacyjnymi i technologicznymi okreslonymi
w dokumentacji w dokumentacji

6) Dobor materialow — dobiera ma’Ferla.Hy konstrukcyjne, .e.ksploatacyj.ne i us.zczelrjlajace .zgodme

. . z wymaganiami eksploatacyjnymi i technologicznymi okreslonymi
konstrukcyjnych zgodnie 4 .
o w dokumentacji

Z wymaganiami
eksploatacyjnymi
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Dziat programowy

Tematy jednostek metodycznych

Liczba godz. | Wymagania programowe
(uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)

Uczestnik kursu:

i technologicznymi okreslonymi
w dokumentacji

7)

Dobdr materiatéw
eksploatacyjnych zgodnie

Z wymaganiami
eksploatacyjnymi

i technologicznymi okreslonymi
w dokumentacji

8)

Dobdr materiatéw
uszczelniajgcych zgodnie

Z wymaganiami
eksploatacyjnymi

i technologicznymi okreslonymi
w dokumentacji

9)

Rodzaje koroziji

4 — rozréznia i rozpoznaje rodzaje i zrodta korozji

10) Zrédta korozji

— stosuje i charakteryzuje rodzaje i zrodta korozji

11) Metody zabezpieczenia

materiatéw przed korozjg

4 — dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg
— analizuje metody zabezpieczenia przed korozjg

12) Dobér metody zabezpieczenia

materiatow przed korozjg

13) Zabezpieczenie antykorozyjne

czesci maszyn

4 - rozréznia zabezpieczenia antykorozyjne czesci maszyn i urzgdzen
- wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne czes$ci maszyn i urzgdzen

14) Zabezpieczenie antykorozyjne

czesci urzgdzen
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Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych Liczba godz. | Wymagania programowe
(uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)
Uczestnik kursu:
15) Wykonanie zabezpieczenia 4
antykorozyjnego
Il. Narzedzia 16) Narzedzia do wykonywania prac 3 — rozrdznia narzedzia, przyrzady i urzadzenia do rodzaju wykonywania prac
i przyrzady montazowych montazowych
pomiarowe 17) Przyrzady do wykonywania prac 3 — stosuje narzedzia, przyrzady i urzadzenia do rodzaju wykonywania prac
montazowych montazowych
18) Urzadzenia do wykonywania 3
prac montazowych
19) Dobér narzedzi — dokonuje wyboru narzedzi, przyrzgddw i urzadzen do wykonywanych prac
do wykonywanych prac 4 montazowych
montazowych - analizuje dobdr narzedzi do wykonywanych prac montazowych
20) Narzedzia do wykonywanych 4
prac montazowych
21) Urzadzenia do wykonywanych 4
prac montazowych
lll. Potaczenia 22) Uchwyty do wykonania potgczen 3 - dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania potgczenh czesci maszyn
mechaniczne czesci maszyn - wykonuje potgczenia czesci maszyn poprzez odpowiedni dobdr narzedzi
23) Sprzet do wykonania potgczen 3
czesci maszyn
24) Kolejnos¢ wykonywanych — wymienia kolejnos¢ wykonywanych operacji podczas montazu potgczen czesci
operacji podczas montazu 3 maszyn
potgczenh czesci maszyn - stosuje kolejnos¢ wykonywanych operacji podczas montazu potgczen czesci
maszyn
Razem: 90
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4.8.4. Procedury osiggania celéw ksztalcenia

Zajecia edukacyjne Wytwarzanie maszyn i urzgdzen nalezg do grupy przedmiotéw realizowanych w formie zaje¢ praktycznych. Warunkiem osiggania zatozonych celéw
ksztatcenia w tych zajec jest odpowiednie ich zaplanowanie poprzez okreslenie celéw operacyjnych jakie powinny zosta¢ osiggniete, wykorzystanie roznorodnych metod
nauczania (w szczegolnosci takich, ktére aktywizujg uczestnika kursu do pracy, wykorzystujg jego doswiadczenie zawodowe), dobdr srodkéw dydaktycznych do tresci
i celow nauczania oraz dobdr formy pracy z uczestnikami kwalifikacyjnego kursu zawodowego. Istotnym elementem bedzie réwniez uzyskanie informacji zwrotnej od
uczestnikéw kursu o poziomie zrealizowanych celéw.

Dla przedmiotu Wytwarzanie maszyn i urzadzen zaleca sie stosowanie metod nauczania podajgcych, problemowych oraz praktycznych, takich jak:

metoda przewodniego tekstu
opis,

pokaz z objasnieniem,
pokaz z instruktazem,
metoda projektéw,

dyskusja dydaktyczna,

burza mézgow,

¢wiczenia przedmiotowe,
wyktad problemowy,

wyktad informacyjny,
metody i techniki wykorzystywane w ksztatceniu na odlegtosc.

Dominujgcg metodg ksztatcenia powinna byé metoda cEwiczen praktycznych, ktére bedg umozliwialy ksztattowanie umiejetnosci przyswojonej wiedzy w praktyce,
np. rozpoznawanie materialdbw konstrukcyjnych, eksploatacyjnych i uszczelniajgcych na podstawie oznaczen, rozréznianie ich witadciwosci, dobieranie materiatéw
konstrukcyjnych, eksploatacyjnych i uszczelniajgcych zgodnie z wymaganiami eksploatacyjnymi i technologicznymi okreslonymi w dokumentacji, rozréznianie
i rozpoznawanie rodzajow i zrédet korozji, dobieranie metod zabezpieczenia przed korozjg, dobor narzedzi, przyrzgdéw i urzgdzehn do wykonywanych prac montazowych,
okreslanie kolejnosci wykonywanych operacji podczas montazu potgczen czesci maszyn, wyszukiwanie informacji o czesciach maszyn, maszynach i urzadzeniach
z wykorzystaniem programéw komputerowych oraz interpretowanie uzyskanych informacji. Stosujagc metode c¢wiczen nauczyciel stwarza mozliwos¢ ksztattowania
umiejetnosci twdrczego wykorzystania wiedzy w praktyce.

W pracowni wytwarzania maszyn i urzgdzen powinny znajdowaé sie: schematy, zestawy ¢wiczeniowe, komputerowe programy umozliwiajgce dokumentowanie zadan
zawodowych oraz pakiet programéw biurowych, czasopisma branzowe, katalogi czesci mechanicznych, normy ISO i PN, czesci maszyn, modele potaczen, modele
maszyn, narzedzia do obrobki recznej i maszynowej, narzedzia monterskie, narzedzia i przyrzady pomiarowe, dokumentacja techniczna, probki materiatéw
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych, prezentacje multimedialne dotyczace poszczegdinych technik wytwarzania, stanowiska do obrdbki recznej i mechanicznej (jedno
stanowisko dla jednego ucznia) wyposazone w stoty Slusarskie, przyrzady traserskie, przyrzgdy pomiarowe stosowane podczas wykonywania operacji obrdbki recznej i

maszynowej, narzedzia
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do obrébki recznej i maszynowej skrawaniem, niezbedne s$rodki ochrony indywidualnej, stanowiska do montazu, demontazu i naprawiania podzespotéw i zespotéw
maszyn i urzadzen (jedno stanowisko dla trzech uczniéw) wyposazone w maszyny i urzgdzenia przygotowane do wykonywania operacji ich montazu i demontazu,
narzedzia, urzgdzenia i przyrzgdy stosowane podczas wykonywania prac montazowych i demontazowych, urzgdzenia dzwigowe i transportu wewnetrznego
wykorzystywane podczas wykonywania operacji montazu i demontazu, zestaw czesci zapasowych i zamiennych, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, poradniki
zawodowe, dokumentacje techniczne maszyn i urzagdzen, srodki ochrony indywidualnej stosowane podczas wykonywania operacji montazu i demontazu, stanowiska do
mycia i konserwacji naprawianych maszyn i urzgdzen (jedno stanowisko dla trzech uczniéw) wyposazone w urzgdzenia, narzedzia, naczynia i $srodki stosowane do mycia i
konserwacji, srodki ochrony indywidualnej stosowane podczas wykonywania czynnosci mycia i konserwacji. W czasie zaje¢ uczestnicy kwalifikacyjnego kursu
zawodowego powinni mie¢ dostep do komputeréw potgczonych z Internetem (jedno stanowisko dla jednego uczestnika kursu). Pomieszczenie, w ktérym odbywajg sie
zajecia, powinno by¢ wyposazone w stanowisko komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, urzadzeniem wielofunkcyjnym,
projektorem multimedialnym oraz wizualizerem.

Zajecia mogg by¢ czesciowo realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych, komunikacja
poprzez poczte elektronicznag, wykorzystanie materiatdbw edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje radiowe,
zamieszczanie informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej szkoty.

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. Zajecia mogg odbywaé sie w grupach. Praca w grupie
pozwoli na ksztaltowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikéw. Bardzo wazng kwestig w ksztatceniu zawodowym
jest indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie metod, srodkéw oraz form ksztatcenia. Nauczyciel
realizujgcy program powinien motywowac uczestnikédw kursu do aktywnego udziatu w zajeciach, dostosowywaé stopieh trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci
i potrzeb uczestnikow kursu, planowac zadania do wykonywania przez uczestnikdw kursu z uwzglednieniem ich zainteresowan, srodowiska pracy, przygotowywac zadania
0 réznym stopniu trudnosci i zZtozonosci, zachecaé uczestnikdw kursu do korzystania z r6znych zrodet informaciji.

4.8.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzi¢ wedtug zasad ustalonych przez organizatora kwalifikacyjnego
kursu zawodowego, na podstawie wymagan okreslonych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego na poczatku zajec
w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia.

Jako metode sprawdzenia osiggnie¢ edukacyjnych uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie zaje¢ Wytwarzanie maszyn i urzgdzen proponuje sie
zastosowaé ukierunkowang obserwacje pracy uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego, wykonywanych éwiczen, projektow, zadan.

4.9. Program nauczania dla przedmiotu Komputerowe projektowanie maszyn i urzadzen
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Cele ogodlne przedmiotu

Stosowanie metod montazu i demontazu w symulacjach komputerowych.
Przygotowywanie czesci maszyn i urzgdzen do montazu.

Dobieranie materiatow z bibliotek wykorzystywanych programéw komputerowych.

Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.

. Cele szczegobtowe przedmiotu

postugiwac sie programami komputerowymi do symulacji montazowych i demontazowych,
okresla¢ przebieg montazu wykonywanego zgodnie z wybrang metoda,

wykonywaé montaz zgodnie z wybrang metoda,

przygotowywac czesci maszyn do montazu przez ich oczyszczanie i rozkonserwowywanie,
dobiera¢ i stosowac przyrzady i uchwyty do ustawiania montowanych czesci maszyn, zespotéw i mechanizmoéw,
wykonywac¢ operacje montazu uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych maszyn i urzadzen,
wykonywac¢ operacje montazu zespotéw i mechanizmoéw maszyn oraz urzadzen,

planowac¢ kolejnos¢ operacji podczas wykonywania montazu zespotow,

przestrzega¢ zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,

planowaé¢ wykonanie zadania,

ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania,

wykazywac sie kreatywno$cig i otwartoscig na zmiany,

stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,

stosowac¢ zasady komunikac;ji interpersonalne;j,
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o stosowac¢ metody i techniki rozwigzywania problemow,

e wspolpracowaé w zespole.

4.9.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztalcenia

Tabela 9. Przyporzadkowanie efektow ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do przedmiotu Komputerowe projektowanie maszyn i urzgdzen

Dziat programowy

I. Montaz maszyn
i urzgdzen

Tematy jednostek metodycznych Liczba godz. | Wymagania programowe
(uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowe;j)
Uczestnik kursu:
1) Metody montazu maszyn 6 - rozréznia metody montazu maszyn i urzadzen
2) Metody montazu urzadzen prezentuje metody montazu maszyn i urzgdzenh
3) Przebieg montazu — wymienia kolejnos¢ prac montazowych zgodnie z wybrang metodg
wykonywanego zgodnie 7 — okresla przebieg montazu wykonywanego zgodnie z wybrang metodg
z wybrang metodg
4) Symulacja montazu
w programie komputerowym w 7
oparciu o wybrang metode
5) Wykonanie montazu zgodnie z 6 — wykonuje montaz zgodnie z wybrang metoda
wybrang metodag - prezentuje i analizuje montaz zgodnie z wybrang metodg
6) Symulacja montazu 7
w programie komputerowym
7) Sprawdzenie czesdci maszyn 6 - sprawdza czesci maszyn i urzgdzeh przeznaczonych do montazu
przeznaczonych do montazu - kontroluje czesci maszyn i urzgdzen przeznaczonych do montazu
8) Pasowanie w programie CAD
czesci przeznaczonych 7
do montazu
9) Sprawdzenie urzadzen 6 - rozréznia parametry czesci przeznaczonych do montazu zgodnie z dokumentacjg
przeznaczonych do montazu techniczng
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Dziat programowy

Tematy jednostek metodycznych Liczba godz. | Wymagania programowe
(uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowe;j)
Uczestnik kursu:
zgodnie z dokumentacjg — kontroluje zgodno$¢ z dokumentacjg techniczng parametréw czesci przeznaczonych
do montazu
10) Sprawdzenie urzadzen
przeznaczonych do montazu w 7
oparciu o symulacje
komputerowg
11) Przygotowanie czesci maszyn 6 — przygotowuje czesci maszyn do montazu przez ich oczyszczanie
do montazu i rozkonserwowywanie
12) Oczyszczenie czgsci maszyn 6 - wykonanie montazu czesci maszyn przez ich oczyszczanie i rozkonserwowywanie
przeznaczonych do montazu
13) Rozkonserwowywanie czesci
maszyn przeznaczonych 6
do montazu
14) Montaz czesci w programie 7
komputerowym
15) Przyrzady do ustawiania - rozréznia przyrzady i uchwyty do ustawiania montowanych czesci maszyn, zespotow
montowanych czesci maszyn, 6 i mechanizméw
zespotéw i mechanizmow - stosuje przyrzady i uchwyty do ustawiania montowanych czesci maszyn, zespotéw
16) Sprawdzenie wymiarow czesci 7 i mechanizméw
za pomocg systemow CAD
17) Uchwyty do ustawiania
montowanych czesci maszyn, 6
zespotéw i mechanizmoéw
18) Wykonanie uchwytéw 7
w programie komputerowym
19) Dobdr przyrzgddéw 6 - rozréznia przyrzady i uchwyty do ustawiania montowanych czesci maszyn, zespotéw
i uchwytéw do ustawiania i mechanizméw
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Dziat programowy

Tematy jednostek metodycznych

Liczba godz. | Wymagania programowe
(uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowe;j)

Uczestnik kursu:

montowanych czesci maszyn,
zespotow i mechanizmow

— dobiera i stosuje przyrzady i uchwyty do ustawiania montowanych czesci maszyn,
zespotdéw i mechanizmow

Il. Hydraulika
i pneumatyka

20) Uktady hydrauliczne maszyn 6 — rozrdznia uktady hydrauliczne i pneumatyczne maszyn i urzgdzen
i urzadzen - analizuje zasade dziatania uktadoéw hydraulicznych i pneumatycznych maszyn
21) Wykonanie uktadow i urzgdzen
hydraulicznych w programie 7
komputerowym
22) Uktady pneumatyczne maszyn 6
i urzagdzen
23) Wykonanie ukfadéw ;

pneumatycznych w programie
komputerowym

24) Dobér materiatow
i narzedzi stosowanych
do montazu uktadow
hydraulicznych
i pneumatycznych maszyn
i urzadzen

- dobiera materiaty i narzedzia stosowane do montazu uktadéw hydraulicznych
i pneumatycznych maszyn i urzgdzen

6 - stosuje materiaty i narzedzia stosowane do montazu uktadéw hydraulicznych

i pneumatycznych maszyn i urzgdzen

25) Montaz uktadow
hydraulicznych maszyn
i urzadzen

- rozréznia operacje montazu uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych maszyn

26) Symulacja montazu uktadow
hydraulicznych maszyn
i urzgdzen

27) Montaz uktadéw
pneumatycznych maszyn
i urzadzen

6 i urzadzen
- wykonuje operacje montazu uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych maszyn
i urzgdzen
7
6
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Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych Liczba godz. | Wymagania programowe

(uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowe;j)

Uczestnik kursu:

28) Symulacja montazu uktadow

pneumatycznych maszyn 7
i urzadzen

29) Dobér narzedzi do wykonania — dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania montazu zespotéw
montazu zespotow 6 i mechanizmoéw maszyn oraz urzgdzen
i mechanizmdéw maszyn oraz - stosuje narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania montazu zespotow
urzgdzen - i mechanizméw maszyn oraz urzadzen

30) Dobdr uchwytéw
do wykonania montazu 6

zespotow i mechanizmow

maszyn oraz urzadzen
31) Dobér sprzetu

do wykonania montazu 6

zespotéw i mechanizmoéw

maszyn oraz urzgdzen

32) Kolejnosc¢ operacji podczas 7 - rozréznia kolejnos¢ operacji podczas wykonywania montazu zespotéw
wykonywania montazu i mechanizméw maszyn oraz urzadzen

33) Symulacja operacji montazu 7 - planuje kolejnos$¢ operacji podczas wykonywania montazu zespotéw i mechanizméw
w programie 3D maszyn oraz urzadzenh

34) Wykonanie montazu zespotéw — dobiera metody montazu zespotéw i mechanizméw maszyn oraz urzadzen
i mechanizméw maszyn 7 - wykonuje operacje montazu zespotow i mechanizmdéw maszyn oraz urzgdzen

oraz urzadzen

Razem: 220

4.9.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Zajecia edukacyjne Komputerowe projektowanie maszyn i urzgdzen nalezg do grupy przedmiotéw realizowanych w formie zaje¢ praktycznych. Warunkiem osiggania
zatozonych celéw ksztatcenia w zakresie tych zaje¢ jest odpowiednie ich zaplanowanie poprzez okreslenie celdw operacyjnych jakie powinny zostaC osiggniete,
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wykorzystanie réznorodnych metod nauczania (w szczegdélnosci takich, ktore aktywizujg uczestnika kursu do pracy, wykorzystujg jego doswiadczenie zawodowe), dobor
Srodkéw dydaktycznych do tredci i celdw nauczania oraz dobdr formy pracy z uczestnikami kwalifikacyjnego kursu zawodowego. Istotnym elementem bedzie réwniez
uzyskanie informacji zwrotnej od uczestnikéw kursu o poziomie zrealizowanych celow.

Dla przedmiotu Komputerowe projektowanie maszyn i urzadzen zaleca sie stosowanie metod nauczania problemowych oraz praktycznych, takich jak:
e pokaz z instruktazem,
e pokaz z objasnieniem,
e metoda projektu,
e metoda przewodniego tekstu,
e Opis,
e dyskusja dydaktyczna,
e C&wiczenia przedmiotowe,
e burza mézgow,
e wyktad problemowy,
e wyktad informacyjny,
e metody i techniki wykorzystywane w ksztatceniu na odlegtosc¢.

Dominujgcg metodg ksztatcenia powinna byé metoda ¢wiczen praktycznych, ktére bedg umozliwiaty ksztattowanie umiejetnosci przyswojonej wiedzy w praktyce,
np. okreslanie przebiegu montazu wykonywanego zgodnie z wybrang metodg, przygotowywanie czesci maszyn do montazu przez ich oczyszczanie i
rozkonserwowywanie, dobdr przyrzagdéw i uchwytéw do ustawiania montowanych czesci maszyn, zespotéw i mechanizméw, okreslanie kolejnosci operacji montazu
uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych, wyszukiwanie informacji o czesciach maszyn, maszynach i urzadzeniach z wykorzystaniem programow komputerowych oraz
interpretowanie uzyskanych informacji. Stosujgc metode éwiczen nauczyciel stwarza mozliwo$¢ ksztattowania umiejetnosci twérczego wykorzystania wiedzy w praktyce.

W pracowni komputerowego projektowania maszyn i urzgdzen powinny znajdowaé sie: schematy, zestawy c¢wiczeniowe, komputerowe programy umozliwiajgce
dokumentowanie zadan zawodowych oraz pakiet programéw biurowych, czasopisma branzowe, katalogi czesci mechanicznych, normy ISO i PN, czesci maszyn, modele
potgczen, modele maszyn, narzedzia do obrobki recznej i maszynowej, narzedzia monterskie, narzedzia i przyrzgdy pomiarowe, dokumentacja techniczna, elementy
maszyn i urzgdzen, modele napeddéw, uktadéw smarowania, modele sprezarek, wentylatoréw, pomp, czesci maszyn z rdéznymi postaciami zuzycia, prezentacje
multimedialne dotyczgce poszczegdlnych technik wytwarzania. W czasie zaje¢ uczestnicy kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinni mie¢ dostep do komputerow
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potaczonych
z Internetem (jedno stanowisko dla jednego uczestnika kursu). Pomieszczenie, w ktéorym odbywajg sie zajecia, powinno by¢ wyposazone w stanowisko komputerowe
dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, urzgdzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem.

Zajecia mogg by¢ czesciowo realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych, komunikacja
poprzez poczte elektroniczng, wykorzystanie materiatébw edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje radiowe,
zamieszczanie informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej szkoty.

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. Zajecia mogg odbywaé sie w grupach. Praca w grupie
pozwoli na ksztaltowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikow. Bardzo wazng kwestig w ksztatceniu zawodowym
jest indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie metod, srodkéw oraz form ksztatcenia. Nauczyciel
realizujgcy program powinien motywowac¢ uczestnikow kursu do aktywnego udziatu w zajeciach, dostosowywaé stopien trudnosci planowanych éwiczen do mozliwosci
i potrzeb uczestnikow kursu, planowa¢ zadania do wykonywania przez uczestnikow kursu z uwzglednieniem ich zainteresowan, srodowiska pracy, przygotowywac¢ zadania
0 réznym stopniu trudnosci i zZtozonosci, zachecaé uczestnikow kursu do korzystania z r6znych zrodet informacji.

4.9.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzi¢ wedtug zasad ustalonych przez organizatora kwalifikacyjnego
kursu zawodowego, na podstawie wymagan okreslonych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego na poczatku zaje¢
w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia.

Jako metode sprawdzenia osiggnie¢ edukacyjnych uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie zaje¢ Komputerowe projektowanie maszyn i urzgdzen
proponuje sie zastosowac ukierunkowang obserwacje pracy uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego, wykonywanych éwiczen, projektéw, zadan.

4.10. Program nauczania dla przedmiotu Eksploatacja maszyn i urzadzen

4.10.1. Cele ogdlne przedmiotu
e Doskonalenie wykonywania potgczen.
e Dobieranie normy i procedury oceny zgodnosci podczas realizacji zadan zawodowych.
e Naprawianie i instalowanie elementéw i zespoty maszyn i urzgdzen.

¢ Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.
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4.10.2. Cele szczegotowe przedmiotu

regulowac i uruchamia¢ maszyny i urzgdzenia,
opisywac potgczenia mechaniczne,

wymienia¢ cele normalizacji krajowej,

dobierac¢ sposoby naprawy elementoéw i zespotdéw maszyn i urzadzen,
dobiera sposob regulacji maszyn i urzgdzen,
przestrzegaé zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,
planowaé wykonanie zadania,

ponosi¢ odpowiedzialno$é¢ za podejmowane dziatania,
wykazywacé sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,
stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,
doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,

stosowac¢ zasady komunikacji interpersonalnej,
stosowa¢ metody i techniki rozwigzywania problemow,

wspotpracowacé w zespole.

4.10.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztalcenia

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* * %

* 5 %

Tabela 10. Przyporzadkowanie efektéw ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do przedmiotu Eksploatacja maszyn i urzgdzen

Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych Liczba godz. | Wymagania programowe
(uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)
Uczestnik kursu:

I. Potgczenia 1) Potgczenia mechaniczne 5 — charakteryzuje potgczenia mechaniczne
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Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych Liczba godz. | Wymagania programowe
(uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)
Uczestnik kursu:
roztgczne w budowie maszyn — klasyfikuje i analizuje potgczenia mechaniczne
i nieroztgczne 2) Dobér narzedzi do wykonania 5 — dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potaczen
potgczen - stosuje narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania pofgczen
3) Dobor urzadzen do wykonania 5
potaczen
4) Dobor materiatéw 5
do wykonania potgczen
5) Metody fgczenia czesci 5 - rozréznia metody tgczenia czesci réznymi technikami
réznymi technikami - tgczy czesci roznymi technikami
Il. Normalizacja 6) Cele normalizacji krajowej 5 — wymienia cele normalizacji krajowej
w budowie - wyjasnia cele normalizacji krajowej
maszyn 7) Definicje normy 5 - podaje definicje i cechy normy
8) Cechy normy 5 - charakteryzuje normy stosowane w technice
9) Oznaczenie normy — rozroéznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej
miedzynarodowej, europejskiej 5 - stosuje oznaczenia normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowe;j
i krajowej
10) Zrédta informacii dotyczace - rozréznia zrédta informaciji dotyczgcych norm i procedur oceny zgodnosci
norm i procedur oceny 5 — korzysta ze zrédet informaciji dotyczgcych norm i procedur oceny zgodnosSci
zgodnosci
lll. Eksploatacja 11) Sposob naprawy elementow 5 - dobiera sposdb naprawy elementow i zespotdw maszyn i urzgdzen
maszyn i zespotdw maszyn i urzgdzen — wykonuje naprawe elementéw i zespotéw maszyn i urzgdzenh
i urzgdzen 12) Przebieg procesu naprawy - planuje przebieg procesu naprawy elementow i zespotéw maszyn i urzadzen
elementow i zespotéw maszyn 5 — analizuje przebieg procesu naprawy elementéw i zespotdéw maszyn i urzgdzen
i urzadzen
13) Typowe narzedzia, przyrzady 5 - rozrdznia typowe i specjalistyczne narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do naprawy
i urzadzenia do naprawy — dobiera typowe i specjalistyczne narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do naprawy
14) Specjalistyczne narzedzia, 5
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Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych Liczba godz. | Wymagania programowe
(uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)
Uczestnik kursu:
przyrzady i urzgdzenia
do naprawy
IV. Instalacja 15) Przygotowanie maszyn 5 - przygotowuje maszyny i urzgdzenia do instalacji
maszyn i urzgdzen do instalacji - prezentuje przygotowanie maszyny i urzadzenia do instalacji
i urzgdzen 16) Dobér narzedzi, przyrzady - dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do instalacji maszyn i urzadzen
i urzgdzen do instalacji 5 na stanowisku
maszyn i urzgdzenh - stosuje narzedzia, przyrzady i urzadzenia do instalacji maszyn i urzgdzen
na stanowisku na stanowisku
17) Zastosowanie narzedzi, — wymienia narzedzia, przyrzady i urzgdzenia w procesie instalowania maszyn
przyrzaddw i urzadzeh i urzgdzen zgodnie z zasadami eksploatacji
w procesie instalowania 5 — postuguje sie narzedziami, przyrzgdami i urzgdzeniami w procesie instalowania maszyn
maszyn i urzagdzenh zgodnie i urzgdzen zgodnie z zasadami eksploatacji
z zasadami eksploataciji
V. Regulacja 18) Regulacja maszyn — dobiera sposéb regulacji maszyn i urzagdzen na podstawie dokumentacji technicznej
maszyn na podstawie dokumentacji 5 — prezentuje metody regulacji maszyn i urzgdzenh na podstawie dokumentacji technicznej
i urzgdzen technicznej
19) Regulacja urzadzen
na podstawie dokumentacji 5
technicznej
20) Postugiwanie sie instrukcjg 5 - postuguje sie instrukcjg obstugi maszyn i urzadzen
obstugi maszyn i urzgdzen — analizuje instrukcje obstugi maszyn i urzadzen
21) Dobér narzedzi, przyrzadow — dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonania regulacji maszyn
i urzadzen do wykonania 5 i urzadzen
regulacji maszyn i urzgdzen - stosuje narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonania regulacji maszyn
i urzgdzen
22) Wykonywanie regulacji 5 — planuje regulacje maszyn i urzagdzen

maszyn

— wykonuje regulacje maszyn i urzagdzen
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Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych Liczba godz. | Wymagania programowe
(uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)
Uczestnik kursu:
23) Wykonywanie regulacji 5
urzadzeh
24) Wykonywanie prébnego 5 - przygotowuje prébne uruchomienie maszyn i urzadzeh
uruchomienia maszyn - wykonuje prébne uruchomienie maszyn i urzadzen
25) Wykonywanie probnego 5
uruchomienia urzadzen
26) Przebieg prac zwigzanych — planuje przebieg prac zwigzanych z probnym uruchomieniem i regulacjg maszyn
z prébnym uruchomieniem 5 i urzgdzen
i regulacjg maszyn i urzgdzen - kontroluje przebieg prac zwigzanych z prébnym uruchomieniem i regulacjg maszyn
i urzgdzen
Razem: 130

4.10.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Zajecia edukacyjne Eksploatacja maszyn i urzadzen nalezg do grupy przedmiotéw realizowanych w formie zaje¢ praktycznych. Warunkiem osiggania zatozonych celéw
ksztatcenia w tych zajec jest odpowiednie ich zaplanowanie poprzez okreslenie celéw operacyjnych jakie powinny zosta¢ osiggniete, wykorzystanie roznorodnych metod
nauczania (w szczegolnosci takich, ktére aktywizujg uczestnika kursu do pracy, wykorzystujg jego doswiadczenie zawodowe), dobdr srodkéw dydaktycznych do tresci
i celébw nauczania oraz dobér formy pracy z uczestnikami kwalifikacyjnego kursu zawodowego. Istotnym elementem bedzie réwniez uzyskanie informacji zwrotnej od

uczestnikdw kursu o poziomie zrealizowanych celéw.

Dla przedmiotu Eksploatacja maszyn i urzadzen zaleca sie stosowanie metod nauczania problemowych oraz praktycznych, takich jak:

metoda przewodniego tekstu,
metoda projektu,

opis,

pokaz z objasnieniem,

dyskusja dydaktyczna,
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e Céwiczenia przedmiotowe,

e burza moézgow,

e wyktad problemowy,

e wyktad informacyjny,

e metody i techniki wykorzystywane w ksztatceniu na odlegtos¢.

Dominujgcg metodg ksztatcenia powinna byé metoda ¢wiczen praktycznych, ktére bedg umozliwiaty ksztaltowanie umiejetnosci przyswojonej wiedzy w praktyce,
np. dobieranie narzedzi, urzadzen i materiatdw do wykonania potgczen, planowanie przebiegu procesu naprawy elementéw i zespotdw maszyn i urzadzen, dobieranie
narzedzi, przyrzaddéw i urzadzen do instalacji maszyn i urzadzen na stanowisku, dobieranie sposobdow regulacji maszyn i urzadzeh na podstawie dokumentacji
technicznej, planowanie przebiegu prac zwigzanych z prébnym uruchomieniem i regulacjg maszyn i urzadzen, wyszukiwanie informacji o czgsciach maszyn, maszynach i
urzadzeniach z wykorzystaniem programéw komputerowych oraz interpretowanie uzyskanych informacji. Stosujac metode c¢wiczen nauczyciel stwarza mozliwosé
ksztattowania umiejetnosci twérczego wykorzystania wiedzy w praktyce.

W pracowni eksploatacji maszyn i urzgdzen powinny sie znajdowac: schematy, zestawy ¢wiczeniowe, komputerowe programy umozliwiajgce dokumentowanie zadan
zawodowych oraz pakiet programéw biurowych, czasopisma branzowe, katalogi czesci mechanicznych, normy ISO i PN, czesci maszyn, modele potgczeh, modele
maszyn, narzedzia do obrdbki recznej i maszynowej, narzedzia monterskie, narzedzia i przyrzgdy pomiarowe, dokumentacja techniczna, elementy maszyn i urzadzen,
modele napedow, uktadow smarowania, modele sprezarek, wentylatoréw, pomp, czesci maszyn z réznymi postaciami zuzycia, prezentacje multimedialne dotyczace
poszczegolnych technik wytwarzania, stanowiska do obrobki recznej i mechanicznej (jedno stanowisko dla jednego ucznia) wyposazone w stoty $Slusarskie, przyrzady
traserskie, przyrzgdy pomiarowe stosowane podczas wykonywania operacji obrdbki recznej i maszynowej, narzedzia do obrdbki recznej i maszynowej skrawaniem,
niezbedne s$rodki ochrony indywidualnej, stanowiska do montazu, demontazu i naprawiania podzespotéw i zespotdéw maszyn i urzgdzenh (jedno stanowisko dla trzech
ucznidéw) wyposazone w maszyny i urzadzenia przygotowane do wykonywania operacji ich montazu i demontazu, narzedzia, urzadzenia i przyrzady stosowane podczas
wykonywania prac montazowych idemontazowych, urzadzenia dzwigowe i transportu wewnetrznego wykorzystywane podczas wykonywania operacji montazu i
demontazu, zestaw czesci zapasowych i zamiennych, instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen, poradniki zawodowe, dokumentacje techniczne maszyn i urzadzen, srodki
ochrony indywidualnej stosowane podczas wykonywania operacji montazu i demontazu, stanowiska do mycia i konserwacji naprawianych maszyn i urzadzen (jedno
stanowisko dla trzech uczniéw) wyposazone w urzgdzenia, narzedzia, naczynia i srodki stosowane do mycia i konserwacji, srodki ochrony indywidualnej stosowane
podczas wykonywania czynno$ci mycia i konserwacji. W czasie zaje¢ uczestnicy kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinni mie¢ dostep do komputeréw potgczonych z
Internetem (jedno stanowisko dla jednego uczestnika kursu). Pomieszczenie, w ktéorym odbywajg sie zajecia, powinno byé wyposazone w stanowisko komputerowe dla
nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, urzgdzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem.

Zajecia mogg by¢ czesciowo realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych, komunikacja
poprzez poczte elektroniczng, wykorzystanie materiatdbw edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje radiowe,
zamieszczanie informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej szkoty.
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Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. Zajecia mogg odbywaé sie w grupach. Praca w grupie
pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikow. Bardzo wazng kwestig w ksztatceniu zawodowym
jest indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie metod, sSrodkéw oraz form ksztatcenia. Nauczyciel
realizujgcy program powinien motywowac uczestnikdw kursu do aktywnego udziatu w zajeciach, dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczen do mozliwosci
i potrzeb uczestnikow kursu, planowac zadania do wykonywania przez uczestnikdw kursu z uwzglednieniem ich zainteresowan, srodowiska pracy, przygotowywac¢ zadania
o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci, zachecaé uczestnikow kursu do korzystania z réznych zrédet informacii.

4.10.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzi¢ wedtug zasad ustalonych przez organizatora kwalifikacyjnego
kursu zawodowego, na podstawie wymagan okreslonych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego na poczatku zaje¢
w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia.

Jako metode sprawdzenia osiggnie¢ edukacyjnych uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie zaje¢ Eksploatacja maszyn i urzadzen proponuje sie
zastosowaé ukierunkowang obserwacje pracy uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego, wykonywanych éwiczen, projektow, zadan.

5. Ewaluacja programu kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Tabela 11. Ewaluacja programu kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Efekt ksztatcenia z podstawy Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie Metody/techniki badania Termin badania
programowej (oznaczony efektu ksztatcenia
w programie kursu jako kluczowy

dla kwalifikacji lub jednostki efektow)

Uczestnik kursu:

3) wykonuje zadania zawodowe zgodnie | e Uzyskanie zaliczenia zajec¢ e Test wiedzy z zakresu zasad W trakcie trwania
z zasadami bezpieczenstwa i higieny edukacyjnych Bezpieczenstwo bezpieczenstwa i higieny pracy, kwalifikacyjnego kursu
pracy, ochrony przeciwpozarowej, i higiena pracy potwierdza ochrony przeciwpozarowej, ochrony zawodowego
ochrony srodowiska oraz ergonomii osiagniecie efektu ksztatcenia $rodowiska oraz ergonomii
4) stosuje zasady wykonywania szkicow | e Uzyskanie zaliczenia zaje¢ e Test typu préba pracy W trakcie trwania
oraz rysunkow technicznych edukacyjnych Podstawy konstrukcji kwalifikacyjnego kursu
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Efekt ksztatcenia z podstawy
programowej (oznaczony

w programie kursu jako kluczowy
dla kwalifikacji lub jednostki efektéw)

Uczestnik kursu:

Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie
efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

maszyn potwierdza osiggniecie
efektu ksztatcenia

zawodowego

5) rozpoznaje rozwigzania konstrukcyjne
maszyn i urzadzenh

e Uzyskanie zaliczenia zaje¢
edukacyjnych Podstawy konstrukcji
maszyn potwierdza osiggniecie
efektu ksztatcenia

e Test wiadomosci i umiejetnosci

W trakcie trwania
kwalifikacyjnego kursu
zawodowego

6) okresla przyczyny uszkodzehn maszyn
i urzgdzen

e Uzyskanie zaliczenia zaje¢
edukacyjnych Technologia maszyn
i urzadzen potwierdza osiggniecie
efektu ksztatcenia

e Test typu proba pracy

W trakcie trwania
kwalifikacyjnego kursu
zawodowego

7) charakteryzuje uktady elektrotechniki,
elektroniki
i automatyki przemystowej

e Uzyskanie zaliczenia zaje¢
edukacyjnych Podstawy techniki
potwierdza osiggniecie efektu
ksztatcenia

e Test wiadomosci i umiejetnosci

W trakcie trwania
kwalifikacyjnego kursu
zawodowego

8) dobiera materiaty, narzedzia
i przyrzady do rodzaju wykonywanej
pracy

e Uzyskanie zaliczenia zajec
edukacyjnych Planowanie
procesow produkcji potwierdza
osiggniecie efektu ksztatcenia

e Test typu proba pracy

W trakcie trwania
kwalifikacyjnego kursu
zawodowego

9) postuguje sie dokumentacjg
techniczng maszyn i urzadzen

e Uzyskanie zaliczenia zajec
edukacyjnych Komputerowe
projektowanie maszyn i urzadzen
potwierdza osiggniecie efektu
ksztatcenia

e Test wiadomosci i umiejetnosci

W trakcie trwania
kwalifikacyjnego kursu
zawodowego

10) dobiera narzedzia, przyrzgdy
i urzadzenia do rodzaju
wykonywanych prac montazowych

e Uzyskanie zaliczenia zaje¢
edukacyjnych: Wytwarzanie

Test typu préba pracy

W trakcie trwania
kwalifikacyjnego kursu
zawodowego
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programowej (oznaczony efektu ksztatcenia
w programie kursu jako kluczowy
dla kwalifikacji lub jednostki efektéw)

Uczestnik kursu:

maszyn i urzadzen potwierdza
osiggniecie efektu ksztatcenia

11) przygotowuje czesci maszyn e Uzyskanie zaliczenia zajeé¢ e Test typu proba pracy W trakcie trwania
i urzgdzen do montazu edukacyjnych Komputerowe kwalifikacyjnego kursu
projektowanie maszyn i urzgdzeh zawodowego
potwierdza osiggniecie efektu
ksztatcenia
12) naprawia elementy i zespoty e Uzyskanie zaliczenia zaje¢ e Test typu proba pracy W trakcie trwania
maszyn i urzadzen edukacyjnych Eksploatacja maszyn kwalifikacyjnego kursu
i urzgdzen potwierdza osiggniecie zawodowego
efektu ksztatcenia
13) reguluje i uruchamia maszyny e Uzyskanie zaliczenia zaje¢ e Test typu proba pracy W trakcie trwania
i urzadzenia edukacyjnych Eksploatacja maszyn kwalifikacyjnego kursu
i urzgdzen potwierdza osiggniecie zawodowego

efektu ksztatcenia

6. Wykaz literatury oraz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

6.1. Wykaz literatury

Proponowane podreczniki:

1.

2
3.
4

tuszczak M., BHP w branzy mechaniczne. Podrecznik do ksztatcenia zawodowego, WSiP, Warszawa 2016.
Szczech K., Bukata W., Bezpieczenstwo higiena pracy. Podrecznik do ksztatcenia zawodowego, WSIiP, Warszawa 2018.
Figurski J., Popis S., Rysunek techniczny zawodowy w branzy mechanicznej i samochodowej. Podrecznik do ksztatcenia zawodowego, WSiP, 2016.

Lewandowski T., Rysunek techniczny dla mechanikéw. Podrecznik, WSiP, Warszawa 2018.
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5. Grzelak K., Telega J., Torzewski J., Podstawy konstrukcji maszyn. Podrecznik do nauki, zawdd technik mechanik, WSiP, Warszawa 2017.

6. Podstawy konstrukcji maszyn. Cze$é 2. Techniki wytwarzania i maszynoznawstwo wydawnictwa komunikacji i fgczno$ci, praca zbiorowa, Wydawnictwa
Komunikacji i tgcznosci, Warszawa 2012.

7. Chomczyk W., Podstawy konstrukcji maszyn, PWN, Warszawa 2012.

8. Jabtonski W., Ptoszajski G., Elektrotechnika z automatyka, WSIiP, Warszawa 1999.

9. Mechatronika. Podrecznik dla uczniéw srednich i zawodowych szkét technicznych, praca zbiorowa, Wydawnictwo REA, Warszawa 2002.

10. Legutko S., Obstuga maszyn i urzadzen. Kwalifikacja M.17.2. Podrecznik do nauki, zawdd technik mechanik, WSiP, Warszawa 2013.

11. Zawora J., Montaz maszyn i urzadzen. Kwalifikacja M.17.1. Podrecznik do nauki, zawdd technik mechanik, WSiP, Warszawa 2014.

12. Figurski J., Popis S., Wykonywanie elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi metodg obrébki recznej. Kwalifikacja M.20.1. Podrecznik do nauki, zawdd technik
mechanik, WSIiP, Warszawa 2015.

13. Figurski J., Popis S., Wykonywanie elementdéw maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrdbki maszynowej. Kwalifikacja M.20.2. Podrecznik do nauki, zawdd
technik mechanik, WSiP, Warszawa 2015.

14. Figurski J., Popis S., Wykonywanie potgczen materiatow. Kwalifikacja M.20.3. Podrecznik do nauki, zawdd technik mechanik, WSiP, Warszawa 2015.

15. Figurski J., Popis S., Naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi. Kwalifikacja M.20.4. Podrecznik do nauki, zawdd technik mechanik, WSIP,
Warszawa 2015.

16. Grzelak K., Kowalczyk S., Organizacja procesow obrobki i montazu cze$ci maszyn i urzadzen. Podrecznik do nauki zawodu technik mechanik kwalifikacja M.44.1,
WSIiP, Warszawa 2014.

17. Kowalczyk S., Nadzorowanie procesow produkcji, Podrecznik do nauki zawodu technik mechanik kwalifikacja M.44.2, WSiP, Warszawa 2014.

18. Sarna R., Sarna K., Jezyk angielski zawodowy w branzy samochodowej i mechanicznej, Zeszyt ¢wiczen, WSIiP, Warszawa 2018.

19. Rochowski P., Jezyk niemiecki zawodowy w branzy samochodowej i mechanicznej, Zeszyt ¢wiczen, WSiP, Warszawa 2013.

Literatura:

1. Materiaty edukacyjne Centralnego Instytutu Ochrony Pracy — Panstwowego Instytutu Badawczego, Kultura bezpieczehstwa dla szkét ponadgimnazjalnych.

2. Poradnik mechanika, pod red. Potrykus J., Wydawnictwo REA, Warszawa 2014.

3. Maty poradnik mechanika Tom | i Il, praca zbiorowa, WNT, Warszawa 2008.
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Figurski J., Testy i zadania praktyczne. Egzamin zawodowy. Technik mechanik/$lusarz. Kwalifikacja M.20, WSiP, Warszawa 2016.

tuszczak M., Testy i zadania praktyczne. Egzamin zawodowy. Technik mechanik. Kwalifikacja M.44. Organizacja i nadzorowanie procesoéw produkcji maszyn
i urzgdzen, WSIiP, Warszawa 2015.

Sarna R., Sarna K., Jezyk angielski zawodowy w branzy samochodowej i mechanicznej. Zeszyt ¢wiczen, WSIiP, Warszawa 2018.
Rochowski P., Jezyk niemiecki zawodowy w branzy samochodowej i mechanicznej. Zeszyt éwiczen, WSiP, Warszawa 2013.

Sarna R., Sarna K., Jezyk angielski zawodowy w branzy samochodowej i mechanicznej. Zeszyt ¢wiczen, WSiP, Warszawa 2018.

Czasopisma branzowe:

1.

2
3.
4

»Mechanik”, Miesiecznik Naukowo-Techniczny”, SIM.
~Mtody technik”.
~Atest ochrona pracy”, miesiecznik

http://przyjacielprzypracy.pl/

6.2. Wykaz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

Szkota prowadzgca ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii i technice stosowanej w zawodzie,
aby zapewni¢ osiggniecie wszystkich efektow ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwi¢
przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych.

Wyposazenie szkoly niezbedne do realizacji ksztalcenia w zakresie kwalifikacji MEC.03. Montaz i obstuga i maszyn i urzadzen

Pracownia rysunku technicznego wyposazona w:

stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, urzgdzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym
oraz wizualizerem,

stanowiska komputerowe dla uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego (jedno stanowisko dla jednego uczestnika kursu), wszystkie komputery podtgczone
do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, wyposazone w pakiet programow biurowych, program do wykonywania rysunku technicznego,

srodki dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, normy dotyczgce zasad wykonywania rysunku technicznego maszynowego.

Pracownia technologii mechanicznej wyposazona w:
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stanowisko komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, urzadzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym
oraz wizualizerem,

stanowiska komputerowe dla uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego (jedno stanowisko dla jednego uczestnika kursu), wszystkie komputery podtgczone
do sieci lokalnej z dostepem do Internetu wyposazone w pakiet programéw biurowych

czesci maszyn, modele potgczen, modele maszyn i urzgdzen transportu wewnetrznego,
narzedzia do obrébki recznej i maszynowej, narzedzia monterskie, narzedzia i przyrzady pomiarowe,
dokumentacja techniczna, prébki materiatow konstrukcyjnych i eksploatacyjnych,

elementy maszyn i urzadzeh, modele napedéw, uktadow smarowania, modele maszyn i urzadzen transportu wewnetrznego, modele sprezarek, wentylatorow,
pomp, czesci maszyn z roznymi postaciami zuzycia, katalogi maszyn, urzgdzen, materiatéw eksploatacyjnych, oraz elementéw znormalizowanych stosowanych w
budowie maszyn,

prezentacje multimedialne dotyczgce poszczegdlnych technik wytwarzania.

Warsztaty szkolne wyposazone w:

stanowiska do obrébki recznej i mechanicznej (jedno stanowisko dla jednego uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego) wyposazone w stoty $lusarskie,
przyrzady traserskie, przyrzagdy pomiarowe stosowane podczas wykonywania operacji obrébki recznej i maszynowej, narzedzia do obrébki recznej i maszynowej
skrawaniem, niezbedne $rodki ochrony indywidualnej,

stanowiska do montazu, demontazu i naprawiania podzespotdéw i zespotdw maszyn i urzadzen (jedno stanowisko dla trzech uczestnikéw kursu) wyposazone
W maszyny i urzadzenia przygotowane do wykonywania operacji ich montazu i demontazu, narzedzia, urzadzenia i przyrzady stosowane podczas wykonywania
prac montazowych i demontazowych, urzadzenia dzwigowe i transportu wewnetrznego wykorzystywane podczas wykonywania operacji montazu i demontazu,
zestaw czesci zapasowych i zamiennych, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, poradniki zawodowe, dokumentacje techniczne maszyn i urzagdzen, $rodki ochrony
indywidualnej stosowane podczas wykonywania operacji montazu i demontazu,

stanowiska do mycia i konserwacji naprawianych maszyn i urzgdzen (jedno stanowisko dla trzech uczestnikéw kursu) wyposazone w urzadzenia, narzedzia,
naczynia i srodki stosowane do mycia i konserwacji, srodki ochrony indywidualnej stosowane podczas wykonywania czynno$ci mycia i konserwacji.

7. Sposob i forma zaliczenia kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Kwalifikacyjny kurs zawodowy konczy sie zaliczeniem w formie ustalonej przez podmiot prowadzgcy kurs. Osoba, ktéra uzyskata zaliczenie, otrzymuje zaswiadczenie
0 ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego.

8. Sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci opracowanego programu nauczania
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Tabela 12. Tabela weryfikacji programu nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego pod kgtem zgodnosci z przepisami prawa oswiatowego

Lp. Program kwalifikacyjnego kursu zawodowego/kursu umiejetnosci zawodowych uwzglednia Zawartos¢ opracowanego programu zajec (T/N)
1 Cele ksztatcenia (zadania zawodowe) T
2 Efekty ksztatcenia T
3 Kryteria weryfikacji T
4 Warunki realizacji ksztatcenia w kwalifikacji (lub niezbedne do realizacji danej jednostki efektéw) T
5 Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub T

jednostki efektow

Tabela 13. Tabela weryfikacji programu kwalifikacyjnego kursu zawodowego pod katem kompletnosci efektéw ksztatcenia

Efekty ksztatcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow
MEC.03.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Zawartos¢ opracowanego programu zajec
(temat zajec)
1) rozrdznia pojecia 1) wymienia przepisy prawa okreslajgce wymagania w zakresie Przepisy prawa okreslajgce wymagania

zwigzane

z bezpieczehstwem

i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarows,
ochrong srodowiska

i ergonomig

(ep)

bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska i ergonomii

w zakresie bezpieczenhstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska
i ergonomii

2) wymienia regulacje wewnatrzzaktadowe zwigzane z bezpieczenstwem
i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa, ochrong srodowiska
i ergonomig

Regulacje wewnatrzzaktadowe zwigzane

z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska

i ergonomig

3) wyjasnia terminologie w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
Srodowiska, ochrony przeciwpozarowej oraz ergonomii

Podstawowe pojecia dotyczgce bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony srodowiska, ochrony
przeciwpozarowej oraz ergonomii

2)

rozréznia zadania

i uprawnienia instytuciji
oraz stuzb dziatajgcych

w zakresie ochrony pracy,

1) wymienia instytucje i stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska

Rodzaje instytucji oraz stuzb dziatajgcych
w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska

2) wymienia zadania i uprawnienia instytucji i stuzb dziatajgcych w zakresie

Zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb
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ochrony przeciwpozarowe;j
oraz ochrony srodowiska

(ep)

ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska

dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska

3) okresla prawa i obowigzki 1) wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa Prawa i obowigzki pracownika w zakresie
pracownika i higieny pracy bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz pracodawcy 2) wymienia obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny Obowigzki pracodawcy w zakresie
w zakresie pracy bezpieczenstwa i higieny pracy
bezpieczenstwa i higieny 3) opisuje konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkow przez pracownika Konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkdw
pracy i pracodawce w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy przez pracownika i pracodawce w zakresie
(ew) bezpieczenstwa i higieny pracy
4) wymienia prawa i obowigzki pracownika, ktéry ulegt wypadkowi przy pracy, | Prawa i obowigzki pracownika, ktory ulegt
wynikajgce z przepisow prawa wypadkowi przy pracy
5) wymienia prawa i obowigzki pracownika, ktéry zachorowat na chorobe Prawa i obowigzki pracownika w przypadku
zawodowg, wynikajgce z przepiséw prawa wystgpienia choroby zawodowej
4) okresla skutki 1) wymienia rodzaje czynnikéw srodowiska pracy dziatajgcych na organizm Rodzaje czynnikéw srodowiska dziatajgcych
oddziatywania czynnikow cztowieka na organizm cztowieka
srodowiska pracy 2) rozréznia czynniki szkodliwe, niebezpieczne i ucigzliwe w $rodowisku pracy | Zrédta czynnikéw srodowiska pracy
na organizm cziowieka oddziatujgcych na organizm cziowieka
(ew) 3) wyjasnia sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i zycia w srodowisku | Sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia
pracy i zycia podczas wykonywania zadan zawodowych
5) wykonuje zadania 1) organizuje stanowisko pracy zwigzane z wykonywaniem zadanh Wykonywanie zadan zawodowych zgodnie

zawodowe zgodnie

z zasadami
bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony
przeciwpozarowej,
ochrony $rodowiska

oraz ergonomii

(ek)

zawodowych

z zasadami bezpieczenhstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska
oraz ergonomii

2) rozrdznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania

Klasyfikacja i zastosowanie srodkéw gasniczych

3) rozréznia rodzaje znakdéw bezpieczenstwa i alarméw

Rodzaje znakéw bezpieczenstwa i alarméw

4) stosuje przepisy, wymagania i zasady zwigzane z ergonomia,
bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrony przeciwpozarowej
i ochrony $rodowiska podczas organizowania stanowisk pracy

Przepisy, wymagania i zasady zwigzane
Z ergonomig, bezpieczenstwem i higieng pracy,
ochrong przeciwpozarowg i ochrong srodowiska

5) rozréznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia

Wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen

142 z 161




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

** %

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

i sSrodowiska zwigzane z uzytkowaniem maszyn i narzedzi

pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska podczas organizowania stanowisk

pracy

6) rozréznia srodki ochrony indywidualnej do prac z zakresu uzytkowania
maszyn i narzedzi

Zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka

oraz mienia i srodowiska podczas wykonywania
prac zwigzanych z uzytkowaniem maszyn

i narzedzi

7) stosuje srodki ochrony indywidualnej oraz srodki ochrony zbiorowej
podczas realizacji zadan zawodowych

Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j
stosowane podczas wykonywania prac z zakresu
uzytkowania maszyn i narzedzi

6) udziela pierwszej pomocy
w stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego
(ew)

1) opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
zdrowotnego

2) ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawow
obserwowanych u poszkodowanego

Pierwsza pomoc w stanach zagrozenia zdrowia
i zycia w pracy

3) zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku

4) uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

5) powiadamia odpowiednie stuzby

Zasady udzielania pierwszej pomocy

6) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie,
oparzenie

7) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar

8) wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie
z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji

Udzielanie pierwszej pomocy w stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

MEC.03.2. Podstawy obrdbki recznej i maszynowej oraz montazu

1) stosuje zasady
wykonywania szkicéw

1) sporzadza szkice i rysunki techniczne zgodnie z obowigzujgcymi normami
i zasadami

Podstawy rysunku technicznego
Normy stosowane w rysunku technicznym
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oraz rysunkow technicznych
(ek)

Zasady sporzgdzania rysunkow technicznych

2) wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie z normami
dotyczacymi rysunku technicznego

Zasady rzutowania prostokatnego
Tworzenie przekroi zgodnie z normami
Zasady wymiarowania przedmiotu

3) okresla ksztalt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki
na podstawie szkicow i rysunkéw technicznych

Geometryczna struktura powierzchni
Oznaczenia chropowatosci powierzchni
Bicie osiowe i promieniowe

Tolerancje ksztattu i potozenia

4) sporzgdza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych

Obstuga programéw komputerowych 2D
Obstuga programéw komputerowych 3D
Wykorzystanie podstawowych operacji CAD
stuzgcych do projektowania detalu
Mechaniczne symulacje komputerowe

5) wykonuje wydruk sporzadzonego rysunku technicznego

Drukowanie z uzyciem programow CAD

2) postuguje sie dokumentacjg
techniczng maszyn
i urzgdzen
(ek)

1) rozréznia rodzaje dokumentacji technicznej maszyn i urzadzen,

Rodzaje dokumentacji technicznej maszyn
i urzgdzen

2) identyfikuje parametry maszyn i urzadzen na podstawie dokumentac;ji
technicznej oraz tabliczek znamionowych

Parametry maszyn i urzgdzen
Konfiguracja parametrow na podstawie
dokumentaciji technicznej

Rodzaje tabliczek znamionowych

3) rozréznia czesci i mechanizmy maszyn i urzgdzen w oparciu
o dokumentacje techniczng

Zespoty maszyn na podstawie dokumentacji
technicznej

Podzespoty maszyn na podstawie dokumentac;ji
technicznej

4) okresla zastosowanie poszczegdinych grup czesci maszyn i urzadzen

Zastosowanie zespotéw maszyn na podstawie
dokumentacji technicznej

Zastosowanie podzespotdw maszyn na podstawie
dokumentaciji technicznej

5) wyjasnia zasade dziatania maszyn i urzadzen, postugujac sie
dokumentacjg techniczng

Zasade dziatania maszyn i urzgdzen w oparciu
o dokumentacje techniczng

6) opisuje budowe i dziatanie mechanizmoéw, takich jak dzwigniowe,
krzywkowe, otrzymywania ruchu przerywanego

Budowa i dziatanie mechanizméw dzwigniowych
Budowa i dziatanie mechanizmow krzywkowych
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Budowa i dziatanie mechanizmoéw ruchu
przerywanego

7) rozréznia pasowanie i zasady tolerancji czesci maszyn

Pasowanie w budowie maszyn
Tolerancje w budowie maszyn

3) stosuje materiaty
konstrukcyjne,
eksploatacyjne
i uszczelniajgce zgodnie
Z wymaganiami
eksploatacyjnymi
i technologicznymi

(ep)

1) rozpoznaje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajace
na podstawie oznaczen oraz rozréznia ich wiasciwosci

Charakterystyka materiatow konstrukcyjnych
Charakterystyka materiatdow eksploatacyjnych
Charakterystyka materiatdéw uszczelniajgcych
Oznaczenia materiatéw konstrukcyjnych,
eksploatacyjnych i uszczelniajgcych

2) dobiera materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce zgodnie
z wymaganiami eksploatacyjnymi i technologicznymi okreslonymi
w dokumentacji

Wymagania eksploatacyjne i technologiczne
okreslone w dokumentac;ji

Dobdr materiatéw konstrukcyjnych zgodnie

Z wymaganiami eksploatacyjnymi

i technologicznymi okreslonymi w dokumentacji
Dobdr materiatéw eksploatacyjnych zgodnie

Z wymaganiami eksploatacyjnymi

i technologicznymi okreslonymi w dokumentac;ji
Dobor materiatéw uszczelniajgcych zgodnie

z wymaganiami eksploatacyjnymi

i technologicznymi okreslonymi w dokumentac;ji

3) rozréznia i rozpoznaje rodzaje i zrodta korozji

Rodzaje korozji
Zrédta korozji

4) dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg

Metody zabezpieczenia materiatéw przed korozjg
Dobér metody zabezpieczenia materiatéw przed
korozjg

5) wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne cze$ci maszyn i urzadzen

Zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn
Zabezpieczenie antykorozyjne czesci urzgdzen
Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

4) wykonuje potgczenia
mechaniczne
(ew)

1) charakteryzuje potgczenia mechaniczne

Potgczenia mechaniczne w budowie maszyn

2) dobiera narzedzia, urzgdzenia i materiaty do wykonania potgczen

Dobér narzedzi do wykonania potgczen
Dobér urzgdzeh do wykonania potgczen
Dobor materiatéw do wykonania potaczen
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3) taczy czesci réznymi technikami

Metody taczenia czesci réznymi technikami

5) stosuje techniki 1) rozréznia techniki oraz metody spajania materiatéw, odlewania, obrébki Metody spajania materiatow
oraz metody wytwarzania plastycznej, cieplnej oraz cieplno-chemicznej Metody odlewania materiatéw
czesci maszyn i urzgdzen Metody obrébki plastycznej materiatéw
(ew) Metody cieplnej
Metody obrobki cieplno-chemicznej
2) rozréznia rodzaje obrdbki recznej i maszynowe;j Rodzaje obréobki maszynowe;j
3) wykonuje operacje obrébki recznej i proste operacje maszynowej obrobki Symulacja wykonywania operacji obrébki reczne;j
wiérowej materiatow Symulacja wykonywania operacji obrébki
maszynowej
4) rozréznia przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych Rodzaje przyrzgdéw do wykonywania pomiaréw
warsztatowych
5) dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych Dobor przyrzgdéw do wykonywania pomiarow
warsztatowych
Dobér narzedzi do wykonywania pomiaréw
warsztatowych
6) przeprowadza pomiary warsztatowe Pomiary warsztatowe
6) stosuje prawa i przestrzega 1) rozrdznia pojecia statyki: sita, uktad sit, wypadkowa uktadu sit, jednostki Podstawowe pojecia statyki

zasad mechaniki
technicznej
(ew)

sity, ptaski ukfad sit

Jednostki uktadu Sl

Rodzaje sit

Uktady sit

Metody sktadania sit

Ptaski uktad sit

Rozwigzywanie zadan z ptaskiego ukfadu sit
zbieznych

2) okresla i wyznacza warunki zachowania rownowagi dla ptaskiego uktadu sit

Definicja warunkdéw réwnowagi sit

Metody analityczne rozwigzywania ptaskiego
uktadu sit

Metody wykreslne rozwigzywania ptaskiego
uktadu sit

Rozwigzywanie zadan z warunkéw réwnowagi
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3) wyjasnia pojecia dotyczgce wytrzymatosci materiatow: sity wewnetrzne,
naprezenia, odksztatcenia, warunki wytrzymatosciowe, naprezenia
dopuszczalne, moment sity

Podstawowe pojecia z zakresu wytrzymato$ci
materiatow

Sity wewnetrzne w materiale

Naprezenia dopuszczalne

Odksztatcenia na skutek dziatania sit
Warunki wytrzymatosciowe

Naprezenia dopuszczalne — charakterystyka
Para sit i moment sity

7) charakteryzuje uktady 1) rozrdéznia wielkosci elektryczne i ich jednostki Jednostki stosowane w elektryce
elektrotechniki, elektroniki 2) rozréznia zrodta i rodzaje pradu elektrycznego Zrbdta pradu elektrycznego
i automatyki przemystowej 3) rozréznia elementy obwodéw elektrycznych oraz uktadéw elektronicznych Elementy obwodow elektrycznych
(ek) i elektronicznych
4) stosuje prawo Ohma, prawa Kirchhoffa do obliczania obwodéw pradu Prawo Ohma
statego Prawa Kirchhoffa
Rozwigzywanie zadan z prawa Ohma i prawa
Kirchhoffa
5) rozréznia elementy uktadéw automatyki przemystowej Elementy uktadéw automatyki przemystowe;j
8) charakteryzuje uktady 1) rozréznia elementy struktury uktadu mechatronicznego konwencjonalnego Elementy uktadu mechatronicznego

mechatroniczne
konwencjonalne

(ep)

2) okresla wspoitzaleznosci pomiedzy elementami struktury uktadu
mechatronicznego konwencjonalnego

Wspodizaleznosci pomiedzy elementami uktadu
mechatronicznego

3) rozréznia uktady wykonawcze urzgdzen mechatronicznych

Ukfady wykonawcze urzagdzen mechatronicznych

4) rozrdznia sensory stosowane w uktadach mechatronicznych
konwencjonalnych

Sensory stosowane w ukfadach
mechatronicznych

5) rozréznia elementy uktadéw sterowania stosowane w uktadach
mechatronicznych konwencjonalnych

Elementy uktadow sterowania stosowane
w uktadach mechatronicznych

6) okresla dziatanie uktadéw sterowania stosowanych
w uktadach mechatronicznych konwencjonalnych

Dziatanie uktadoéw sterowania stosowanych
w uktadach mechatronicznych

7) rozrdéznia ukfady zasilania stosowane w uktadach mechatronicznych
konwencjonalnych

Ukfady zasilania stosowane w uktadach
mechatronicznych

8) rozréznia uktady manipulacyjne i systemy zrobotyzowane

Ukfady manipulacyjne
Systemy zrobotyzowane
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9) wskazuje zastosowanie uktadéw manipulacyjnych
i systemow zrobotyzowanych

Zastosowanie uktadéw manipulacyjnych
i systemow zrobotyzowanych

10) okresla zasady bezpiecznego uzytkowania uktadéw manipulacyjnych
i systemow zrobotyzowanych

Zasady bezpiecznego uzytkowania uktadéw
manipulacyjnych

Zasady bezpiecznego uzytkowania systemow
zrobotyzowanych

9) stosuje programy
komputerowe
do wykonywania rysunkéw
technicznych i doboru
czesci maszyn i urzgdzen
(ew)

1) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych

Wykonanie rysunkéw technicznych
z wykorzystaniem technik komputerowych

2) wyszukuje informacje o czesciach maszyn, maszynach
i urzgdzeniach z wykorzystaniem programow komputerowych

Korzystanie z katalogéw o cze$ciach maszyn,
maszynach i urzgdzeniach z wykorzystaniem
programéw komputerowych

10) rozpoznaje wiasciwe normy
i procedury oceny
zgodnosci podczas
realizacji zadan
zawodowych

(ep)

1) wymienia cele normalizacji krajowe;j

Cele normalizacji krajowej

2) podaje definicje i cechy normy

Definicje normy
Cechy normy

3) rozrdznia oznaczenie normy migedzynarodowej, europejskiej i krajowej

Oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej
i krajowej

4) korzysta ze zrodet informacji dotyczgcych norm i procedur oceny zgodnosci

Zrédta informacii dotyczace norm i procedur
oceny zgodnosci

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow
MEC.03.3. Obstuga maszyn i urzgdzen

5) charakteryzuje procesy
eksploatacyjne maszyn
i urzgdzen
(ew)

1) rozréznia procesy eksploatacyjne maszyn i urzgdzen

Procesy eksploatacyjne maszyn i urzagdzen

2) okresla wptyw procesow eksploatacyjnych na stan maszyn i urzadzen

Wptyw proceséw eksploatacyjnych na stan
maszyn i urzgdzen

3) ocenia stan techniczny maszyn i urzgdzen

Weryfikacja stanu technicznego maszyn
i urzadzen

6) okredla przyczyny
uszkodzeh maszyn
i urzadzen
(ek)

1) rozpoznaje przyczyny uszkodzeh maszyn i urzadzen

Przyczyny uszkodzen maszyn i urzadzenh

2) dokonuje analizy przyczyn uszkodzeh maszyn i urzgdzen

Analizy przyczyn uszkodzer maszyn

7) dobiera materiaty,
narzedzia i przyrzady

1) rozrdznia czesci maszyn i urzadzen

Klasyfikacja maszyn i urzadzen
Podziat maszyn za zespoty
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do rodzaju wykonywanej

pracy
(ek)

Podziat maszyn za podzespoty
Weryfikacja czesci maszyn i urzgdzen

2) rozréznia materiaty konstrukcyjne uszczelniajgce
i eksploatacyjne wykorzystywane w montazu maszyn
i urzgdzen

Materiaty konstrukcyjne wykorzystywane
w montazu maszyn i urzagdzen

Materiaty uszczelniajgce wykorzystywane
w montazu maszyn i urzagdzen

Materiaty eksploatacyjne wykorzystywane
w montazu maszyn i urzadzen

Materiaty konserwacyjne wykorzystywane
w montazu maszyn i urzgdzen

3) rozpoznaje narzedzia i przyrzady stosowane podczas montazu maszyn
i urzgdzen

Narzedzia stosowane podczas montazu maszyn
i urzgdzen
Przyrzady stosowane podczas montazu maszyn
i urzgdzen

4) dobiera materiaty, narzedzia i przyrzady do instalowania, naprawy i obstugi
maszyn i urzadzen

Dobdr materiatéw do naprawy maszyn i urzagdzeh
Dobdr narzedzi do instalowania maszyn

i urzgdzen

Dobér materiatéw i przyrzgdéw do instalowania,
maszyn i urzgdzen

Dobor materiatdw, narzedzi i przyrzagdéw

do obstugi maszyn i urzadzen

8) naprawia elementy
i zespoty maszyn
i urzadzen
(ek)

1) dobiera sposéb naprawy elementéw i zespotdéw maszyn

Sposdb naprawy elementdw i zespotéw maszyn

i urzadzen i urzadzen
2) planuje przebieg procesu naprawy elementéw i zespotéw maszyn Przebieg procesu naprawy elementéw i zespotow
i urzgdzen maszyn i urzgdzen

3) dobiera typowe i specjalistyczne narzedzia, przyrzady i urzadzenia
do naprawy

Typowe narzedzia, przyrzady i urzadzenia

do naprawy

Specjalistyczne narzedzia, przyrzady i urzgdzenia
do naprawy

9) instaluje maszyny
i urzadzenia
na stanowisku pracy

1) przygotowuje maszyny i urzgdzenia do instalac;ji

Przygotowanie maszyn i urzgdzen do instalac;ji

2) dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do instalacji maszyn i urzadzen
na stanowisku

Dobér narzedzi, przyrzady i urzagdzen do instalacji
maszyn i urzgdzen na stanowisku
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(ep)

3) postuguje sie narzedziami, przyrzgdami i urzgdzeniami w procesie
instalowania maszyn i urzgdzen zgodnie z zasadami eksploataciji

Zastosowanie narzedzi, przyrzaddw i urzgdzen
w procesie instalowania maszyn i urzgdzen
zgodnie z zasadami eksploatacji

10) reguluje i uruchamia
maszyny i urzgdzenia
(ek)

1) dobiera sposéb regulacji maszyn i urzgdzen na podstawie dokumentaciji
technicznej

Regulacja maszyn na podstawie dokumentac;ji
technicznej

Regulacja urzadzenh na podstawie dokumentaciji
technicznej

2) postuguije sie instrukcjg obstugi maszyn i urzgdzen

Postugiwanie sie instrukcjg obstugi maszyn
i urzgdzen

3) dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania regulacji maszyn
i urzgdzen

Dobor narzedzi, przyrzgddw i urzadzen
do wykonania regulacji maszyn i urzgdzen

4) wykonuje regulacje maszyn i urzgdzen

Wykonywanie regulacji maszyn
Wykonywanie regulacji urzgdzenh

5) wykonuje prébne uruchomienie maszyn i urzadzeh

Wykonywanie probnego uruchomienia maszyn
Wykonywanie prébnego uruchomienia urzadzen

6) kontroluje przebieg prac zwigzanych z prébnym uruchomieniem i regulacjg
maszyn i urzadzen

Przebieg prac zwigzanych z prébnym
uruchomieniem i regulacjg maszyn i urzgdzen

11) oceniajakosc¢
wykonanej obstugi maszyn
i urzadzen
(ew)

1) rozrdznia i dobiera metody kontroli jakosci wykonanych prac podczas
obstugi maszyn i urzadzen

Metody kontroli jakosci
Kontroli jakosci wykonanych prac podczas obstugi
maszyn i urzgdzen

2) kontroluje jakos¢ wykonanej obstugi codziennej i okresowej maszyn
i urzgdzen

Kontrola jako$ci wykonanej obstugi codzienne;j
maszyn i urzgdzen

Kontroluje jakosci wykonanej obstugi okresowej
maszyn i urzgdzen

12) wykonuje obstuge
codzienng
oraz konserwacje maszyn
i urzadzen
(ep)

1) okresla na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instrukcji
konserwacji zakres obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzgdzen

Instrukcja obstugi codziennej maszyn i urzadzen
Instrukcja konserwacji w zakresie obstugi
codziennej

Konserwacja urzgdzen

2) dobiera sposdb wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn
i urzadzen

Wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji
maszyn i urzgdzen

3) przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia i materiaty
do wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzgdzen

Przygotowanie narzedzi, przyrzgdow, urzadzen
i materiatdw do wykonania obstugi codziennej
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Przygotowanie narzedzi, przyrzgddw, urzgdzen
i materiatow do wykonania konserwacji

4) stosuje kolejnos¢ czynnosci podczas obstugi codziennej oraz konserwacji
maszyn i urzadzen

Czynnosci podczas obstugi codziennej maszyn
i urzadzen

Czynnosci podczas konserwacji maszyn

i urzagdzen

5) dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn
i urzgdzen

Konserwacja maszyn

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow
MEC.03.4. Montaz maszyn i urzgdzen

1) rozpoznaje rozwigzania 1) okresla strukture maszyn i urzgdzen na podstawie dokumentaciji Struktura maszyn i urzadzen
konstrukcyjne maszyn technicznej Rodzaje dokumentacji technicznej
i urzgdzen Analiza dokumentacji wybranej maszyny
(ek) 2) rozrdznia elementy konstrukcyjne maszyn i urzgdzen Charakterystyka zespotéw maszyn i urzadzen
Charakterystyka podzespotéw maszyn i urzgdzen
Podstawowe elementy konstrukcyjne
na podstawie wybranej maszyny
2) stosuje metody montazu 1) rozréznia metody montazu maszyn i urzgdzenh Metody montazu maszyn
maszyn i urzgdzen Metody montazu urzgdzen
(ew) 2) okresla przebieg montazu wykonywanego zgodnie z wybrang metodg Przebieg montazu wykonywanego zgodnie
z wybrang metodg
Symulacja montazu w programie komputerowym
W oparciu o wybrang metode
3) wykonuje montaz zgodnie z wybrang metoda Wykonanie montazu zgodnie z wybrang metodg
Symulacja montazu w programie komputerowym
3) dobiera narzedzia, 1) rozrdznia narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do rodzaju wykonywania prac Narzedzia do wykonywania prac montazowych

przyrzady i urzgdzenia

do rodzaju wykonywanych
prac montazowych

(ek)

montazowych

Przyrzady do wykonywania prac montazowych
Urzadzenia do wykonywania prac montazowych

2) dokonuje wyboru narzedzi, przyrzgdéw i urzadzen do wykonywanych
prac montazowych

Dobér narzedzi do wykonywanych prac
montazowych

Narzedzia do wykonywanych prac montazowych
Urzadzenia do wykonywanych prac montazowych
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4)

przygotowuje czesci
maszyn i urzadzen
do montazu

(ek)

1) sprawdza czesci maszyn i urzgdzen przeznaczonych do montazu

Sprawdzenie czesci maszyn przeznaczonych
do montazu

Pasowanie w programie CAD czesci
przeznaczonych do montazu

2) kontroluje zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczng parametrow czesci
przeznaczonych do montazu

Sprawdzenie urzadzeh przeznaczonych

do montazu

Sprawdzenie urzadzeh przeznaczonych

do montazu w oparciu o symulacje komputerowg

3) przygotowuje czesci maszyn do montazu przez ich oczyszczanie
i rozkonserwowywanie

Przygotowanie czesci maszyn do montazu
Oczyszczenie czesci maszyn przeznaczonych
do montazu

Rozkonserwowywanie czes$ci maszyn
przeznaczonych do montazu

Montaz czesci w programie komputerowym

5)

ustawia czesci maszyn,
zespotdéw i mechanizmoéw
w przyrzgdach

i uchwytach

(ew)

1) rozrdznia przyrzady i uchwyty do ustawiania montowanych czesci maszyn,
zespotow i mechanizmow

Przyrzady do ustawiania montowanych czesci
maszyn, zespotdw i mechanizmow
Sprawdzenie wymiaréw czesci za pomocg
systemow CAD

Uchwyty do ustawiania montowanych czesci
maszyn, zespotéw i mechanizméw
Wykonanie uchwytéw w programie
komputerowym

2) dobiera i stosuje przyrzady i uchwyty do ustawiania montowanych czesci
maszyn, zespotéw i mechanizméw

Dobér przyrzaddw i uchwytéw do ustawiania
montowanych czeéci maszyn, zespotow
i mechanizmoéw

6)

taczy czesci maszyn
(ew)

1) dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania potgczen czesci maszyn

Uchwyty do wykonania potgczen czesci maszyn
Sprzet do wykonania potgczen czesci maszyn

2) stosuje kolejnos¢é wykonywanych operacji podczas montazu potgczen
czesci maszyn

Kolejnos¢ wykonywanych operacji podczas
montazu potagczen czesci maszyn

7

montuje ukfady
hydrauliczne
i pneumatyczne maszyn

1) rozréznia uktady hydrauliczne i pneumatyczne maszyn i urzadzen

Uktady hydrauliczne maszyn i urzgdzen
Wykonanie uktadéw hydraulicznych w programie
komputerowym
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i urzgdzen
(ew)

Uktady pneumatyczne maszyn i urzgdzen
Wykonanie ukfadéw pneumatycznych
w programie komputerowym

2)

dobiera materiaty i narzedzia stosowane do montazu ukfadéw
hydraulicznych i pneumatycznych maszyn i urzadzen

Dobdr materiatow i narzedzi stosowanych
do montazu ukfadéw hydraulicznych
i pneumatycznych maszyn i urzagdzen

3)

wykonuje operacje montazu uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych
maszyn i urzgdzen

Montaz uktadéw hydraulicznych maszyn

i urzgdzen

Symulacja montazu uktadéw hydraulicznych
maszyn i urzgdzen

Montaz uktadéw pneumatycznych maszyn

i urzgdzen

Symulacja montazu uktadéw pneumatycznych
maszyn i urzadzen

8) montuje zespoty 1) dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania montazu zespotéw Dobdr narzedzi do wykonania montazu zespotow
i mechanizmy maszyn i mechanizmow maszyn oraz urzgdzen i mechanizmoéw maszyn oraz urzgdzen
i urzadzen Dobér uchwytéw do wykonania montazu
(ew) zespotéw i mechanizméw maszyn oraz urzgdzen
Dobér sprzetu do wykonania montazu zespotow
i mechanizméw maszyn oraz urzadzen
2) planuje kolejno$¢ operacji podczas wykonywania montazu zespotéw Kolejnos¢ operacji podczas wykonywania
i mechanizméw maszyn oraz urzadzen montazu
Symulacja operacji montazu w programie 3D
3) wykonuje operacje montazu zespotéw i mechanizmow maszyn Wykonanie montazu zespotéw i mechanizméw
oraz urzgdzen maszyn oraz urzgdzen
9) sprawdza jakosé 1) rozréznia metody kontroli jakosci prac montazowych Metody kontroli jakosci prac montazowych

wykonanego montazu
maszyn i urzadzen

(ep)

2) dobiera metode kontroli jakosci w zaleznosci od rodzaju i zakresu prac

montazowych

Metody kontroli jakosci w zaleznosci od rodzaju
i zakresu prac montazowych

3) kontroluje parametry zmontowanych zespotéw maszyn i urzadzen

Kontrola parametrow zmontowanych zespotéw
maszyn i urzgdzen

4) wypetnia dokumentacje kontroli jakosci wykonanego montazu

Dokumentacja kontroli jakosci wykonanego
montazu
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Oznaczenie i nazwa jednostki efektow
MEC.03.5. Jezyk obcy zawodowy

2) postuguje sie 5) rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje Moje obowigzki — stownictwo
podstawowym zasobem czynnosci zawodowych w zakresie: Do czego to stuzy — narzedzia, maszyny
srodkow jezykowych a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych i urzagdzenia
w jezyku obcym z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy Stownictwo zwigzane z zagrozeniami
nowozytnym b) narzedzi, maszyn, urzgdzen i materiatéw koniecznych do realizacji wystepujgcymi na stanowisku pracy
(ze szczegodlnym czynnosci zawodowych
uwzglednieniem srodkéw c) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych
leksykalnych) d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych
umozliwiajgcym realizacje z wykonywaniem zadan zawodowych
czynnos$ci zawodowych Swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta
w zakresie tematow
zwigzanych:

e) ze stanowiskiem pracy
i jego wyposazeniem

f) z gldwnymi
technologiami stosowanymi
w danym zawodzie

g) z dokumentacjg
zwigzang

z danym zawodem

h) z ustugami
Swiadczonymi w danym
zawodzie

6) rozumie proste 1) okresla gtdbwng mysl wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu wypowiedzi Cwiczenie umiejetnosci czytania

wypowiedzi ustne
artykutowane wyraznie,
w standardowej odmianie
jezyka obcego
nowozytnego, a takze
proste wypowiedzi

lub tekstu

2) znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje

3) rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu

4) ukfada informacje w okreslonym porzgdku

Doskonalenie umiejetnosci stuchania
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pisemne w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych:

C) rozumie proste
wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych

(np. rozmowy, wiadomosci,
komunikaty, instrukcje

lub filmy instruktazowe,
prezentacje), artykutowane
wyraznie, w standardowej
odmianie jezyka

d) rozumie proste
wypowiedzi pisemne
dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. napisy,
broszury, instrukcje
obstugi, przewodniki,
dokumentacje zawodow3)

7

samodzielnie tworzy
krotkie, proste, spdjne

i logiczne wypowiedzi
ustne i pisemne w jezyku
obcym nowozytnym

w zakresie umozliwiajgcym
realizacje zadan
zawodowych:

c) tworzy krétkie, proste,
spojne i logiczne
wypowiedzi ustne

1)

opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnos$ciami
zawodowymi

2)

przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach zawodowych
(np. udziela instrukcji, wskazéwek, okresla zasady)

3)

wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

4)

stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym charakterze

5)

stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuaciji

Rozmowa z szefem — doskonalenie umiejetnosci
mdéwienia

Cwiczenia umiejetnosci pisania wiadomosci

i e-maili
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dotyczace czynnosci
zawodowych

(np. polecenie, komunikat,
instrukcje)

d) tworzy krétkie, proste,
spojne i logiczne
wypowiedzi pisemne
dotyczgce czynnosci
zawodowych

(np. komunikat, e-mail,
instrukcje, wiadomos¢, CV,
list motywacyjny, dokument
zwigzany z wykonywanym
zawodem — weditug wzoru)

8)

c)

uczestniczy w rozmowie
w typowych sytuacjach
zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych —
reaguje w jezyku obcym
nowozytnym w sposob
zrozumiaty, adekwatnie
do sytuacji komunikacyjnej,
ustnie lub w formie
prostego tekstu:

reaguje ustnie (np.
podczas rozmowy z innym
pracownikiem, klientem,
kontrahentem, w tym
rozmowy telefoniczne)j)

w typowych sytuacjach
zwigzanych

Z wykonywaniem

1)

rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe

2)

uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

3)

wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie
lub nie zgadza z opiniami innych oso6b

4)

prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi

5)

stosuje zwroty i formy grzecznosciowe

6)

dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji

Dyskusja z klientem i innymi pracownikami —
dialogi

Wypetnianie dokumentéw — doskonalenie
umiejetnosci pisania
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d)

czynnos$ci zawodowych
reaguje w formie prostego
tekstu pisanego (np.
wiadomosé¢, formularz,
e-mail, dokument
zwigzany z wykonywanym
zawodem) w typowych
sytuacjach zwigzanych

z wykonywaniem
czynnos$ci zawodowych

9)

zmienia forme przekazu
ustnego lub pisemnego

w jezyku obcym
nowozytnym w typowych
sytuacjach zwigzanych

z wykonywaniem czynnosci
zawodowych

1) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach
wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach, schematach)
oraz audiowizualnych
(np. filmach instruktazowych)

2) przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym
nowozytnym

3) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane
w jezyku polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym

4) przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej
opracowany materiat, np. prezentacje

Przekazywanie informacji — ¢wiczenia w mowieniu

6) wykorzystuje strategie

stuzgce doskonaleniu
wiasnych umiejetnosci
jezykowych

oraz podnoszace
Swiadomos¢ jezykowa:
e) wykorzystuje techniki
samodzielnej pracy

nad naukg jezyka

f) wspotdziata w grupie
g) korzysta ze Zrédet
informacji w jezyku obcym

1) korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego wspotdziata
Z innymi osobami

2) realizujgc zadania jezykowe korzysta z tekstow w jezyku obcym, rowniez
za pomocg technologii informacyjno- komunikacyjnych

3) identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

4) wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢
znaczenie stowa

5) upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz,

6) zastepuje nieznane stowa innymi, wykorzystuje opis, srodki niewerbalne

Ttumaczenia — doskonalenie umiejetnosci
jezykowych
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nowozytnym

h) stosuje strategie
komunikacyjne

i kompensacyjne

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczestnikom kwalifikacyjnego kursu
zawodowego warunki do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow
MEC.03.6. Kompetencje personalne i spoteczne

1)

przestrzega zasad kultury
osobistej i etyki zawodowej

1)

stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania
w srodowisku pracy

2)

przyjmuje odpowiedzialno$¢ za powierzone informacje zawodowe

3)

respektuje zasady dotyczgce przestrzegania tajemnicy zwigzanej
z wykonywanym zawodem i miejscem pracy

4)

wyjasnia na czym polega zachowanie etyczne

5)

wskazuje przyktady zachowan etycznych

2)

planuje wykonanie zadania

1)

omawia czynnos$ci realizowane w ramach czasu pracy

2)

okresla czas realizacji zadan

3)

realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

4)

monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan

5)

dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan

6)

dokonuje samooceny wykonanej pracy

3)

ponosi odpowiedzialnos¢
za podejmowane dziatania

1)

przewiduje skutki podejmowanych dziatan, w tym prawne

2)

wykazuje swiadomos¢ odpowiedzialnosci za wykonywang prace

3)

ocenia podejmowane dziatania

4)

przewiduje konsekwencje niewtasciwego wykonywania czynnosci
zawodowych na stanowisku pracy, w tym postugiwania sie
niebezpiecznymi substancjami, i niewtadciwej eksploatacji maszyn
i urzadzen na stanowisku pracy

4)

wykazuje sie kreatywnos$cig
i otwartoscig na zmiany

1)

podaje przyktady wptywu zmiany na rézne sytuacje zycia spotecznego
i gospodarczego

2)

wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki jej wprowadzenia
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3) proponuje sposoby rozwigzywania probleméw zwigzanych
z wykonywaniem zadan zawodowych w nieprzewidywalnych warunkach
5) stosuje techniki radzenia 1) rozpoznaje zrédta stresu podczas wykonywania zadan zawodowych
sobie ze stresem 2) wybiera techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuacji
3) wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy zawodowej
4) przedstawia rézne formy zachowan asertywnych jako sposobéw radzenia
sobie ze stresem
5) rozréznia techniki rozwigzywania konfliktéw zwigzanych z wykonywaniem
zadan zawodowych
6) okresla skutki stresu
6) doskonali umiejetnosci 1) okresla zakres umiejetnosci i kompetencji niezbednych do wykonywania
zawodowe zawodu
2) analizuje wlasne kompetencje
3) wyznacza wiasne cele rozwoju zawodowego
4) planuje droge rozwoju zawodowego
5) wskazuje mozliwosci podnoszenia kompetencji zawodowych, osobistych
i spoftecznych
7) stosuje zasady komunikaciji 1) identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne
interpersonalnej 2) stosuje aktywne metody stuchania
3) prowadzi dyskusje
4) udziela informacji zwrotnej
8) stosuje metody i techniki 1) opisuje sposoby przeciwdziatania problemom w zespole realizujgcym
rozwigzywania probleméw zadania
2) opisuje techniki rozwigzywania problemdéw
3) wskazuje, na wybranym przykfadzie, metody i techniki rozwigzywania
problemu
9) wspoétpracuje w zespole 1) pracuje w zespole, ponoszgc odpowiedzialnosé za wspolnie realizowane
zadania
2) przestrzega podziatu rél, zadanh i odpowiedzialnosci w zespole
3) angazuje sie w realizacje wspdlnych dziatan zespotu
4) modyfikuje sposéb zachowania, uwzgledniajgc stanowisko wypracowane
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